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Anlage Text/ProdVered|lAusbV — (zu 8 5) Ausbildungsrahmenplan fur die
Berufsausbildung zum Produktveredler-Textil/zur Produktveredlerin-Textil

Verordnung uber die Berufsausbildung zum Produktveredler-Textil/zur Produktveredlerin-Textil
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2005, 1272 - 1276)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vernittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. - 18. Mnat 19. - 36. Mnat

12314

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (8 4 Nr. 1) a) Bedeutung des Ausbil dungsvertrages,
i nsbhesondere Abschl uss, Dauer und Beendi gung, erkl & en wahrend der gesanten Ausbil dung zu
vernmitteln

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil dungsvertrag nennen

c) Miglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Besti mungen der fir den ausbil denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen
2 Aufbau und Organi sati on des Ausbil dungsbetriebes (8 4 Nr. 2) a) Aufbau und Aufgaben des
ausbi | denden Betriebes erl autern

b) G undfunktionen des ausbildenden Betriebes, w e Beschaffung, Fertigung, Absatz und
Verwal t ung, erkl aren

c) Bezi ehungen des ausbil denden Betriebes und seiner Beschaftigten zu

Wrtschaftsorgani sationen, Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsverfassungs- oder

per sonal vertretungsrechtlichen Organe des ausbil denden Betriebes beschrei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Nr. 3) a) Gefahrdung von Sicherheit
und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahnen zu ihrer Verneidung ergreifen

b) beruf sbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften anwenden

c) Verhal tenswei sen bei Unfallen beschrei ben sowi e erste MaBnahnen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhaltenswei sen bei Branden
beschrei ben und MaBnahmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umnnel tschutz (8 4 Nr. 4) Zur Verneidung betriebsbedi ngter Umnel t bel astungen im
beruflichen Ei nw rkungsberei ch beitragen, insbesondere

a) nogliche Umel t bel astungen durch den Ausbil dungsbetrieb und seinen Beitrag zum

Umnel t schut z an Bei spi el en erkl aren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regel ungen des Umwel t schut zes anwenden

c) Miglichkeiten der wirtschaftlichen und umwel t schonenden Energi e- und Materi al verwendung
nut zen

d) Abféalle verneiden; Stoffe und Materialien einer umwel t schonenden Ent sorgung zuf dhren

5 Zuordnen, Bearbeiten und Handhaben von Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffen (8 4 Nr. 5) a)
Werkstoffe identifizieren, nach Verwendungszweck unterschei den und bearbeiten,

Prift echni ken anwenden 12

b) Betriebs- und HiIfsstoffe unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften auswahl en

c) textile linienfdrm ge Gebilde unterscheiden und deren Ei genschaften bestimen,

Fei nhei t sbezei chnungen anwenden sow e Fei nhei t sher echnungen dur chf ihren

d) textile Flachengebil de und Verbundstoffe unterschei den, Eigenschaften und

Konst rukti onsmer kmal e besti mmen, textile Masseberechnungen durchf ihren

e) Betriebs- und H | fsstoffe genmé? Rezepturvorgaben entnehnmen, nessen, w egen, dosieren und
zusanmenf igen

f) Betriebs- und Hilfsstoffe | agern, nessen und befdrdern

g) Betriebs- und Hilfsstoffe unter Beachtung der Sicherheitsbestinungen, des Arbeits- und
Umnel t schut zes ressour censparend ei nsetzen und fur di e Rickgewi nnung, W ederverwertung und
Ent sor gung kennzei chnen

h) Ei nfluss von Werkstof feigenschaften auf Veredl ungsprozesse und auf Fertigprodukte

ber ticksi chtigen 10

i) Gebrauchs- und Pfl egeanforderungen von Textilien unterschei den

j) Rezeptur- und Ansatzberechnungen durchfiihren, Rezeptur prifen und optimeren

6 Betriebliche und techni sche Konmuni kation (8 4 Nr. 6) a) Informationen beschaffen,

auf bereiten und bewerten 8

b) betriebliche Vorschriften beachten

c) technische Unterlagen, insbesondere Betriebs- und Arbeitsanwei sungen,

Si cher hei t sdat enbl &tter und Richtlinien sowi e veredl ungstechni sche Angaben und Vorschriften
handhaben und umsetzen, G undbegriffe der Nornmung anwenden

d) Skizzen und Zei chnungen erstellen
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e) produktionstechni sche Daten anwenden und Arbeitsergebni sse dokunentieren

f) Informations- und Kommuni kati onst echni ken anwenden

g) Daten eingeben, sichern und pflegen, Vorschriften zum Datenschutz beachten

h) Gesprache mt Vorgesetzten, Mtarbeitern und i m Team si tuati onsgerecht fuhren
Sachverhalte darstellen, frendsprachliche Fachausdriicke anwenden

7 Planen und Vorbereiten von Arbeitsabl dufen (8 4 Nr. 7) a) Auftragsunterlagen prifen,
Auftragszi el e i meigenen Arbeitsbereich festlegen 4

b) Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Arbeitsmttel auswahlen und bereitstellen

c) Arbeitsplatze nach ergonom schen und sicherheitsrel evanten Gesi chtspunkten einrichten
d) Aufgaben i m Team pl anen und durchfihren 2

e) Arbeitsabl d&ufe und Arbeitsschritte unter Beachtung wirtschaftlicher und termnlicher
Vor gaben planen und mt vor- und nachgel agerten Berei chen absti men, festlegen und
dokurmenti eren

8 Kontrollieren von textilen Veredl ungsprozessen und Prifen von Kenndaten (§ 4 Nr. 8) a)
Priafverfahren und -mttel nach Verwendungszweck auswéhl en 12

b) Prozessabl aufe kontrollieren, Prifungen unter Bericksichtigung von Vorgaben, Tol eranzen
und Pr uf nor men dur chf uhren

c) Priufergebni sse dokunmentieren und bewerten

d) optische Messungen durchfiuhren und deren Ergebni sse bewerten, insbesondere unter

Ber ticksi chti gung von unterschiedlichen Lichtarten 14

e) Prufverfahren fir Eingangs-, Prozess- und Endkontroll e anwenden, Ergebni sse auswerten
und bei Bedarf MaBnahmen einleiten

f) Kenndaten ermitteln, Fehler erfassen und auswerten, Mess- und Prifprotokolle erstellen
und interpretieren

g) Daten unter Anwendung verschi edener Met hoden auswerten

h) Korr ekt urmaBnahmen einl eiten und durchf ihren

9 Einsatz von Wasser und Energie (8 4 Nr. 9) a) Sekundaranl agen unterschei den 4

b) Wasserarten unterschei den und prozessbezogen ei nsetzen, Warnetrager und Energi earten
anwenden

c) Verfahren zur Wasseraufbereitung und -behandl ung unterscheiden 3

d) betriebliche Energi ekonzepte anwenden

10 Steuerungs- und Regel ungstechnik (8 4 Nr. 10) a) Steuerungssystene sow e Methoden des
St euerns und Regel ns unt erscheiden 8

b) Uberwachungsei nri cht ungen nach Aufbau und Funktion unterschei den

c) Steuerungs- und Regel ungseinrichtungen an Maschi nen und Anl agen unter Beachtung der

Si cher heitsvorschriften Uberwachen und bedi enen

d) Maschinen und Anl agen zur Anderung von Produktei genschaften steuern 6

11 Einrichten, Bedienen und Uberwachen von Maschinen und Anlagen (§ 4 Nr. 11) a) Maschinen
und Anl agen hinsichtlich Funktion und Ei nsatz unterscheiden 10

b) Kennzei chnung von Rohrl eitungssystenen unterschei den

c) Werkstoffe bereitstellen, verbinden und kennzei chnen, Kenndaten prifen

d) Werkstoffe prifen, insbesondere auf Fehler und Schaden durch Verschnut zung,
Feuchti gkei ts- und Lichtei nwirkung

e) maschi nen- und prozessbezogene Berechnungen durchf ihren

f) Prozessdaten einstellen, Maschinen und Anl agen unter Bericksichtigung von

Si cher hei t sbesti mmungen in Betrieb nehnen 14

g) Zugabe von Veredl ungsmttel n unter Bericksichtigung von Sicherheitsregeln und

Umnel t schut zauf | agen Gberwachen, Dosier- und Zugabefehl er feststellen, MBnahmen ergreifen
und einleiten

h) Warendur chl auf und Veredl ungsprozesse Uberwachen, Verfahrensparaneter korrigieren

i) Veredlungseffekte nach Qualitatsvorgaben prifen und optimeren

j) Storungen und Abwei chungen sowi e deren Ursachen feststellen, beseitigen und Beseitigung
ver anl assen

k) Maschinen und Anl agen risten

') Maschinen und Anl agen ubergeben, dabei Uber Veredl ungsprozess, -stand sow e

Ver ander ungen i m Produkti onsabl auf inform eren

12 Steuern des Materialflusses (8 4 Nr. 12) a) Werk-, Betriebs- und Hlfsstoffe sow e
Produkte transportieren und | agern 4

b) Material fluss imeigenen Arbeitsbereich Uberwachen und sicherstellen

c) Stoérungen im Material fluss feststellen und beseitigen, Materialfluss optimneren

13 Sicherstellen von Prozessabl aufen (8 4 Nr. 13) a) Textil veredl ungsprozesse und

t echni sche Zusanmenhange unterschei den 4

b) betriebsspezifische Prozesse lUberwachen, physikalische und chem sche Zusammenhéange
ber ticksi chti gen 12

c) physikalische G6Ren feststellen und Kenndaten erm tteln, insbesondere Lange, Breite,
Di chte, Tenperatur, Zeit, Druck, Konzentration, Farbton und Viskositéat

d) Veredlungsmttel, insbesondere Flotten oder Pasten, ansetzen, prifen und nachstellen
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e) anwendungst echni sche Prifungen durchf ihren

f) Techni ken zum Ver andern von Qberfl achenstrukturen und von Produktei genschaften festl egen
und anwenden

14 Produktionsokologie (8 4 Nr. 14) a) Vorschriften des betrieblichen Umeltschutzes
einhalten 4

b) Abféalle umwel tgerecht sortieren, handhaben und | agern

c) Prozesse ummel tgerecht durchfuhren, Ursachen von Werk-, Betriebs- und

Hi | f sstof fverl usten sowi e Energi e- und Wasserverl usten feststellen, MaRBnahmen zur

Ver mi nderung und Beseitigung einleiten 3

d) Ursachen von Larm, Luft- und Abwasserbel astungen feststellen und zu ihrer Vernmneidung
bei t ragen

15 Instandhaltung (8 4 Nr. 15) a) Werkzeuge, Maschinen und Anl agen kontrollieren und
war t en, Reparaturen veranl assen 5

b) Maschinen und Anl agen auf Betriebsbereitschaft priufen und in Betrieb nehnen

c) Wartungsarbeiten dokunentieren

d) Schéaden, insbesondere durch Korrosion und Abl agerungen, feststellen, beheben und
MaRBnahmen zu i hrer Verneidung einleiten 8

e) Maschi nenst 6rungen feststellen und Fehl erbeseitigung einleiten, VorbeugungsmalRnahnmen zur
Verringerung von Maschinenstillstanden ergreifen

f) Gerate und Uberwachungsei nrichtungen entsprechend den Sicherheitsbesti mmungen einsetzen
16 Durchfihren von qualitétssi chernden MaBnahnen (8 4 Nr. 16) a) Aufgaben und Ziele von
qual i t & ssi chernden MaRBnahmen unt erschei den 3

b) Arbeiten kundenorientiert durchfuhren, Produkte kundengerecht kennzeichnen und aufnachen
c) produktions- und veredl ungst echni sche Daten dokunentieren

d) Arbeitsabl dufe auf Einhaltung der Qualitatsstandards prifen 6

e) Ursachen von veredl ungsspezifischen Qualitatsabwei chungen feststellen

f) Korrekturmanahnen einleiten und durchfihren sowi e Qualitéatseinhal tung sicherstellen

g) zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen i mei genen Arbeitsbereich
bei t ragen

h) Informati onen an die zustandi gen Prozessbeteiligten weitergeben und | nfornmati onen von
anderen Prozessbeteiligten aufnehnen und verarbeiten

i) Zusammenhange von qual it atssichernden MalBnahnen erkennen, insbesondere zw schen
Produktion, Service und Kosten
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