nu:legal Anlage FeinOAusbV

Anlage FeinOAusbV — (zu 8 4)Ausbildungsranmenplan fur die
Berufsausbildung zum Feinoptiker/zur Feinoptikerin

Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Feinoptiker/zur Feinoptikerin
Historische Fassung: Stand 10.06.2019 bis 01.08.2024. Dies ist nicht die aktuelle Fassung.

(Fundstelle: BGBI. | 2002, 2751 - 2756)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung sel bst &ndi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vermtteln sind
Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

1234

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht(8 3 Nr. 1) a)Bedeutung des Ausbil dungsvertrages,

i nsbesondere Abschl uss, Dauer und Beendi gung, erkl arenb)gegenseitige Rechte und Pflichten
aus dem Ausbi | dungsvertrag nennenc) Migli chkei ten der beruflichen Fortbil dung

nennend) wesent | i che Teil e des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Bestinmungen der fir den
ausbi | denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen wéhrend der gesanten Ausbil dung zu
vernmitteln

2 Aufbau und Organi sati on des Ausbil dungsbetriebes(8 3 Nr. 2) a)Aufbau und Aufgaben des
ausbi | denden Betri ebes erl ut ernb) G undf unkti onen des ausbil denden Betriebes, we

Beschaf fung, Fertigung, Absatz und Verwal tung, erklarenc)Bezi ehungen des ausbil denden

Betri ebes und seiner Beschaftigten zu Wrtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und
Gewer kschaft en nennend) Grundl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsverfassungs- oder
personal vertretungsrechtlichen O gane des ausbil denden Betriebes beschrei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit(8 3 Nr. 3) a)Cefé&hrdung von Sicherheit
und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MalBnahnen zu ihrer Vernei dung

ergrei fenb) beruf sbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften

anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unf &l l en beschrei ben sowi e erste Mflnahmen

ei nl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhaltenswei sen bei
Branden beschrei ben und MaRnahrmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umnel tschutz(8& 3 Nr. 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter Unnel t bel ast ungen i m beruflichen
Ei nwi r kungsberei ch beitragen, insbesonderea)nigliche Unwel t bel ast ungen durch den

Ausbi | dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Ummel t schutz an Bei spi el en erkl &renb)fir den
Ausbi | dungsbetrieb gel tende Regel ungen des Umnel t schut zes anwendenc) Mgl i chkei ten der

wi rtschaftlichen und umael t schonenden Energi e- und Material verwendung nut zend) Abfall e
vernei den; Stoffe und Materialien einer umael t schonenden Entsorgung zuf dhren

5 Pl anen und Steuern von Arbeitsabl &ufen; Kontrollieren und Beurteilen von Ergebnissen(§ 3
Nr. 5) a)Arbeitsplatz unter Bericksichtigung der betrieblichen Vorgaben mitgestalten,

i nsbesonder e Verbesserungen der Arbeitsungebung unter Bericksichtigung gesundheitlicher
Aspekt e anregenb) Ar bei t sabl &ufe unter Beachtung wirtschaftlicher und term nlicher Vorgaben
pl anen und absti menc)Material, Wrkzeuge, Prif- und Messmittel bereitstellen und

betri ebsbereit machend) Arbei tspl atz unter Bericksichtigung des Arbeitsauftrages vorbereiten
3*)

e) Bear bei t ungsmaschi nen und techni sche Einrichtungen betriebsbereit machen und uberprifen
sowi e MaBnahmen zur Fehl erbeseitigung ergreifenf)Arbeitsschritte unter Berlcksichtigung
funktional er, konstruktiver, fertigungstechni scher und wi rtschaftlicher Gesichtspunkte
fest| egeng) Arbei t sergebni sse zusanmenf Ghren, erbrachte Lei stungen kontrollieren und anhand
von Vorgaben bewerten sow e dokunentieren 3*)

6 Betriebliche und techni sche Komruni kation(§8 3 Nr. 6) a)techni sche Zei chnungen sow e

Ski zzen und Stucklisten anfertigen und anwendenb) Nor nen, insbesondere Tol eranznor nen,
anwendenc) Mess- und Prifdaten | esen und dokunmentieren 4*)

d) I nformati onen beschaffen und auswerten, Informations- und Konmuni kati onstechni ken nut zen;
Dat en sichern und schitzene)deut sche und frendsprachl i che Fachausdricke

anwendenf)techni sche Unterl agen, insbesondere Reparatur- und Betriebsanl ei tungen, Katal oge,
Tabel | en und Di agramme, anwenden 2*)

g) Ver suche und Arbeitsabl aufe protokollieren sowi e Arbeitspldne erstellen und anwenden 2*)
h)mt anderen Funktionsberei chen des Betriebes zusamrenarbeiten, betriebliche Kommunikation
nut zen und bei Entschei dungsprozessen mtw rkeni) Auf gaben i m Team pl anen und unset zen,

Er gebni sse absti nmen und auswertenk) branchentbl i che Standardsoftware anwenden 4*)

7 Qualitatsmanagenment(8 3 Nr. 7) a)Nornen und Richtlinien zur Sicherung der Produktqualitat
beachten 2*)

b)tati gkei t sbhezogene El enente des Qual it at smanagenent systens des Betri ebes anwenden 2%)

c) Prif ergebni sse auswerten und qualitéatssichernde statistische Verfahren anwendend) Ursachen
von Fehlern und Qualitétsmingel n systemati sch suchen, beseitigen und

dokurent i er ene) Met hoden und I nstrunente des Qualitatsmanagenents zur kontinuierlichen
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Ver besserung i m ei genen Arbeitsberei ch anwenden 4*)

8 Bereitstellen von Werkzeugen sowie von Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffen(8 3 Nr. 8)

a) Wer kst of fe und Hal bzeuge nach Form Art und Beschaffenheit sow e nach Bear beit barkei t

unt er schei denb) Wer kst of fe zum Schl ei fen, Lappen und Polieren bereitstellenc)Wrk- und

Hi | fsstoffe nach i hren Ei genschaften unterscheiden und auf ihre Verwendbarkeit prifen;

Fehl nengen, Mingel, Fal schlieferungen und Schéaden feststellen und nel dend) Transport und
Lagerung von Betriebs- und Hilfsstoffen sowie von Produkten sicherstellen 4

e) Waren annehnmen und anhand von Begl ei t papi eren auf Richtigkeit, Art, Menge, Beschaffenheit
und Absender prifen sow e Warenei ngangsdat en erfassen 2

9 Warten und Pflegen von Betriebsmitteln(8 3 Nr. 9) a)Wrkzeuge, Messgerate und Prifzeuge
Uberprufen und pfl egenb)Betriebsstoffe, insbesondere Kihl- und Schmi erstoffe, kennzei chnen
auf f il I en, wechsel n und der Entsorgung zufihren; rechtliche Besti nmungen und betriebliche
Vorschriften beachten 3*)

c)Betriebsbereitschaft der Produktionsanl agen sicherstellen, VerschleiRteile austauschen
und den Austausch veranl assend) Maschi nen und techni sche Einrichtungen nach Wartungs- und

I nspekti onspl &nen, insbesondere unter Bericksichtigung von Prifwerten, von Betriebs- und
Hi | fsstof fen sowi e der Wartungshaufigkeit, warten 3*)

10 Messen und Prifen, Endkontrolle(8 3 Nr. 10) a)Mess- und Prufmittel sow e Prifverfahren
auswahl en und anwendenb)nit optischen, nechani schen und el ektroni schen Prufmtteln,

i nsbesonder e For mabwei chungen, Langen, Wnkel und Zentrierungen, prifen 6*%)

c)opti sche Bauel emente auf Ei genschaften und Abwei chungen, insbesondere auf

oer fl &chenfehl er und Werkstofffehler, prufen 4%)

d) Funktion von Baugruppen prufen, Messprotokolle erstellen und auswerten 2%)

e) Korrekturen durchfidhren und veranl assenf)Endkontrol | e durchfihren und Messprotokol |l e
auswerten und dokunenti ereng) Produkt e zusammenstell en und ver packen 5%)

11 Gundl agen der Metall bearbeitung(8 3 Nr. 11) a)Fl a&chen und Fornen an Werksticken aus
unt er schi edl i chen Werkstoffen eben, winklig und parallel auf MaR feilen 4

b) AuRen- und | nnengewi nde unter Beachtung der Werkst of f ei genschaften schnei denc) Wer kst licke
nach Anriss mt Handséage trennend)Wrksticke und Bauteil e aus unterschiedlichen Werkstoffen
mt ortsfesten Bohrmaschi nen bohren und senkene) Bl eche und Profil e unfornenf)Wrkst licke
durch Drehen sowie Stirn-, Unfangs- und Pl anfré&sen bearbeiteng)Werkstucke unter Beachtung
der Verarbeitungsrichtlinien kleben und verstiften, Schraubverbi ndungen herstellen 4

12 Flugen(8 3 Nr. 12) a)Kittverfahren in Abhdngi gkeit von Tol eranzen und Stuckzahl en
auswahl en und anwenden, insbesondere provisorische, regul ae, Block- und

Punkt ki ttungb) Kittarten nach Ei genschaften unterschei denc) Werkzeuge und Vorrichtungen zum
Fi xi eren, Zentrieren und Justieren anwendend) Ver bi ndungen verf ahrensabhéangi g | 6sen 4
e)opti sche Bauel emente schut zl acki eren 2

f)Bauteil e und Vorrichtungen vorbereiten und verkl ebeng) Kl ebever bi ndungen | 6sen 4

h) Arbei tspl atz, Bauteile und Vorrichtungen vorbereiten und Bauteile feinkitteni)Bauteile
und Ansprengkor per vorbereiten und durch Adhéasi on verbi nden, Verbi ndungen | 6sen 5

13 Rei nigen von optischen Bauel ementen und Baugruppen(8& 3 Nr. 13) a)Rei ni gungsnet hoden

Wer kst of f en zuor dnenb) opti sche Bauel enente und Baugruppen von Hand reini genc)opti sche
Bauel ement e und Baugruppen zur maschi nel | en Rei ni gung vorbereiten 3*)

d) Rei ni gungsbader nach betrieblichen Vorschriften ansetzen und prifen, Reinigungsmtte

ei ner umwel t gerechten Entsorgung zufihrene)H I fsmttel vor Bestickung der Reini gungsanl age
auswahl en, Rei ni gungsanl age best icken und bedi enen 3*)

14 Herstellen von plan- und rundopti schen Bauel ementen(8 3 Nr. 14) nanuel |l es
Bear bei t ena) @ aspl atten durch Anritzen und Brechen nit Werkzeugen und Vorrichtungen unter
Beacht ung der Unfall verhitungsvorschriften trennenb)Rohgl as, insbesondere d asbl 6cke
Stangen und Pl atten, unter Bericksichtigung der Werkstoff- und Werkzeugei genschaften
trennschl ei fenc) Lappm ttel und Lappwer kzeuge auswdhl en, Aufnalle sow e Bewegungsabl &ufe zum
Errei chen der geforderten Lage- und Forntol eranzen anwendend) Pol i er wer kzeuge unt er

Ber icksi chtigung der geonetrischen Anforderungen auswahlen, Poliermtteltrager herstellen
und abrichten Poliermtteltrager und Poliermttel den Werkstoffen zuordnen und anwenden
Bewegungsabl &uf e zum Errei chen der geforderten Forntol eranzen ausfihren 17

maschi nel | es Bear bei t ene) Rohgl as und Hal bzeuge, insbesondere durch Kitten und Spannen, zum
Trennschl ei fen vorbereiten, befestigen sowi e Bearbeitungsdaten unter Berucksichtigung von
Auf - und EndrafRen, Werkzeug- und Werkst lickei genschaften einstell enf)Maschi nenwerte zum
Schleifen ermitteln und einstellen sow e Befestigungsverfahren festlegeng)Lappmittel und
Wer kzeuge auswéhl en, Bear bei tungszeiten festlegen sowi e Maschi nenwerte dem jeweiligen

Ver wendungszweck zuordnen und einstel | enh) Pol i erwerkzeuge unter Berucksichtigung der
geonetrischen und fertigungstechni schen Anforderungen auswahl en, Poliermitteltrager und
Poliermttel dem Fertigungsprozess zuordnen und anwenden; Poliermtteltrager herstellen und
abrichten sowi e Bewegungsabl aufe an den Pol i ermaschi nen einstellen und optinieren 6
i)Programme fir nunmerisch gesteuerte Fertigungsmaschi nen erstellen, aufrufen und anwenden
sowi e Korrekturwerte ei ngeben, Bauel enente herstellen 16

k) Zentri ergl ocken herrichten, Spann- und Ausrichtverfahren auswéhl en und optische
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Bauel ement e ausrichten sowi e Linsen zentrierschleifen 3

15 Qverfl achenveredel ung(8 3 Nr. 15) a)Beschi chtungsnaterialien unterscheiden und den
Ver f ahren zuor dnenb) Bauel ement e zum Beschi cht en vor bereitenc) Beschi cht ungsanl agen
prozesshezogen vorbereiten, besticken und bedi enend) Cberfl a&chen nach der Beschi chtung auf
Festigkeit, Reflexion und Transm ssion prifen 6

16 Montieren und Justieren von optischen und fei nnechani schen Bauteil en zu Baugruppen(§ 3
Nr. 16) a)Bauteile nontagegerecht |agern, nach technischen Unterlagen zur Montage
vorbereiten und fur den funktionsgerechten Einbau prifenb)Betriebsmttel, Wrkzeuge und
Vorri chtungen auswéhl en und bereitstellenc)Bauteile nach techni schen Unterl agen

i nsbesondere durch Kl eben, Verschrauben und Kl etmen, zu Baugruppen nontierend)Bauteile
unter Beachtung der MaR- und Lagetol eranzen wahrend des Mntagevorganges justieren und

si cher ne) vonei nander abhéangi ge Ei nzel funkti onen wahrend des Mont agevor ganges

pr uf enf ) Baugr uppen i n ei ngebaut em Zustand auf Funktion prifen und Ergebni sse dokunentieren
6

17 Bedi enen der Produktionsanl agen, Uberwachen des Produktionsabl aufes(§8 3 Nr. 17)

a) Betri ebsberei tschaft von Produktionsei nrichtungen sicherstellen und diese in Betrieb
nehnenb) Bet ri ebsdat en an Produkti onsanl agen i n Abhangi gkeit von Werkzeug, Werkstick sow e
Ver f ahr enst echni k besti mren und einhalten 2

c) Produkti onsprozesse und Funkti onsnerkmal e unter Berlcksichtigung der

Qual i t &t sanf or derungen Uberwachen, andern und dokunenti er end) Progr anmabl duf e von Anl agen
Uberwachen 6

e) nechani sche und el ektri sche Sicherheitsvorrichtungen und Mel desystenme auf ihre

W r ksankei t prufenf)Produkti onsprozesse und Funktionsnerkmal e nach Vorgabe tberwachen und
ander ng) St 6rungen an Produkti onsanl agen feststellen, eingrenzen und beheben sow e deren
Behebung veranl assen 8

18 Aufbauen und Prifen von pneumati schen Steuerungen(8 3 Nr. 18) a)Schalt- und

Funkti onspl &ne pneumati scher Systenme ski zzi erenb)pneunati sche Schal tungen nach Schal t pl &nen
auf bauen und prifenc)Druck in pneumati schen Systenmen nmessen, einstellen und kontrollieren 3
19 Herstellen von Einzel- und Serienteilen(8 3 Nr. 19) a)Werk- und H lfsstoffe unter
Beacht ung unt erschi edl i cher Pré&zi si onsanforderungen auswahl en und

ei nset zenb) Prozessparaneter ermtteln, einstellen und optim erenc)Einzel- und Serienteile
durch konventionell e und nuneri sche Bearbeitungsverfahren herstellen 21

20 Kundenorientiertes Handeln(§8 3 Nr. 20) a)Kundengespréache situationsgerecht

f Uhr enb) t echni sche Bestel | annahmen, Mister, Ricksendungen und Auftréage fur
Sonder anf erti gungen bearbei t enc) Wartungs- und Pfl egehi nwei se erl &ut er nd) Auswi r kungen der
Kundenzufri edenheit auf das Betriebsergebnis darstellen 4%)

*) Im Zusammenhang mit anderen Ausbildungsinhalten zu vermitteln.

Zitiervorschlag: Anlage FeinOAusbV

Quelle: Bundesamt fuir Justiz (Archivstand), abgerufen 02.07.2026
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