nu:legal Anlage ThermMAusbV

Anlage ThermMAusbV — (zu § 5) Ausbildungsrahmenplan fir die
Berufsausbildung zum Thermometermacher/zur Thermometermacherin

Thermometermacher-Ausbildungsverordnung
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 1986, 837 - 842)

|. Erstes und Zweites Ausbil dungsj ahr

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbilds zu vermttel nde Fertigkeiten und Kenntnisse
zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Berufsbildung (8 4 Abs. 1 Nr. 1) a) Bedeutung des Ausbil dungsvertrags, insbesondere
Abschl u, Dauer und Beendi gung, erkl aren wahrend der gesanten Ausbildung zu vermtteln

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil dungsvertrag nennen

c) Miglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

2 Aufbau und Organi sation des Ausbil dungsbetriebs (8 4 Abs. 1 Nr. 2) a) Aufbau und Aufgaben
des ausbil denden Betriebs erlautern

b) G undfunktionen des ausbil denden Betriebs w e Beschaffung, Fertigung, Absatz und

Verwal tung erkl aren

c) Bezi ehungen des ausbil denden Betriebs und seiner Bel egschaft zu

W rtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundl agen, Aufgaben und Arbeitswei se der betriebsverfassungsrechtlichen O gane des
ausbi | denden Betriebs beschrei ben

3 Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz (8§ 4 Abs. 1 Nr. 3) a) Wesentliche Teile des
Arbei t svertrags nennen

b) wesentliche Besti mungen der fir den ausbil denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen
c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowi e der zusté&ndi gen Berufsgenossenschaft
und der Gewerbeaufsicht erlautern

d) wesentliche Besti mungen der fir den ausbil denden Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze
nennen

4 Unfallverhitung, Umeltschutz und rationelle Energi everwendung (8 4 Abs. 1 Nr. 4) a)

ber uf shezogene Arbeitsschutzvorschriften, insbesondere lUber den Urgang nmit Quecksil ber, be
den Arbeitsabl duf en anwenden

b) Verhal tenswei sen bei Unfallen beschrei ben und MaBnahnmen der Ersten Hilfe einleiten

c) wesentliche Vorschriften der Feuerverhitung nennen und Brandschut zei nri chtungen sow e
Br andbekanpf ungsger at e bedi enen

d) Gefahren, die von G ften, Danpfen, Gasen und | eichtentzindbaren Stoffen ausgehen
beschr ei ben

e) Gefahren, die bei der Anwendung des el ektrischen Strons entstehen, beschreiben

f) arbeitsplatzbedi ngte U sachen von Umnel t bel ast ungen nennen

g) die imAusbildungsbetrieb verwendeten Energi earten nennen und Mglichkeiten rationeller
Ener gi everwendung i m beruflichen Ei nwirkungs- und Beobachtungsberei ch anf ihren

5 Handhaben, Pflegen und Warten von Werkzeugen, Maschinen und Anlagen (8 4 Abs. 1 Nr. 5) a)
Wer kzeuge, Brenner, insbesondere Tischbrenner und Handgebl &se, sow e Druckgasfl aschen
handhaben

b) Maschi nen und Anl agen, insbesondere Teil maschi nen, Pantographen sowie Atz- und

Ent wachsanl agen einrichten und bedi enen

c) Fillnedien und Hilfsstoffe, insbesondere Quecksilber, Wachs-, Atz- und Ei nbrennfarben
sowi e d asreinigungsnmittel handhaben

d) Werkzeuge, Maschinen und Anl agen pflegen und warten

6 Kenntni sse des G ases und anderer Werk- und Hilfsstoffe (8§ 4 Abs. 1 Nr. 6) a) dasarten
nach Zusammenset zung, Ei genschaften und Verwendung beschrei ben

b) Vorgang und Zweck des kiinstlichen Alterns von Thernonetern beschreiben

c) Eigenschaften, Verwendung und Rei ni gung von Fullfl Gssigkeiten, insbesondere von
Quecksi | ber, Tol uol und Al kohol, erl autern

d) Einsatz verschi edener Skal enwer kst of fe begrinden, Bedeutung des MeRbereichs, der

Tei l ungsarten und der Skal enwerte erl autern

e) Verwendung unterschiedlicher Justierbader mt gebrauchlichen Fi xpunkten beschrei ben

f) sachgerechte Lagerung von Werk- und H | fsstoffen, insbesondere von Rohgl as und
Quecksi | ber, begrinden

7 Handhaben von Fertigungsunterlagen (8 4 Abs. 1 Nr. 7) a) Skizzen und Zei chnungen | esen 2
2

b) Handski zzen anfertigen

c) wi chtige Normen anwenden
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d) Auftragsunterlagen handhaben

8 Hei Bverarbeiten von d asrohren und G asstében (8 4 Abs. 1 Nr. 8) a) Kapillar-, Biege- und
Zyl i nderr6hren bis 12 nm Durchrmesser nechani sch und therm sch trennen 3

b) an Bi egerdhren Spitzen ziehen 8

c) Zylinderrdhren von héchstens 15 mm Dur chnesser verengen 5

d) Bi egerohren von hochstens 10 mm Durchmesser stunpf- und rechtw nklig biegen 4

e) Biegerdhren gl ei chen Durchnessers von hdéchstens 10 nmm zusanmenset zen 6

f) an runden Kapillarréhren von 5 bis 7 mm Durchnmesser Erweiterungen aufblasen und

Gef &Br 6hren ansetzen 10

g) Kapillaren und GeféaRe mt Quecksilber ausnmessen und Gef 4Be zuschnel zen 8

h) hei Bverarbeitetes d as durch Kuhlen entspannen und auf Restspannungen prufen 3

i) an Zylinderrohren Hal se zi ehen 4

k) Schei bchen auftreiben 4

I) Kapillarréhren nit unterschiedlicher &ffnung zusammenschnel zen und Knie anbringen 4

m vorgefertigte Osen an Stabthernmonetern anbringen 4

9 Justieren und Skalieren (8 4 Abs. 1 Nr. 9) a) Thernoneterteil e saubern 2

b) einfache Stabthernmoneter mt benetzender Fl Gssigkeit fillen 4

c) Nul | punkt festlegen, Uberschissige FllUssigkeit entfernen 2

d) einfache Thernmometer in Eis- und Wasserbadern bis zu 50 Grad C justieren 8

e) Einfache Skal en nunerieren, stenpeln und ei npassen 7

f) einfache Skal en einstellen, verkorken oder versiegeln 4

g) Wachs auftragen 2

h) entwachsen und einfé&arben 2

10 Qualitatskontrolle (8 4 Abs. 1 Nr. 10) a) Kriterien fur die Kontrolle von Rohmaterialien
sowi e Ther nonet er bl dser- und Thernonet erj usti erarbeiten nennen, Fehlerquellen fir die Be-
und Verarbeitung erldutern 4

b) dasteile auf Fehler, insbesondere auf Ungeradheit, Schlieren, Steine, Luftstreifen und
Kal i berfehl er, prifen

c) MaR- und Fornprifungen nach Auftragsunterlagen an rohgebl asenen Ther noret ern dur chf Ghren
d) gefullte Thernonmeter auf Gaseinschl isse uberprifen

e) Thernoneter vorjustieren 2

f) Teilung nachprifen

I'l. Drittes Ausbil dungsjahr

A. Fachrichtung Thernonet er bl asen

1 Hei Bverarbeiten von d asrdhren und G asstében zu Thernmonetern (8 4 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe
a) a) Biegerdhren an Zylinderrdhren ansetzen 4

b) Kapillaren zum Ei nschnel zen vorbereiten

c) Kapillaren einschnel zen 5

d) Thernoneter mit betriebsiblichen Geraten und Anl agen durch Kihl en entspannen und der
kinstlichen Alterung zufihren 2

e) Zylinderthernometer mt benetzender Fillung fir einen MeRBbereich von 0 Gad C bis 100
Gad C herstellen 4

f) Stabthernmometer bis 400 mm Lange und nit ei nem MeBbereich von 0 Gad C bis zu 400 Gad C
herstellen 6

g) Stockthernoreter mit einer Gesantlange bis zu 800 nmund ei nem MeRBbereich von 0 G ad C
bis zu 400 G ad C herstellen 6

h) Wnkel thernometer mit Unterteil bis 300 mm Lange und ei nem MeRBbereich von O Grad C bis
zu 400 Gad C herstellen 4

i) Laboratoriunsthermoneter bis 400 nm Lange und mt ei nem MeRBberei ch von -100 Grad C bis
+30 Grad C herstellen 6

k) Kontaktthernometer in Stabformmt ei nem Kontakt zwi schen 0 Giad C und 40 Grad C
herstellen 3

) Thernoneter zuschnel zen, insbesondere nmit RundverschluR, VerschluR mit Stift und Cse 4
2 Evakui eren sowi e Fullen von Thernonetern (8 4 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe b) a) Aufbau und

W r kungswei se von Vakuumanl agen erkl &ren und ent sprechende Sicherheitsvorschriften nennen 2
b) Thernometer mt der Vakuunanl age evakui eren

c) Fullfl Ussigkeiten nach Eigenschaften und Verwendungsberei chen einteilen 4

d) Thernoneter nit benetzenden und nicht benetzenden Fl Ussigkeiten von Hand fillen

e) Funktion von Schutzgasen in Thernonmetern sowi e deren Einfull- und Betriebsdruck
erldutern 2

f) Schutzgas einfillen

B. Fachrichtung Thernoneterjustieren

1 Justieren von Thernmonetern (8§ 4 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe a) a) Wchtige in- und

ausl &ndi sche Normen und Ei chvorschriften anwenden 2

b) Wassersi edeapparat bis 100 G ad C auf Nornal bedi ngungen ei nregulieren und

Thermonet erjustieren 5

c) O- und Sal peterapparat bis 300 Grad C einregulieren und Thernoneter justieren 6
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d) Kaltem schungen mit Trockeneis ansetzen, einregulieren und Kaltethernoneter justieren 5
e) eine Quecksil bersaul e abtrennen, die einer Teilungslange von 100 Grad C entspricht 2
f) Justierpunkte Uberprifen und Korrekturen durchfihren 2

2 Skalieren und Fertigmachen von Thermonetern (8 4 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe b) a)

Tei | maschi ne fur verschi edene MeR3berei che und Skal enwerte von 2 Gad C bis 0,2 Gad C
ei nrichten, Skal en unter Berucksichtigung der Justierpunkte teilen 12

b) verschiedene Atznittel und deren Anwendung nennen 3

c) Thernonet erskal en atzen

d) Thernoneter mt Pantographen beschriften und Skal en beziffern 8

e) weitere Skalierungsverfahren nennen

f) Thernoneter fertigmachen, insbesondere einféarben, einbrennen, aufbinden sow e

Skal enbl att abtrennen und mt Kappe verschlieBen 7

Zitiervorschlag: Anlage ThermMAusbV

Quelle: Bundesamt fur Justiz, abgerufen 02.07.2026
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