nu:legal Anlage TexRAusbV 2002

Anlage TexRAusbV 2002 — (zu § 4) Ausbildungsrahmenplan fur die
Berufsausbildung zum Textilreiniger/zur Textilreinigerin

Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Textilreiniger/zur Textilreinigerin
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2002, 1926 - 1930)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung sel bst &ndi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vermtteln sind
Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht(8 3 Nr. 1) a)Bedeutung des Ausbil dungsvertrages,

i nsbesondere Abschl uss, Dauer und Beendi gung, erkl arenb)gegenseitige Rechte und Pflichten
aus dem Ausbi | dungsvertrag nennenc) Migli chkei ten der beruflichen Fortbil dung

nennend) wesent | i che Teil e des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Bestinmungen der fir den
ausbi | denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen wéhrend der gesanten Ausbil dung zu
vernmitteln

2 Aufbau und Organi sati on des Ausbil dungsbetriebes(8 3 Nr. 2) a)Aufbau und Aufgaben des
ausbi | denden Betri ebes erl ut ernb) G undf unkti onen des ausbil denden Betriebes, we

Beschaf fung, Fertigung, Absatz und Verwal tung, erklarenc)Bezi ehungen des ausbil denden

Betri ebes und seiner Beschaftigten zu Wrtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und
Gewer kschaft en nennend) Grundl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsverfassungs- oder
personal vertretungsrechtlichen O gane des ausbil denden Betriebes beschrei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit(8 3 Nr. 3) a)Cefé&hrdung von Sicherheit
und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MalBnahnen zu ihrer Vernei dung

ergrei fenb) beruf sbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften

anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unf &l l en beschrei ben sowi e erste Mflnahmen

ei nl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhaltenswei sen bei
Branden beschrei ben und MaRnahrmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umnel tschutz(8& 3 Nr. 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter Unnel t bel ast ungen i m beruflichen
Ei nwi r kungsberei ch beitragen, insbesonderea)nigliche Unwel t bel ast ungen durch den

Ausbi | dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Ummel t schutz an Bei spi el en erkl &renb)fir den
Ausbi | dungsbetrieb gel tende Regel ungen des Umnel t schut zes anwendenc) Mgl i chkei ten der

wi rtschaftlichen und umael t schonenden Energi e- und Material verwendung nut zend) Abfall e
vernei den; Stoffe und Materialien einer umael t schonenden Entsorgung zuf dhren

5 Planen und Vorbereiten von Arbeitsabl dufen(§8 3 Nr. 5) a)Arbeitsauftrage auf Unsetzbarkeit
pruf en, annehnen und erfassenb)Bezugsquel | en nutzen, Produktei genschaften von Werk- und

Hi | fsstoffen vergl ei chenc)Arbei tsschritte unter Bericksichtigung betrieblicher Abl aufe und
Auftragsunterl agen festlegen, Lieferterm ne beachtend)Arbeitsplatz vorbereiten, Werk- und
Hi | fsstoffe, Betriebsmittel und Arbeitsgeré&te auswdhl en und bereitstellen sow e

Maschi nenbel egung di sponi erene) Betri ebs- und Arbeitsanwei sungen unsetzen, Arbeitsabl aufe
dokunenti eren 4%)

f)Qualitat und Preise von Werk- und Hilfsstoffen verglei cheng) Auf gaben i m Team pl anen und
bearbei ten, Ergebni sse der Zusanmmenarbeit auswerten 3*)

6 Erstellen und Anwenden von technischen Unterlagen(8 3 Nr. 6) a)Begl eitpapiere bearbeiten,
Dat en prufen und erfassenb)techni sche Unterlagen, insbesondere Arbeitsanwei sungen,

Betri ebsanl ei tungen, Merkbl @ter und R chtlinien, anwenden 2*)

c) Zei chnungen und Pl &ne anwenden, Abl auf pl &ne erstellen 4*)

d) t echni sche Dokument ati onen erstellen, insbesondere Geféahrdungsanal ysen und

Progr ammabl auf e 4*)

7 Unmgehen mit Informations- und Konmuni kati onstechni ken(8 3 Nr. 7) a)Cerate zur Ei ngabe,
Ubertragung und Ausgabe von Daten nutzenb)Organi sations- und Birokonmuni kati onsnitt el
anwenden 4*)

c)Informati onen beschaffen, auswerten und nutzend)Betri ebsdaten beschaffen, auswerten,
bearbeiten und weiterleitene)Betriebsdaten pflegen und sichern, Datenschutz beachten 6*)

8 Beraten und Betreuen von Kunden(§ 3 Nr. 8) a)Kundengesprache situationsgerecht fuhren 3
b) Kundenwiinsche ernmittel n, Kunden Uber Behandl ungsnigli chkeiten und Di enstl ei stungsangebote
ber at enc) betriebliche Erfordernisse und Kundenwinsche in Ei nkl ang bringen, kostenorientiert
handel nd) Rekl amati onen ent gegennehnen, prifen und bearbeiten 6

9 Vorbereiten und Vorbehandel n des Behandl ungsgutes(§ 3 Nr. 9) a)Behandl ungsgut nach Farbe,
Mat eri al beschaf f enheit und Verschmut zungsart sortieren, Textil- und Pfl egekennzei chen
beacht enb) Pr if verfahren zur Feststellung der Faserart anwenden, Farb- und Rei bechtheiten

pr Uf enc) Ei genschaften von Natur- und Chem efasern unterschei den und i hre Ausw rkungen auf
den Wasch-, Reinigungs- und Fini shprozess berlicksi chti gend) Gebrauchs- und Pfl egeverhal ten
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des Behandl ungsgut es beurteil ene) Behandl ungsgut auf Fl ecken kontrollieren, Fleckenart
feststellen und Fl ecken vordetachierenf)HiIfsmittel verwenden, Methoden zur Fl eckentfernung
bei m Waschen und Rei ni gen anwendeng) Behandl ungsgut zur Weiterbearbeitung bereitstellen 16
10 Einstellen, Bedienen und Uberwachen von Wasch- und Rei ni gungsmaschi nen sowi e Wasch- und
Rei ni gungsanl agen(8 3 Nr. 10) a)Wasch- und Rei ni gungsmaschi nen sowi e Wasch- und

Rei ni gungsanl agen auswéhl en, Behandl ungspr ogranme fest| egenb) 6kononi sche und 6kol ogi sche
Gesi cht spunkt e bei m Wasch- und Rei ni gungsprozess bertcksi chtigenc)Betriebsbereitschaft und
Funkti onst iichti gkeit von Maschi nen und Anl agen prifen, G undeinstellungen

vor nehnend) Char gen abw egen, Maschi nen und Anl agen bel aden, Werk- und Hil fsstoffe

hi nzuf gene) Maschi nenl auf, i nsbesondere Maschi nengeschw ndi gkeit, Zeit, Tenperatur und

Fl ot t enkonzentration, Uberwachen, Abwei chungen korri gi erenf)Behandl ungsgut abnehmen und fir
die Weiterverarbeitung bereitstellen 18

g) Chem kalien und H I fsmttel nach Vorgaben zusamenstel |l en, ansetzen, zugeben,

kontrol lieren und dokunentierenh)vorbeugende MaRnahrmen zur Vernei dung und Verringerung von
Maschi nenstil | standen und -stodrungen ergreifen, Stodrungsursachen feststellen,

St 6rungsbesei ti gung ver anl asseni ) physi kal i sche und chem sche Zusammenhange von Wasch- und
Rei ni gungsprozessen anal ysi erenk) Dosi er- und Zugabefehl er feststellen, Fehlerbeseitigung
veranl assen 16

| ) maschi nen- und prozessbezogene Ber echnungen durchf ihren, insbesondere Bel ade- und

Fl ottenverhal tnis, Rezeptur- und Ansatzberechnungen von Chem kal i en und

Hi |l fsmttel nmWasch- und Rei ni gungsmaschi nen sowi e Wasch- und Rei ni gungsanl agen ei nstell en
und unriusten 8

11 Prozesstechni k(8 3 Nr. 11) a)Prozessdatenerfassungssystenme anwendenb) Mess-, Steuer- und
Uber wachungsei nri cht ungen sowi e spei cher progranm erbare St euerungen handhaben, St érungen
feststell en und MaBnahmen zur St érungsbeseitigung veranl assenc) Prozessdat en bear beiten,
bewerten und bei Abwei chungen erforderliche MaRBnahmen einl eitend)Mess- und Prif protokolle
erstell en und dokumentieren 18

12 Nachbehandel n und Fi ni shen des Behandl ungsgutes(8 3 Nr. 12) a)Wsch- und

Rei ni gungser gebni sse kontrol li eren und beurteilen, Mingel beseitigen, insbesondere

ver bl i ebene Fl ecken nachbehandel nb) Verfahren festl egen, Finishmaschi nen und -anl agen
auswahl en und handhaben, insbesondere Trockner, Bigel maschi nen, Mangeln sow e

For mdanmpf erc) Wrkung von Tenperatur, Danpf, Zeit und Druck auf das Behandl ungsgut

ber ticksi chti gend) Behandl ungsgut kontrol li eren und beurteil ene)Fi ni shmaschi nen und -anl agen
Uberwachen, insbesondere Tenperatur, Behandl ungsdauer und Druck, Abwei chungen

korrigi erenf) St 6rungen an Fini shmaschi nen und -anl agen feststellen sow e

St 6r ungsbesei ti gung veranl assen 20

g) Behandl ungsgut material - und kundenbezogen zusammenstel | en und ausliefern 2

13 Anwenden von Desi nf ekti onsverfahren und Durchfihren von Hygi enemalnahmen(§ 3 Nr. 13)

a) Desi nf ekti onsverfahren und Desinfektionsmttel auswahl en und dokunentieren, Vorschriften
beacht enb) Gerat e, Maschi nen und Anl agen zur Desi nfektion einstellen, bedienen und
Uberwachen, Storungen feststellen, Storungsbeseitigung veranl assenc)Behandl ungsgut

hygi eni sch ver packend) Not wendi gkeit von Hygi enemalRnahnen feststellen, Hygi enepl dne

ei nhal ten, MafBnahmen dokunenti er ene) Hygi enemafBnahmen dur chf thren, insbesondere Hande und
FI a&chen rei ni gen sowi e Schut zkl ei dung tragen 8

14 Durchfidhren von qualitéatssi chernden MaBnahnen(8 3 Nr. 14) a)Ziele, Aufgaben und

Bedeut ung des betrieblichen Qualitéatsnmanagenent systens beschrei benb)qualitatssichernde
MalRnahmen i m ei genen Arbeitsberei ch anwendenc) Pr if t echni ken anwenden, insbesondere
Titrieren, Prifergebni sse bewerten und dokunentieren 8*)

d) Arbei t sabl auf e auf Ei nhal tung der Vorgaben kontrollieren, Qualitatsmerkmale feststellen
sowi e Qualitatsausfall prifene)U sachen von Qualitéatsabwei chungen feststellen, Korrektur-
und Vor beugungsmaflnahnen dur chf Ghr enf) Er gebni sse dokunenti er eng) Met hoden und | nstrunmente
des Qual itatsmanagenents zur kontinuierlichen Verbesserung i mei genen Arbeitsbereich
anwenden 6%)

*)1I m Zusammenhang nmit anderen Ausbil dungsi nhalten zu vermtteln.
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