nu:legal Anlage TexModSchneiderAusbV

Anlage TexModSchneiderAusbV — (zu § 3 Absatz 1)
Ausbildungsrahmenplan fur die Berufsausbildung zum Textil- und
Modeschneider und zur Textil- und Modeschneiderin

Textil- und Modeschneiderausbildungsverordnung
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2015, 1026 - 1033)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Auswéhl en und Ei nsetzen von Werk- und H | fsstoffen sowi e von Zubehdr (8 4 Absatz 2 Nummrer
1) a)Eigenschaften und Ei nsatzgebi ete, insbesondere von Faserstoffen, Garnen, Zw rnen und
textilen Fl achengebil den, unterschei denb) Verarbeitungs- und Gebrauchsanf orderungen nach

Ver wendungszweck unt er schei den und beachtenc) Textil- und Pfl egekennzei chnung sow e

Handel shezei chnungen anwendend) Zubehdér nach funktionell en und nodi schen Gesi cht spunkten

unt er schei den und auswahl ene) Auswi r kungen von Mingeln in Werk- und Hilfsstoffen sow e
Zubehor auf die Verarbeitung und Erzeugni squalitat beurteilen 5

f) Auswi r kungen von Ver edl ungsprozessen unterschei den 2

g) Mat eri al priaf ungen dur chf ihren, Ergebni sse dokunentieren 4

2 Erstellen und Anwenden von technischen Unterlagen (8 4 Absatz 2 Nunmer 2) a)Skizzen und
Fachzei chnungen, insbesondere von Nahtschaubildern und Kl einteilen, erstellen und
anwendenb) Kor per-, Schnitt- und Fertignaf3e sowi e Proportionen beachten und

G 6Renbezei chnungen unt er schei denc)techni sche Unterl agen anwenden, insbesondere
Fertigungsvorschriften, Sicherheitsbestimungen, Arbeitsanwei sungen und Nornmen 3

d) Fertigungsunterl agen erstellen 4

3 Zuschnei den und Vorrichten von Werk- und Hilfsstoffen (§ 4 Absatz 2 Nummer 3)
a)Schnittteil e zuordnenb) Werk- und Hil fsstoffe | egen und abl &ngenc) Fehl er bei m Legen,

Schnei den und Stanzen feststellen, Folgen fir die Witerverarbeitung und den

Qual i tatsausfall von Fertigerzeugni ssen beurteilen und MaRnahnen zur Behebung

ergrei fend) Schni ttschabl onen aufl egen und marki eren, insbesondere Fadenl auf- und
Strichrichtung sow e nustergerechtes Auflegen beachtene)Schnittteile ausschnei den und

Si cher hei t sbesti nmungen ei nhal t enf) ausgeschnittene Teile kontrollieren, kennzei chnen,
sortieren und einrichteng)Materialreste sortieren und ei ner umwel t gerecht en Entsorgung

zuf dhren 10

h) Vor- und Nachteile von Legetechni ken beurteilen 3

4 Abwandel n von Grundschnitten und Erstellen von Schnittlagebildern (8 4 Absatz 2 Nunmmer 4)
a) G undschnitte anal ysi erenb) Schnitte fir Kleinteile erstellenc)Zusanmmenhang zw schen
Korper-, Schnitt- und FertigmaBen, G undschnitt und Passform

ber ticksi chti gend) Schni tt| agebi | der erstellen und optimieren und i nsbesondere Stoffbreite,
Fadenl auf und Strichrichtung beachten 6

e) G- undl agen der Gradi erung anwenden 3

5 Anwenden von Bugel - und Fixiertechniken (8§ 4 Absatz 2 Nummer 5) a)Wrkung von Tenperatur,
Danpf, Zeit und Druck auf Werk- und Hilfsstoffe priufenb)Warnme- und Druckenpfindlichkeit von
Werk- und Hilfsstoffen vor ihrer Behandl ung feststell enc)Wrk- und Hil fsstoffe

zwi schenbiigel nd) Werk- und Hil fsstoffe positionieren und fixieren 4

e) Fi xi eref fekte und Verbi ndungen prifenf)Wrk- und Hilfsstoffe, insbesondere Nahte, Abné&her
und Ei nl agen, fornbugel ng) Fertigerzeugni sse finishen 4

6 Anwenden von Nahtechni ken (8 4 Absatz 2 Nummer 6) a)Werk- und Hilfsstoffe sowi e Zubehor,
i nsbesonder e Nahgarne und Maschi nennadel n, auswahl en und ei nset zenb) Fadenspannung und
Stichl @nhge prifen und regulierenc)Sticharten, insbesondere Stepp- und Kettenstich, nach
Mat eri al und Verwendungszweck auswéhl en und anwendend) Nahte in verschi edenen Ausf uhrungen,
i nsbesondere SchlieB-, Versauberungs- und Ziernahte, anfertigene)nmanuel |l e Ndht echni ken
anwendenf) Nahar bei t en unter ergononmi schen und sicherheitsrel evanten Gesi cht spunkten
ausfihren und Gifftechni ken anwendeng) Tei | ar beiten ausfihren, Teile zusamensetzen und
Zubehor anbringen und effizienten Fertigungsabl auf berlcksi chti genh)Nahtver bi ndungen prufen
12

7 Anwenden von Schwei 3- oder Kl ebetechniken (8 4 Absatz 2 Nummer 7) Schwei 3t echni ken

a) Schwei Bver f ahren auswéhl en und nach Verwendungszweck anwendenb) Naht fl &chen vorbereiten
und Schnittteile fixierenc)Materialien unter Beachtung vorgegebener Paraneter mteinander
ver schwei Ben und Si cher hei t sbesti nmungen ei nhal t end) Schwei Bnaht e pr tf enoder 5

Kl ebet echni ken e) Kl ebeverfahren und Kl ebst of fe nach Verwendungszweck auswéhl en und

Kl ebst of f e ei nset zenf) Kl ebear beiten unter Beachtung vorgegebener Paraneter ausfihren und
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Si cher hei t sbesti nmungen ei nhal t eng) gekl ebt e Nahte prifen

h) Par amet er zum Schwei Ben oder zum Kl eben ermitteln und anwenden und

Si cher hei t sbesti mmungen ei nhal ten 2

8 Fertigen von Bekl eidungs- artikeln oder sonstigen textilen Artikeln (8 4 Absatz 2 Nunmer
8) a) Zubehoér, insbesondere Verschl iisse, einarbeiten 2

b)vorgefertigte Teile nach Arbeitsanwei sung zusammenf iigenc) unt er schi edl i che Ausf Ghrungs-
und Ver ar bei t ungst echni ken unter Bericksichtigung von Material, Mdell und Funktion
anwendend) nodel | bezogene Besonder hei ten und Ausschmickungen

her ausar bei t ene) Ar bei t ser gebni sse prifen 12

f)Teil e nach funktional en, fertigungstechnischen und wirtschaftlichen Kriterien

zusamenf igen und Erzeugni sse fertigstellen 4

9 Lagern und Versenden (8 4 Absatz 2 Nunmer 9) a)Werk- und Hil fsstoffe sow e Zubehdér nach
Sortimenten ei nordnenb)Werk- und Hilfsstoffe sowi e Zubehdér auftragsbezogen zusamenstel |l en
2

c)Kriterien fir das Lagern von Werk- und Hilfsstoffen sowi e von Fertigprodukten

ber ticksi chti gend) Er zeugni sse nach vor gegebenen Auf machungsarten |ager- und versandfertig
machen 2

e)l ogi sti sche Prozesse unterschei den, insbesondere Warenei ngang, Konm ssi oni erung und

War enausgang 2

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Einrichten, Bedienen und |Instandhalten von Werkzeugen, Ceraten, Mschinen und Anl agen (8§
4 Absatz 4 Nummer 6) a)Maschinen und Anl agen, insbesondere nach Effizienz,

f est| egenb) Maschi nen und Anl agen fir den Produktionsprozess

vor berei t enc) Zusat zei nri cht ungen, Spezi al naschi nen und Aut onaten materi al bezogen und
nmodel | spezi fisch festlegen und ei nsetzend) Prozessdaten fur programgesteuerte Maschi nen und
Anl agen ermitteln, festlegen und ei ngeben 10

2 Fertigen von Bekl eidungs- artikeln oder sonstigen textilen Artikeln (8 4 Absatz 2 Nunmer
8) a)zugeschnittene Schnittteile analysieren und fir den Fertigungsprozess

zuor dnenb) Ver ar bei t ungst echni ken aus Mbdel | vor gaben abl ei t enc) Model | vor gaben auf
fertigungstechni sche Urset zbarkeit prifen und dokunenti erend) Prototypen nach Skizze und
Mbdel | beschr ei bung fertigen und Misterei nhal tung beacht ene) Prot ot ypen anal ysi eren
Model | fehl er feststellen, dokumentieren und Vorschl dge zur Fehl er behebung und
Model | opti mi erung ei nbringenf)Ei nzel - und Serienteile fertigen, insbesondere unter

Ber ticksi chti gung gr 6RBenspezi fi scher Besonderheiten und rationeller Fertigungg)be

techni schen | nnovationen mtw rken 16

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Erstellen und Anwenden von techni schen Unterlagen (8 4 Absatz 2 Nunmer 2)

a) Mbdel | beschr ei bungen unter Beachtung von Richtlinien erstellenb)technische Richtlinien
i nsbesonder e Verar bei t ungsanwei sungen, M3t abell en und Qualitéatstol eranzen, erstellen und
aktual i si erenc) Fertigungsunterlagen, insbesondere Stucklisten, Mterial bedarfslisten und
Far bzuor dnungen, erstellend)Textil- und Pfl egekennzei chnungen festl egen und gesetzliche
Vor gaben ei nhal t ene) Ferti gungszeiten abschatzen und Rationali si erungsansatze

auf zei genf) Ferti gungskosten arti kel bezogen vergl ei cheng) bei techni schen | nnovationen

mtw rken und Vorschl &ge ei nbringen 13

2 Durchfihren von qualitéatssi chernden MaBnahnmen (8 4 Absatz 4 Nurmmer 9) a)Nornmen und
Spezifikationen zur Qualitatssicherung von Produkten beachtenb)betriebliche

Qual i t & ssi cherungsmalRinahnen auf deren Wrksankeit beurteil enc)physikalische und chem sche
Prif verfahren anwenden, Prufmittel auswdéhl en und deren Einsatzfahigkeit feststellen sow e
Er gebni sse bewerten und dokunentierend)Verfahren, Richtlinien und betriebsspezifische

Pr if pl &ne zur Qualitatsprifung von Produkten nutzene)U sachen von Fehlern und

Qual i t & sméngel n systemati sch anal ysi eren, MBnahmen zur Behebung ergreifen und
dokunent i er enf) Rekl anati onen beurteil en und ReparaturmaBnahnmen ergreifen 13

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermnmittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Erstellen und Anwenden von techni schen Unterlagen (8 4 Absatz 2 Nunmer 2) a)lege- und
Zuschni ttanwei sungen erstellen und nmt vorhandenen Systenen optim erenb)schnitt- und
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nmodel I rel evante Daten fir die Weiterverarbeitung in der Produktion aufbereiten, speichern
und zur Verfigung stellen und betriebliche Unsetzbarkeit prifen 6

2 Zuschnei den und Vorrichten von Werk- und H lfsstoffen (8 4 Absatz 2 Nummer 3)

a) Schnittbilder anal ysi eren und auf Voll stéandi gkeit und Richtigkeit

pr Uf enb) Anpassungsnigl i chkei ten von Schnitten und Schnittbildern nach

Mat eri al beschaf f enhei ten, insbesondere Warenkrunpf, prifen und Anpassungen

vor nehmenc) Uber | appungspunkte zur optimal en Stof fausnut zung setzen 10

3 Abwandel n von Grundschnitten und Erstellen von Schnittlagebildern (8 4 Absatz 2 Nunmer 4)
a) Mbdel I schnitte anal ysieren und fir die Produktion vorbereiten und i nsbesondere auf

Vol | st andi gkeit und Richtigkeit prifenb)Ei nlage- und Hi | fsschabl onen aus Model | schnitten
erstel | enc) Model | &nder ungen dur chf Ghren, insbesondere Langen&anderungen und

Naht zugabend) Besonder hei t en von Konf ekti onsgr 6en beacht ene) Progranme zum
conput er gest Ut zt en Konstrui eren (CAD Programme) einsetzen, insbesondere bei der Anwendung
von festgel egten G adierregeln und zur Erstellung von Schnittbildernf)Schnittteile
anal ysi eren und nach Material gruppen zusamenstel | eng) Schni ttbil der nach vorgegebenen
Kriterien erstellen, insbesondere unter Berilcksichtigung von Materialtypen,

Must erungsver | auf en und Regel n fir das Drehen von Schnittteilen 10

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (8 4 Absatz 4 Nummer 1) a)Bedeutung des

Ausbi | dungsvertrages erkl aren, insbesondere Abschl uss, Dauer und Beendi gungb)gegenseitige
Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag nennenc) Mgl i chkeiten der beruflichen
Fort bi | dung nennend)wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Besti nmmungen
der fur den Ausbil dungsbetrieb geltenden Tarifvertréage nennen

2 Auf bau und Organisation des Ausbil dungsbetriebes (8§ 4 Absatz 4 Nummer 2) a)Aufbau und
Auf gaben des Ausbi |l dungsbetri ebes erl &ut er nb) G undf unkti onen des Ausbi | dungsbetriebes wie
Beschaf fung, Fertigung, Absatz und Verwal tung erkl & enc)Bezi ehungen des

Ausbi | dungsbetri ebes und sei ner Beschaftigten zu Wrtschaftsorgani sati onen

Ber uf svertretungen und Gewerkschaften nennend) G undl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betri ebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen Organe des Ausbil dungsbetri ebes
beschr ei ben wahrend der gesanten Ausbil dung

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Absatz 4 Nummer 3) a)Gef dhrdung von
Si cherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zur Vernei dung der

Gef ahrdung er grei f enb) ber uf sbezogene Arbeitsschutz- und Unfall verhitungsvorschriften
anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unfallen beschreiben und erste MaRnahnen

einl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden, Verhaltenswei sen be
Brdnden beschrei ben und MaRnahmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umel tschutz (8 4 Absatz 4 Nummer 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter Umwel t bel ast ungen
i m beruflichen Ei nw rkungsbereich beitragen, insbesondere a)nibgliche Umel t bel ast ungen
durch den Ausbi | dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Ummel t schut z an Bei spi el en

erkl arenb) fir den Ausbil dungsbetri eb geltende Regel ungen des Umwel t schut zes
anwendenc) Mgl i chkeiten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energie- und

Mat eri al ver wendung nut zend) Abfal I e vernei den sowie Stoffe und Materialien einer
umrel t schonenden Ent sorgung zuf Ghren

5 Planen und Vorbereiten von Arbeitsabl dufen (8§ 4 Absatz 4 Nummer 5) a)Auftragsunterlagen
auf Vol I standi gkeit prafenb)Werk- und Hilfsstoffe sowi e Zubehor unter Berucksichtigung des
Fertigungsauftrags auswahl en und bereitstellenc)Arbeitsplatz nach ergonom schen und

si cher hei tsrel evanten Gesi cht spunkten einrichten 2

d) Arbeitsschritte unter Berlcksichtigung betrieblicher Abl&ufe und Auftragsunterl agen
festlegen und dokunentieren und Fertigungsterni ne bericksi chtigene)Auf gaben i m Team pl anen
und unset zen und Ergebni sse der Zusammenarbeit auswerten 3

f) Term ne Uberwachen, insbesondere di e Durchlaufzeiten von

Ferti gungsauftrageng) Ar bei t sabl &ufe unter Beachtung wirtschaftlicher und termnlicher

Vor gaben planen, mt vor- und nachgel agerten Berei chen absti nren, festlegen und
dokurentieren 3

6 Einrichten, Bedi enen und | nstandhalten von Werkzeugen, Geréaten, Mschinen und Anl agen (8§
4 Absatz 4 Nummer 6) a)Werkzeuge, Gerate, Maschinen und Anl agen, insbesondere nach

Mat eri al beschaf f enheit und Ei nsat zgebi et en, auswéahl en und ei nset zenb) Zusat zei nri cht ungen
anbringen und ei nsetzen und Funktionen prdfenc)Maschi nen und Anl agen unter Bericksichtigung
von Sicherheitsbestinmmungen einrichten, Funktionen prifen sowi e Maschi nen und Anl agen

bedi enend) Prozessdat en einstel |l en, Produkti onsprozesse Uberwachen und Paranet er

korri gi erene) St 6rungen erkennen und MaRBnahmen zur St 6rungsbeseitigung ergreifenf)Wrkzeuge,
Gerate, Maschi nen und Anl agen pfl egen und Wartungspl ane ber ticksi chti geng) vor beugende

I nst andhal t ung durchf dhren, insbesondere VerschleiBteile kontrollieren, austauschen und
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Aust ausch veranl assen 4

7 Betriebliche und techni sche Kommuni kation (8 4 Absatz 4 Nunmer 7) a)lnfornationen
beschaffen, aufbereiten und auswerten, |Informationsstrukturen nutzen und Datenschutz
beacht enb) t echni sche Unterl agen, insbesondere Betriebs- und Arbeitsanwei sungen sow e

Ri chtlinien, handhaben und unset zenc) Arbei t sauf gaben nmit Hilfe von Informations- und
Konmuni kat i onst echni ken bearbeiten 2

d) Gesprache mit Vorgesetzten, Mtarbeitern und Mtarbeiterinnen und i m Team
situationsgerecht fihren und Sachverhalte darstellene)frendsprachi ge Fachbegriffe verwenden
und branchenibl i che englischsprachi ge I nformati onen nutzenf)lnformationsfluss mt vor- und
nachgel agerten Berei chen sicherstellen und Absti mungen treffeng)auftragsbezogene Daten
erstellen, aufbereiten und dokumentieren und Datenschutz beachtenh)branchenspezifische
Anwender pr ogr amme ei nsetzen 7

8 Kundenorientierung und international e Geschaftsbezi ehungen (8 4 Absatz 4 Nunmer 8)
a)durch eigenes Verhalten zur Kundenzufriedenheit und zum erfol greichen unternehneri schen
Handel n beitragen 2

b) Gespréache mt Geschéaftspartnern und anderen Beteiligten fihrenc)Kundenanforderungen bei
der Durchfihrung von Auftragen beachten und unset zend)kulturell e Besonderheiten und

Ver hal t ensregel n von Geschaftspartnern, insbesondere fir Auslandskontakte,

ber ticksi chtigene)Richtlinien fir international e Geschaftsbezi ehungen beachten 3

9 Durchfihren von qual it atssi chernden MaBnahmen (8 4 Absatz 4 Nummer 9) a)Ziele und

Auf gaben von qual it atssi chernden MaRBnahnmen unter schei denb) Zwi schenkontrol | en anhand von
Arbei t sauft ragen durchf ihren und ausbesserungsf ahi ge Fehl er behebenc) Qual it at snéngel
ermtteln und Tol eranzberei che beachten 4

d) Endkontrol | en durchf ihren, insbesondere Qualitatsausfall, FertignaRe, Verarbeitung und
Eti kettierung prufen, und Verarbeitungsrichtlinien und Auszei chnungsvorschriften

ber ticksi chti gene) Begl ei t papi ere bearbeiten und Produktions- und Qualitétsdaten

dokurent i er enf ) Rekl anati onen bearbeiten 5

g) Arbei t sabl aufe kontrollieren und auf Einhaltung der Qualitéatsstandards prifenh) U sachen
von Qual it atsabwei chungen feststellen und dokunentieren sowi e MaBnahnen zur Behebung
ergrei feni) Zusammenhange von qual it atssichernden MaRnahmen ber licksi chtigen, insbesondere
zwi schen Fertigung, Wrtschaftlichkeit und Kundenorientierungj)zur kontinuierlichen

Ver besserung von Arbeitsvorgangen beitragen, insbesondere Methoden und Techni ken der

Qual i t & sver besserung anwenden 4
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