nu:legal Anlage 2 See-BAV

Anlage 2 See-BAV — (zu 8§ 10 Absatz 2) Berufsausbildung auf3erhalb der
Ausbildungsstatte

See-Berufsaushildungsverordnung
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2013, 3586 — 3590)

Ubersicht tiber die sachliche und zeitliche Gliederung der tiberbetrieblichen Ausbildung in der
Metallbearbeitung

Lfd. Nr. Bearbeiten von Metallen (8 5 Numrmer 2 Buchstabe g) Zeitliche Richtwerte in Stunden
123

1 (i mZusanmmenhang mt den Numern 3 bis 10 zu vermitteln) Planen und Vorbereiten von
Arbei t sabl aufen sowie Kontrollieren und Bewerten der Arbeitsergebnisse (8§ 5 Nunmer 1
Buchst abe d) wahrend der gesanten Ausbildung zu vermtteln

2 (im Zusammenhang mit den Nummern 3 bis 10 zu vernitteln) Lesen, Anwenden und Erstellen
von techni schen Unterlagen (8 5 Nummer 1 Buchstabe €)

3 Prifen, Messen, Lehren 30 40[*]

Anr ei Ben, Kornen, Kennzeichnen

Ausrichten und Spannen von Werkzeugen und \Wer kst Gcken

Manuel | es Spanen 50 80*

Maschi nel | es Spanen 50 80*

Trennen 30 45*

9 Unf or nen

10 Fugen 120 195*

Sumre 280 440*

o ~NO O h

* Zeitliche Richtwerte fir den Fall, dass die Fertigkeiten und Kenntnisse in der Metallbearbeitung in
vollem Umfang in einer Uberbetrieblichen Ausbildungsstatte vermittelt werden sollen oder mussen.

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Kenntnisse, Verstandnis und Fachkunde Zeitliche
Ri chtwerte in Stunden

1234

1 (imZusammenhang mt den Nummern 3 bis 10 zu vermitteln) Planen und Vorbereiten von
Arbei t sabl aufen sowi e Kontrollieren und Bewerten der Arbeitsergebnisse (8§ 5 Nunmer 1
Buchstabe d) a)Arbeitsschritte festl egenb)Bedarf abschéatzen und Arbeitsmttel
festlegenc)Kontrol I mittel zur Uberpriifung der Arbeitsergebnisse festlegend)H |fsmittel
bereitstel |l ene) Arbeitsplatz einrichtenf)Arbeitsunfang unter Berilcksichtigung des

Zei t auf wandes und der Notwendi gkeit personeller Unterstitzung abschat zeng) Arbei t sabl auf e
ent sprechend der rechtlichen Vorgaben sicherstell enh)Arbeitsplatz unter Bericksichtigung
des Arbeitsauftrages vorbereiten, MBnahmen zur Vernei dung von Personen- und Sachschaden im
Unfeld des Arbeitsplatzes treffeni)Arbeitsergebni sse kontrollieren und bewerten wahrend der
gesant en Ausbildung zu vernitteln

2 (im Zusamenhang mit den Nummern 3 bis 10 zu vermitteln) Lesen, Anwenden und Erstellen
von techni schen Unterlagen (8 5 Nummer 1 Buchstabe e) a)technische Unterl agen | esen und
anwendenb) Ski zzen anfertigenc)Mess- und Pruf protokolle erstell end)Nornen kennen und
anwendene) | nst andhal t ungsanl ei t ungen | esen und verstehenf)Schalt-, Ablauf-, Sicherheits-
und Funktionspl ane | esen und anwendeng) Typenschil der und Kennzei chnungen | esen und
auswer t enh) Maschi nen- und Ger at eausf ihrung erkennen und besti nmen, Ersatzteile aus

techni schen Unterl agen zuordneni)Protokoll e anfertigen und auswerten wahrend der gesanten
Ausbi | dung zu vermtteln

3 Prifen, Messen, Lehren a)Prif- und Messgerate nach Verwendungszweck auswéhl enb) Langen mit
den jeweils spezifischen Messgeraten ernmittel nc)Wnkel mt feststehenden Wnkeln prifen und
mt Wnkel messern nessend) Ebenheit von Fl d&chen mit Lineal und Wnkel nach dem

Li cht spal t verfahren sowi e Forngenaui gkeit mit Rundungsl ehren prifene)nt festen und

verstel | baren Lehren prifenf)Ooerflachen auf Verschlei B und Beschadi gung pr if en

4 Anrei Ben, Kornen, Kennzeichnen a)Werksticke unter Beachtung der Werkstof fei genschaften
und Oberfl &chen anrei Benb) Bohrungsmittel punkte sowi e Kontroll- und Messpunkte

kor nenc) Wer kst icke und Bautei |l e kennzei chnen 30 40*

5 Ausrichten und Spannen von Werkzeugen und Wer kst licken a) Spannzeuge nach G 6R8e, Form

Wer kst of f und der Bearbeitung von Werksticken oder Bauteil en auswahl en und

bef esti genb) Wer kst icke oder Bauteile unter Beachtung der Stabilitéat und des

oer fl &chenschut zes ausri chten und spannenc) Wer kzeuge ausri chten und spannen
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6 Manuel | es Spanen a) Werkzeuge nach Werkstoff, Form und Oberfl achengiite des Werkst ticks
auswahl enb) Fl &chen und Formen an Werksticken aus Stahl und N chtei sennetal | en eben, winklig
und paral |l el auf MaB feilenc)Bl eche, Rohre und Profile aus Eisen- und Nichteisennetallen
nach Anriss sagend) |l nnen- und AuBengew nde unter Beachtung der Werkstof fei genschaften und
Kihl schm er st of f e schnei dene) Rohr gewi nde herstell en 50 80*

7 Maschinel | es Spanen Vorbereiten a)Wrkzeuge unter Berucksichtigung der Verfahren, der

Wer kst of fe und der Schnei dengeonetri e auswahl enb) Undr ehungsfrequenz, Vorschub und

Schnittti efe an Werkzeugmaschi nen fir Bohr- und Drehoperationen mt Hilfe von Tabellen und
Di agrammen bestinmen und einstel | enc)Betriebsbereitschaft der Werkzeugmaschi nen

her st el | enBohren, Senken, Reiben d)Bohrungen in Wrksticken aus Ei sen- und

Ni chtei sennetal | en an Bohr- und Drehnmaschinen nmit unterschiedlichen Werkstoffen durch
Bohren ins Vol l e, Aufbohren, Zentrieren und durch Profil senken herstellene)Bohrungen in
Wer kst Gicken aus Ei sen- und N chteisennmetal | en an Bohrmaschi nen durch Rundrei ben

herstel | enDrehen f)Werksticke aus Eisen- und Nichteisennmetallen mt unterschiedlichen
Drehnei Bel n durch Quer-, Plan- und Langs- Runddrehen herstell enSadgen g)Werkst tcke mt
Sagenmaschi nen sagenScharfschl ei fen h) Wrkzeuge, insbesondere Rei Bnadel, Koérner, Bohrer, und
Mei Bel am Schl ei f bock anschl ei fen 50 80*

8 Trennen a)Fei nbl eche mit Hand- und Handhebel scheren nach Anriss scherenb)Rohre mt

Rohr abschnei dern trennenc) Bl eche, Rohre und Profile von Hand therm sch trennen

9 Unfornen a)Bl eche aus Stahl und Nichteisennmetallen mt und ohne Vorrichtungen im
Schraubst ock durch frei es Runden und Schwenkbi egen kalt unfornenb)Rohre aus Stahl kalt

unf or menc) Bl eche, Rohre und Profile warm unfornmend)Bl eche, Rohre und Profile biegerichten
30 45*

10 Figen Schraub-, Bol zen-, Stift- und Pressverbi ndungen a)Bauteil e auf

oer f| &chenbeschaf f enheit der Figefl achen und Forntol eranz prifen sow e in nontagegerechter
Lage fixierenb)Bauteile mt Schrauben, Muttern und Sicherungsel enenten unter Beachtung der
Rei henf ol ge und des Anzugsdrehnmonentes sowi e der Wer kst of f paarung ver bi nden und

si chernc)Bol zen- und Stiftverbi ndungen herstell end)Pressverbi ndungen durch Ei npressungen,
Kei l en und Schrunpfen oder Dehnen herstell ene)Rohrschraubver bi ndungen herstel | enf) Funkti on,
MaR- und Lagetol eranzen gefigter Bauteile prufenG undkenntni sse und Fertigkeiten des

Li cht bogenschwei Bens, Gasschnel zschwei Bens und Lotens[**] g)Betri ebsbereitschaft der

Schwei B- und Léteinrichtung herstell enh) Werkzeuge und Werkst of fe nach Verwendungszweck
auswahl eni ) Wer kst icke und Bauteil e zum Schwei Ben und L6t en vorbereitenj)Fei nbl eche aus
Stahl auf Stof3 schwei Benk) Kehl ndhte an Bl echen und Rohren aus Stahl schwei Ben 120 195[ *]

* Zeitliche Richtwerte fur den Fall, dass die Fertigkeiten und Kenntnisse in der Metallbearbeitung in
vollem Umfang in der Gberbetrieblichen Ausbildungsstéatte vermittelt werden sollen oder missen.

** Aushildung im Lichtbogenschweifl3en, Gasschmelzschweif3en und Léten ohne Zertifizierung.
Bescheinigung tber die Teilnahme an der tberbetrieblichen Ausbildung in der Metallbearbeitung

........................................ Nane des Auszubil denden
........................................ Vor nanme
............................................................ Ausbi | dende Reeder ei
Ber uf sausbi | dungsvertrag- Nummer bezi ehungswei se Bezei chnung der Ausbi |l dung

hat vom.................... bis ... .. .

0 an ei ner
7-wochi gen/ 11-wdchi gen[*] Ausbildung in der Metall bearbeitung teil genonmen.
Bener kungen:

............................................................ Unterschrift und Stenpel der
Uberbetrieblichen Ausbil dungsstatte

* Nicht Zutreffendes streichen.

Zitiervorschlag: Anlage 2 See-BAV
Quelle: Bundesamt fur Justiz, abgerufen 02.07.2026
Nicht-amtliche Lesefassung — verbindlich ist das Bundesgesetzblatt
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