nu:legal Anlage 2 ProdTechAusbV

Anlage 2 ProdTechAusbV — (zu 8§ 3 Abs. 1 Satz 2) Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung zum Produktionstechnologen/zur
Produktionstechnologin — Zeitliche Gliederung —

Verordnung uber die Berufsausbildung zum Produktionstechnologen/zur Produktionstechnologin
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2008, 1044 - 1051 (2009, 3850)) Abschnitt 1Der Ausbildungsbetrieb

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die
unt er Ei nbezi ehung sel bst st andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vernmitteln
sind Zeitrahmen in Mnaten

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 1.1) a)Bedeutung des
Ausbi | dungsvertrages, insbesondere Abschluss, Dauer und Beendi gung, erkl arenb)gegenseitige
Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag nennenc) Migli chkeiten der beruflichen
Fort bi |l dung nennend)wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Besti mrungen
der fur den ausbil denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen wdhrend der gesanten
Ausbi | dungszeit zu vermtteln

2 Aufbau und Organisati on des Ausbil dungsbetriebes (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 1.2)

a) Auf bau und Auf gaben des ausbil denden Betriebes erl aut ernb) G undf unkti onen des
ausbi | denden Betriebes w e Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung

erkl arenc) Bezi ehungen des ausbi | denden Betriebes und sei ner Beschaftigten zu

W rtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und Gewer kschaften nennend) G undl agen

Auf gaben und Arbeitswei se der betriebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen
Organe des ausbil denden Betri ebes beschrei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 1.3)

a) Gef ahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu

i hrer Vernmei dung ergreifenb)berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhltungsvorschriften
anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unféll en beschrei ben sow e erste Mlinahnmen

einl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhaltenswei sen be
Branden beschrei ben und MaRnahrmen der Brandbekanpfung ergreifen

4 Umnel tschutz (8§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 1.4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter
Umnel t bel ast ungen im beruflichen Ei nwirkungsbereich beitragen, insbesondere a)nbgliche
Umnel t bel ast ungen durch den Ausbi | dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umel t schutz an

Bei spi el en erkl arenb) fir den Ausbil dungsbetri eb geltende Regel ungen des Umwel t schut zes
anwenden

c) Mbgl i chkeiten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energie- und Materi al ver wendung
nut zend) Abf &l I e vernei den; Stoffe und Materialien einer umwel t schonenden Ent sorgung

zuf Uhren

Abschnitt 2Erstes bis drittes Aushildungshalbjahr

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahi gkeiten, die
unt er Ei nbezi ehung sel bst st andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vernmtteln
sind Zeitrahnmen in Mnaten

1234

1 Planen und Vorbereiten von Produktionsauftragen (8 3 Abs. 2 Abschnitt A N. 1.1)

a) I nformati onen Uber techni sche und technol ogi sche Bedi ngungen sowi e Uber Vorgaben der
Produkti onspl anung, insbesondere Stuckzahl vorgaben, beschaffenb)auftragsbezogene Unterl agen
beschaf fen und auf Vol stéandi gkeit prifen, Aktualitat von Prozessvorschriften

kontrol lierenc)die Bereitstellung benoétigter Werkzeuge, Prifeinrichtungen, Vorrichtungen
und Arbeitsstoffe sichernd)Wrkzeuge, Prifeinrichtungen und Vorrichtungen auf

Ei nsat zf &hi gkei t pr if ene) Produkti onsanl agen ent sprechend den Prozessvorschriften
einstell en, Prozessparaneter abrufen, eingeben und sichern, Produktionsfahigkeit herstellen
2 Durchfihren von Produktionsauftragen (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 1.2) a)Wrkstoffe und
Bauteil e abrufen, bereitstellen und hinsichtlich Qualitéat beurteil enb)Produktionsanl agen
beschi cken und bedi enen, Stickzahl vorgaben sicherstellenc)Qalitat der Produkte
Uberwachend) Produkt e gegen Beschadi gungen schiit zen, transportieren und | agerne) iberzahlige
und fehlerhafte Produkte sowi e Reststoffe entsprechend den betrieblichen Vorgaben

| eitenf)Storungen i m Prozess erkennen, MaBnahnmen zur Fehl ervernei dung einleiten

Anl agenver f igbarkeit sicherstellen 6 bis 8

3 AbschlieRen von Produktionsauftragen (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 1.3) a)Produkte

Uber geben, Abnahneprotokol | e und Prif protokoll e erstell enb)Lei stungen und Auf wendungen
dokunenti erenc) | T- Systeme zur Auftragsverfol gung nutzen
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4 Betriebliche Komuni kati on und Teanarbeit (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.1)

a) I nformati onsquel | en, insbesondere Dokunent ati onen, Handbicher, Fachberichte und

Fi rmenunterl agen, in deutscher und englischer Sprache recherchieren, Datenbankabfragen
dur chf Ghren, |nformationen auswertenb)| T-gest it zt e Konmuni kati onssyst ene nut zen

5 Erstellen und Anwenden von technischen Unterlagen (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.2)
Betri ebs- und Gebrauchsanl ei tungen, Mntage- und Wartungspl &ne, Zei chnungen, Flielbil der
und Schal tungsunterlagen in deutscher und englischer Sprache anwenden

6 Qualitats-, Umaelt- und Sicherheitsmanagenent (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3.1)

a) betriebliches Qualitatsnmanagenent system anwendenb) betri ebli ches Umel t managenent syst em
anwenden

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die
unter Ei nbezi ehung sel bst st andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vermtteln
sind Zeitrahmen in Mnaten

1234

1 Unrlsten und W ederinbetriebnehnmen von Produkti onsanl agen (§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr.
2.1) a)Anl agenteil e sow e Bearbei tungsprogranmme an gednderte Prozessabl aufe und

unt erschi edl i che Produkte anpassenb) Funkti onspr iif ungen dur chf ihr enc) Ander ungen und

Pr if ungen der Produktionsanl agen dokunentieren

2 Beurteilen der Sicherheit von Produktionsanl agen (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 2.2)

a) Si cher hei tseinrichtungen auf ihre Wrksankeit prifenb)Arbeitsmttel einschliefllich

el ektrischer Betriebsmttel und Anlagen prifenc)w ederkehrende Prifungen nach Vorschriften
und techni schen Besti nmungen sow e betriebsspezifischen Vorgaben durchf dhren,

Pr if prot okol | e anfertigen

3 Prufen und | nspizieren von Produktionsanl agen (8§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 2.3)

a) Produkti onsanl agen nach Vorgaben i nspi zi erenb)Bauteile und Signale an Schnittstellen
prufen, Test- und Di agnosesoftware einsetzenc)Stoérungen feststellen und beschrei ben,

Fehl er suche durchf Ghrend) vor beugende Wartung unter Bericksichtigung spezifischer

Pr odukt i onshedi ngungen dur chf Ghren

4 Betriebliche Kommuni kati on und Teamarbeit (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.1) a)Gesprache
mt Vorgesetzten, Mtarbeitern und i m Team situati onsgerecht und zielorientiert

f ihr enb) Auf gaben i m Team pl anen und absti nmen, Entschei dungen i m Team erarbeiten, Konflikte
imTeam | 6sen, kulturelle Identitaten bericksichtigenc) Teanbesprechungen organi si eren und
nmoderi eren, Daten und Sachverhalte sow e LOdsungsvari anten visualisieren und prasentieren,
Gespr achser gebni sse dokunenti eren, deutsche und englische Fachbegriffe anwenden 4 bis 6

5 Erstellen und Anwenden von technischen Unterlagen (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.2)

a) Dokunent e sowi e techni sche Regel werke und beruf sbezogene Vorschriften, auch in Englisch,
auswerten und anwendenb)techni sche Zei chnungen und Schal t ungsunt erl agen auswerten und
anwendenc) t echni sche Ski zzen und Zei chnungen erstellen

6 Planen der Arbeit (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.4) a)Auftragsunterl|agen sow e technische
Dur chf ihrbarkeit von Auftrégen prifen und nmit den betrieblichen Miglichkeiten

absti menb) Ar bei t sabl auf e unter Beriicksi chtigung des betrieblichen Gesant zusanmenhangs

pl anen, Arbeitsschritte festlegen und erforderliche Abw cklungszeiten

ei nschéat zenc)erforderliche Materialien, VerschleiBteile, Wrkzeuge sowie Betriebsmttel fir
den Arbeitsabl auf feststellen, auswdhlen und bereitstellend)lst-Zustand ermitteln und

anal ysi eren, Ursachen- Wrkungszusanmenhange ermittel ne) Lésungsvari anten entw ckel n und
bewerten, Lésungen erproben und optim erenf)Ldsung inplenmentieren und organi satorisch

absi chern

7 Qualitats-, Ummelt- und Sicherheitsnmanagenent (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3.1)

Ar bei t ssi cherhei tsvorschriften und ergonom sche Vorgaben bei der Gestal tung von

Ar bei t sprozessen beachten

8 | T-Systeme und Vernetzung (§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3.2) a)Standard-, Hilfs- und
Testprogramme installieren, konfigurieren und nutzenb)Daten und Dokumente pflegen,

schit zen, sichern und archivieren, Vorschriften zum Dat enschutz anwendenc)bei der

Ei nbi ndung von Produktionsanl agen in | T-Netzwerke mtwrken

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahi gkeiten, die
unt er Ei nbezi ehung sel bst st andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vermtteln
sind Zeitrahnmen in Mnaten

1234

1 Ermtteln, Testen und Einstellen von Prozessparanetern (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 3.1)
a) Produkte im Hi nblick auf Produktionsprozesse anal ysi erenb) Produkti onsverf ahren,
Prozessschritte, Produktionsanl agen, Wrkzeuge, Spannmittel, Vorrichtungen, Arbeitsstoffe
und Fertigungsparaneter auswahl enc) Testrei hen fahren, Prozessparaneter anpassen, Ergebnisse
dokunenti eren sowi e zur Erstellung und Optim erung von Prozessvorschriften

nut zend) Pr if verfahren und -m ttel auswdhl en, Messungen und Prifungen pl anen, Anwei sungen
zur Probennahme sowi e Prifplane erstellen
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2 Strukturieren und Progranm eren von technischen Abl aufen (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 3.2)
a)techni sche Abl &uf e anal ysieren, strukturieren und darstell enb) Steuerungsprogranme
erstellen sow e ei ngeben, testen, &andern und optinierenc)Muster und Prototypen testen 5 bis
7

3 Betriebliche Komruni kati on und Teanmarbeit (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.1)

a) I nformati onen bewerten, Sachverhalte darstellen, Gafiken erstellenb)schriftliche

Kommuni kati on in Deutsch und Englisch durchfihrenc)Dokunent ati onen in deutscher und
engl i scher Sprache zusamenstel |l en und ergéanzen

4 Erstellen und Anwenden von techni schen Unterlagen (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.2)

a) Dat ensat ze handhaben und anpassenb)Daten | T-gestitzt auswerten und visualisieren

5 Produkt- und Prozessdat enmanagenent (8§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3.3) a)datenbankgestitzte
Produkt daten zur Prozessopti m erung nut zenb) Konfi gurati onsmanagenent und

Ander ungsmanagenent nutzen und pflegen, Kundenapplikationen beriicksi chti genc) Produkt- und
Prozessdat en nutzen und pfl egend)techni sche Dokunment ati onen abrufen und einstellen

Viertes bis sechstes Ausbildungshalbjahr

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die
unter Ei nbezi ehung sel bststandi gen Pl anens, Durchfuhrens und Kontrollierens zu vermtteln
sind Zeitrahmen in Mnaten

1234

1 Aufstellen von Produktionsanl agen (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 4.1) a)Aufstellung von
Produkti onsanl agen unterstitzen, vorgegebene Aufstellungsbedi ngungen

si cherstel |l enb)techni sche Prifungen veranl assen

2 Einrichten der Eingangs- und Ausgangslogistik (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 4.2)

a) Transport- und Lagersystene einrichtenb)Handhabungs- und Material fl usssystene
einrichtenc)Material fl uss organisieren, Materialien, Bauteile und erstellte Produkte nach
| ogi stischen und Qualitatskriterien | agernd)Arbeitsstoffe fir den Produktionsprozess
kennzei chnen, nach | ogistischen, Haltbarkeits-, Sicherheits-, Qualitats- und

Umel tkriterien den Vorschriften entsprechend | agern, bereitstellen und auf

Ei nsat zf &ahi gkeit prifen

3 Erproben von Produktionsabl aufen (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 4.3) a)Produktionsverfahren
und Prozessschritte, |ogistische Abl aufe sowi e Werkzeuge, Spannmittel, Vorrichtungen

Arbei tsstoffe und Fertigungsparaneter erprobenb)Prozesse kontrollieren, Uberwachen und
protokol | i eren, prozessbegl eitende MaBnahnmen der Qualit atssicherung

dur chf Ghr enc) Prozessabl auf e durch Nutzung von Eingriffsnbglichkeiten in die Prozesskette
si cher nd) Probebetri eb unter Nenn- und G enzbedi ngungen sow e Dauertests

dur chf Ghrene) Prozessvorschriften an di e Ergebni sse der Erprobung anpassen

4 Upber geben oder Ubernehmen von Produktionsanl agen (8§ 3 Abs. 2 Abschnitt A N. 4.4) a)in
Pflichtenheften verei nbarte Referenzprozesse fahrenb)Fehl er und Mangel dokunentieren und
MaRnahmen zur Beseitigung ergreifenc)Arbeits- und Wartungsanwei sungen erstel | end) Uber nahnen
dokurenti eren

5 Kundenorientierte Komruni kation (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.3) a)Konmuni kation mt vor-
und nachgel agert en Berei chen und externen Partnern sicherstellenb)Ubergabeprozesse

abst i menc) Rekl amati onen annehnen 5 bis 7

6 Proj ekt managenent (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2.5) a)Produktionsaufgaben

anal ysi erenb) Abl auf e strukturieren und Arbeitspl ane erstellenc)Arbeitspakete unter
Beachtung rechtlicher, wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben defini erend)Netzpl ane

| esen und erstellen, Meilensteine festlegen, Prioritéaten setzene)l T- Systeme zum

Pr oj ekt managenent anwenden

7 Produktionstechnol ogi en und -prozesse (8§ 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 4)

a) Fertigungsverfahren hinsichtlich der zu erzielenden Qualitat der Teil ebeschaffenheit,

i nsbesonder e Werkst of f ei genschaften, MaR-, Form und Oberfl achengenaui gkeit, sow e
hinsichtlich der Flexibilitat, Mengenausbringung, Kosten und Ressourcenschonung

beurteil enb) Wer kst of f ver hal ten beurteilen, insbesondere beziglich der Produktionsverfahren
und der geforderten Qualitatc)Produkti onsmaschi nen beurteilen, insbesondere hinsichtlich
Funktion, Aufbau, Antrieb, Kinematik und Steuerung sowi e hinsichtlich Flexibilitat,
Mengenausbri ngung und Kost end) Robot er oder andere Handhabungssystene beurteil en

i nsbesondere hinsichtlich Einsatznbglichkeiten, Aufbau, Kinematik und Steuerunge)Wrkzeuge
beurteilen, insbesondere hinsichtlich Werkstoff, Geonetrie, Konposition, Standzeiten

Kihl ung und Schmi erung sow e Kostenf)Spannnmittel beurteilen, insbesondere hinsichtlich

Wer kst of f ei genschaften und Form der Werksticke, Belastung durch di e Bearbeitung sow e

Fl exi bilitat des Ei nsatzesg)Montageverfahren beurteilen, insbesondere hinsichtlich Anzah
der zu flgenden Teile, Mengen, Kosten, Flexibilitat und Qualitath)Wrkstoffe hinsichtlich
i hrer Handhabbarkeit beurteilen, insbesondere Lagerf&higkeit, Oberflachenschutz und
Kor r osi on
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Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die
unt er Ei nbezi ehung sel bst st andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vernmitteln
sind Zeitrahnmen in Monaten

1234

1 Anal ysieren von Produktionsprozessen (8§ 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 5.1) a)Prifergebnisse
anal ysieren und mt Werkzeugen der statistischen Qualitéatskontrolle

auswer t enb) Produkt r tickl &uf e anal ysi er enc) Produkt i onsprozesse anhand von Kennziffern
vergl ei chen und beurteil end) Best ande, Liege- und Transportzeiten, Ristzeiten sow e

ungeri chtete Abl &ufe in Produktionslinien erfassen und anal ysi erene)interne und externe
Lei stungserbringung unter term nlichen und kal kul at ori schen Gesi cht spunkt en

ver gl ei chenf) Zuver| assi gkeit und Verflgbarkeit von Produktionsanl agen feststellen, Ausfélle
und St 6rungen von Produktionsei nrichtungen anal ysi er eng) Ergebni sse von Anal ysen
dokunent i eren, Ergebni sse unter Bericksichtigung vor- und nachgel agerter Prozesse und
Ber ei che bewerten

2 Simulieren von Produktionsprozessen (8§ 3 Abs. 2 Abschnitt A N. 5.2)

a) Produkti onsprozesse hinsichtlich der Ablauffolge, Vollstandigkeit und Qualitat

Uber pr 0f enb) t echni sche Abl &uf e nodel | haft nachbil den oder rechnergestitzt sinulieren sow e
Abl duf e erproben, optimeren und dokunentierenc)Verhal ten von Werkstoffen unter
Prozessheanspruchungen uber pr if en und erproben

3 Optimeren von Produktionsprozessen (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 5.3) a)anhand von

Qual i t & skennzahl en und Pr (f ergebni ssen auf Prozessfehler und auf zu verandernde
Prozessabl auf e und Prozessparaneter schliel3enb)Versuche zur Optim erung vorbereiten

dur chf Ghren, dokumentieren und auswertenc)Vorschl &ge zur Verbesserung der |T-Unterstitzung
ber ei chsibergrei fender Prozesse erarbeitend)VerbesserungsmalBnahnen mit Produkt- und
Prozessentw cklern, mt Produktionsmttel zulieferern und dem Produkti onsteam besprechen und
unmset zene) Bedi enper sonal Uber Prozessanderungen unterrichten und ei nwei senf)bei der
Erstel l ung von Bedi enungs- und Wartungsanl ei tungen fur Produktionsanlagen mitw rken 11 bis
13

4 Organi sieren von Logi stikprozessen (8 3 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 5.4) a)techni sche
Funktionen der Logistikkette fir erforderliche Werkstoffe, Arbeitsstoffe, Wrkzeuge und
Spannm ttel sicherstellenb)Daten der Bewegungs- und Lagerungsvorgénge erfassen, verarbeiten
und ausgebenc) Logi sti k der Entsorgung der Reststoffe und fir das Recycling sicherstellen

5 Qualitats-, Umelt- und Sicherheitsmanagenent (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3.1) be

Gef ahr dungsbeurtei l ungen mtw rken sowi e Vorschl a&ge zur Verbesserung der Arbeitssicherheit
erarbeiten

6 Produktionstechnol ogi en und -prozesse (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 4) a)Montageverfahren
hi nsichtlich Anzahl der zu fligenden Teile, Mengen, Kosten, Flexibilitat und Qualitat
beurteil enb) Werkstoffe hinsichtlich ihrer Handhabbarkeit, insbesondere Lagerfahi gkeit,

Qoer f| &chenschut z und Korrosion, beurteilen

7 Arbeitsorgani sati on und Produktionssystene (8 3 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 5)

a) Produkti onsorgani sati onstypen, insbesondere Werkstatt- und FlieRfertigung, Lager- und
Auf t ragsproduktion, identifizierenb)Produktionstypen, insbesondere Einzel-, Serien- und
Massenpr oduktion, identifizierenc)zentrale und dezentrale sow e vorbeugende und

erei gni sgest euerte Instandhal tung in Produktionsanl agen

unt er schei dend) Qual i fi kati onsdefizite feststellen, Qualifizierungsdefizite nutzen sow e
unt er schi edl i che Lernt echni ken anwendene) Ar bei t sor gani sati onsfornmen, insbesondere

Ei nzel arbeit und G uppenarbeit, prozessorientierte und funktionsorientierte O ganisationen
Proj ekt organi sati on, unterschei den und zuordnenf) Met hoden und Verfahren der

Progr ammpl anung, Produktionspl anung, Materi al steuerung und Fertigungssteuerung anwenden

Zitiervorschlag: Anlage 2 ProdTechAusbV
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