nu:legal Anlage ProdMechTextAusbV

Anlage ProdMechTextAusbV — (zu § 5) Ausbildungsranmenplan fur die
Berufsausbildung zum Produktionsmechaniker-Textil/zur
Produktionsmechanikerin-Textil

Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Produktionsmechaniker- Textil/zur Produktionsmechanikerin-Textil
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2005, 1280 - 1284)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. - 18. Mnat 19. - 36. Mnat

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (8 4 Nr. 1) a) Bedeutung des Ausbil dungsvertrages,
i nsbesondere Abschl uss, Dauer und Beendi gung, erklaren wahrend der gesanten Ausbil dung zu
vernmitteln

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil dungsvertrag nennen

c) Miglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den ausbil denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen
2 Auf bau und Organisation des Ausbildungsbetriebes (8 4 Nr. 2) a) Aufbau und Aufgaben des
ausbi | denden Betriebes erl autern

b) G undfunktionen des ausbil denden Betriebes, w e Beschaffung, Fertigung, Absatz und
Verwal t ung, erkl aren

c) Bezi ehungen des ausbil denden Betriebes und seiner Beschaftigten zu

Wrtschaftsorgani sationen, Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundl agen, Aufgaben und Arbeitswei se der betriebsverfassungs-oder

personal vertretungsrechtlichen O gane des ausbil denden Betri ebes beschrei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Nr. 3) a) Gefahrdung von Sicherheit
und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahnen zu ihrer Verneidung ergreifen

b) beruf sbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften anwenden

c) Verhal tenswei sen bei Unfallen beschrei ben sowi e erste MaBnahnen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhaltenswei sen bei Bréanden
beschrei ben und MaBnahmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umel tschutz (8 4 Nr. 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter Umnel t bel ast ungen im
beruflichen Ei nw rkungsberei ch beitragen, insbesondere

a) nogliche Umel tbel astungen durch den Ausbil dungsbetrieb und seinen Beitrag zum

Umnel t schutz an Bei spi el en erkl aren

b) fdr den Ausbil dungsbetrieb geltende Regel ungen des Umnel t schut zes anwenden

c) Miglichkeiten der wirtschaftlichen und umwel t schonenden Energi e- und Material ver wendung
nut zen

d) Abféalle verneiden; Stoffe und Materialien einer umnel t schonenden Ent sorgung zuf Ghren
5 Zuordnen, Bearbeiten und Handhaben von Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffen (8 4 Nr. 5) a)
Werkstoffe identifizieren, nach Verwendungszweck unterschei den und bearbeiten,

Praf t echni ken anwenden 10

b) Einfluss von Werkstoffeigenschaften auf Fertigprodukte berucksichtigen

c) Gebrauchs- und Pfl egeanforderungen von Textilien unterschei den

d) Fertigungstechni ken von textilen |inienfdrm gen Gebilden unterschei den, Eigenschaften
und Konstruktionsnerknal e besti nmen, Fei nheitsbezei chnungen anwenden sow e

Fei nhei t sber echnungen dur chf Ghren

e) Fertigungstechni ken von textilen Fl d&chengebil den und Verbundst of fen oder Fige- und

For mgebungst echni ken unt er schei den

f) Eigenschaften und Konstruktionsmerknmal e besti mren, textile Massenberechnungen

dur chf Ghren

g) Auswirkungen von Faserei genschaften auf Produkti onsprozesse bericksichtigen 4

h) Veredel ungsprozesse hinsichtlich ihrer Art und Ausw rkungen unterschei den

6 Betriebliche und techni sche Komuni kation (8§ 4 Nr. 6) a) Infornmationen beschaffen,

auf bereiten und bewerten 8

b) betriebliche Vorschriften beachten

c) technische Unterlagen, insbesondere Betriebs- und Arbeitsanwei sungen sowie Richtlinien
handhaben und unset zen, G undbegriffe der Normung anwenden

d) Skizzen und Zei chnungen erstellen

e) Informations- und Kommuni kati onst echni ken anwenden

f) Daten eingeben, sichern und pflegen, Vorschriften zum Datenschutz beachten

g) Gesprache mt Vorgesetzten, Mtarbeitern und i m Team situationsgerecht fuhren,
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Sachverhalte darstellen, frendsprachliche Fachausdriicke anwenden

h) produktionstechni sche Daten anwenden und Arbeitsergebni sse dokunentieren 2

7 Planen und Vorbereiten von Arbeitsabl aufen (8 4 Nr. 7) a) Auftragsunterlagen prifen,
Auftragsziel e i meigenen Arbeitsbereich festlegen 3

b) Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Arbeitsmttel auswdhlen und bereitstellen

c) Arbeitsplatz nach ergonom schen und sicherheitsrel evanten Gesichtspunkten einrichten
d) Aufgaben im Team pl anen und durchf dhren 4

e) Arbeitsabl aufe und Arbeitsschritte unter Beachtung wirtschaftlicher und termnlicher
Vor gaben planen und mt vor- und nachgel agerten Berei chen absti men, festlegen und
dokurenti eren

8 Kontrollieren von textilen Fertigungsprozessen und Prifen von Kenndaten (8 4 Nr. 8) a)
Prif verfahren und -nmittel nach Verwendungszweck auswahl en 6

b) Prozessabl aufe kontrollieren, Prifungen unter Bericksichtigung von Vorgaben, Tol eranzen
und Pr uf nor men dur chf uhren

c) Prufergebni sse dokunmentieren und bewerten

d) KorrekturmaBnahnmen einleiten und durchfihren 3

e) Kenndaten ermitteln, Fehler erfassen und auswerten, Mess- und Prifprotokolle erstellen
und interpretieren

9 Branchenspezifische Fertigungstechniken (8 4 Nr. 9) a) Produkti onsmaschi nen und -anl agen
nach Fertigungsverfahren und Prozessstufen auswahl en 12

b) Konstruktionen von |inienférm gen Gebil den, Flachen oder Verbundstoffen darstellen

c) produktionsbezogene Berechnungen durchf ihren

d) Prozesszusamenhdnge erfassen 17

e) Arbeitsergebni sse priufen, dokunmentieren und bewerten

f) Mustervorlagen anal ysi eren, Konstruktionstechni ken und Produktnerknal e besti nmen

g) techni sche Patronen oder Schabl onen entw ckel n sowi e Rapporte festl egen und auf

techni sche Durchf ihrbarkeit prufen

oder

Konstruktionstechni ken fir die Erzeugung von |ini enfdrm gen Gebilden, Fl&achen oder

Ver bundst of fen festlegen und anwenden

oder

Flige- und Forngebungst echni ken anwenden

h) Techni ken zum Ver andern von Oberfl achenstrukturen und von Produktei genschaften festl egen
und anwenden

i) Datentréger fur Misterungs-, Konstruktions-, Fuge oder Fornmgebungstechni ken erstellen
nodi fi zi eren und handhaben

10 Steuerungs- und Regel ungstechnik (8 4 Nr. 10) a) Steuerungssystene sow e Methoden des
St euerns und Regel ns unt erscheiden 8

b) Uberwachungsei nri chtungen nach Aufbau und Funktion unterschei den

c) Steuerungs- und Regel ungseinrichtungen an Maschi nen und Anl agen unter Beachtung der

Si cher hei tsvorschriften Uberwachen und bedi enen

d) Maschinen und Anl agen zur Anderung von Produktei genschaften steuern 8

e) Schalt- und Funktionspl d&ne verschi edener Systeme i m Kl ei nspannungsberei ch anwenden

f) mt Kleinspannung betri ebene Konponenten prifen

g) Fehl erbeseitigung einleiten und durchfihren

11 Einrichten, Bedienen und Uberwachen von Produktionsmaschinen und -anlagen (8§ 4 Nr. 11)
a) Produktionsmaschi nen und -anl agen hinsichtlich Funktion und Einsatz unterscheiden 16
b) Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe fir die Produktion vorbereiten und kennzei chnen

c) Prozessdaten einstellen, Maschinen und Anl agen unter Beriicksichtigung der

Si cher hei t sbesti mmungen in Betrieb nehnen

d) maschi nen- und prozessbezogene Berechnungen durchf dhren

e) Warenausfall nach Qualitatsvorgabe prifen und bei Bedarf optimeren

f) Maschi nen und Anl agen Ubergeben, dabei (ber Produktionsprozess, -stand sow e

Ver &nder ungen i m Produkt i onsabl auf infornieren, Ubergabe dokunentieren

g) Material fUihrungs- und Transportsystene, Warendurchl auf und Produkti onsprozesse
Uberwachen und Verfahrensparaneter korrigieren 6

h) St 6rungen und Abwei chungen sow e deren Ursachen feststellen, beseitigen und Beseitigung
ver anl assen

i) Mehrstellenarbeit rationell organisieren

12 Steuern des Materialflusses (8 4 Nr. 12) a) Werk-, Betriebs- und Hlfsstoffe sow e
Produkte transportieren und | agern 3

b) Abfalle sammeln, trennen und | agern

c) Materialfluss imeigenen Arbeitsbereich Uberwachen und sicherstellen

d) Stoérungen im Material fluss feststellen und beseitigen, Materialfluss optimeren 2

13 Risten von Produktionsmaschinen und -anlagen (8 4 Nr. 13) a) Produktionsnmaschi nen und
-anl agen bei Artikel wechsel vorrichten, ab- und unristen 14

b) Austauschteile wechseln und einstellen
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c) Einstelldaten Ubertragen oder Datentrager auf Maschi nen und Anl agen einl esen

d) Probel auf durchfihren, Warenausfall prafen und korrigieren

14 Instandhaltung (8 4 Nr. 14) a) Werksticke und Maschi nenel enente genéld i hren

Wer kst of f ei genschaften durch spanl ose und spanabhebende For ngebung bearbeiten und prifen 10
b) Maschi nenel ement e ver bi nden und Baugr uppen zusanmmenf ligen

c) Werkzeuge, Maschinen und Anl agen kontrollieren und warten, Reparaturen veranl assen 14
d) Austausch von Zusat zei nrichtungen und Verschl ei Bteil en durchfihren und veranl assen

e) instand gesetzte Maschinen und Anl agen auf Betriebsbereitschaft priufen und in Betrieb
nehmen

f) Maschi nenst 6rungen beseitigen, Fehler beseitigen und Fehl erbeseitigung einleiten

g) Ersatzteile einsetzen, Vorbeugungsmaf3nahnmen zur Verringerung von Maschinenstill stéanden
ergreifen

h) el ektroni sche, elektrische, hydraulische oder pneunatische Gerate und

Uber wachungsei nri cht ungen ent sprechend den Si cher hei t sbesti mungen anwenden, austauschen
und Austausch veranl assen

i) Instandhal tungsarbeiten dokunentieren

15 Durchfdhren von qualitétssi chernden MaBnahnen (8 4 Nr. 15) a) Aufgaben und Ziele von
qual i t & ssi chernden MaRBnahmen unt erschei den 2

b) Arbeitsabl aufe auf Einhaltung der Qualitétsstandards prifen

c) Produktions-, Qualitats- und verfahrenstechni sche Daten dokunentieren 4

d) Ursachen von produktspezifischen Qualitéatsabwei chungen feststellen

e) KorrekturmaBnahmen einleiten und durchfihren, Qualitéatseinhaltung sicherstellen

f) zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen i mei genen Arbeitsbereich

bei tragen, insbesondere Met hoden und Techni ken der Qualit&tsverbesserung anwenden

g) Arbeiten kundenorientiert durchfihren, Produkte kundengerecht kennzei chnen und auf machen
h) Zusamenhange von qual it atssichernden MaRnahrmen erkennen, insbesondere zw schen
Produktion, Service und Kosten

Zitiervorschlag: Anlage ProdMechTextAusbV

Quelle: Bundesamt fur Justiz, abgerufen 02.07.2026
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