nu:legal Anlage PackmAusbV

Anlage PackmAusbV — (zu § 4 Absatz 1 Satz 1) Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung zum Packmitteltechnologen und zur
Packmitteltechnologin

Packmittel-Ausbildungsverordnung
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2011, 991 - 995)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 36. Mnat

1234

1 Entwi ckel n von Packnmitteln (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 1) a)fertigungstechnische
Paraneter erfassen und in Produktionsdaten unsetzen, dabei Kundenvorgaben und

pr odukt spezi fi sche Besonderheiten sow e 6konom sche und 06kol ogi sche Gesi cht spunkte

ber ticksi chti genb) Packmi ttel unter Berlcksichtigung von Wrkung, Funktion und Nornen
gestal tenc)techni sche Zei chnungen nmanuel | und conputerunterstitzt mit Standardsoftware
erstel | end) Handnust er nmanuell und maschinell herstellen sow e auf Funktion und

MaRhal tigkeit prifen 10

2 Vorbereiten und Pl anen von Produktionsprozessen (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 2)

a) Auf tragsunt erl agen auf Vol | sténdigkeit prufen und Realisierbarkeit der

Produkti onsvorgaben kontrol |ierenb)vorgel agerte Prozesse beziglich der Wechsel wi rkungen von
ver schi edenen Produktionsschritten oder Verfahren beurteil enc)Produkti onsabl auf e
hinsichtlich der zu erzielenden Qualitéat der Packmittel einschliellich Kosten- und
Ressour censchonung beurteil end) Produkti onsprozess nach wirtschaftlichen und 6kol ogi schen
Gesi cht spunkt en festl egene) Packst of fe und Packhilfsmittel hinsichtlich Verwendbarkeit,
Lagerung, Verarbeitung sow e Gebrauchsnutzung des Endproduktes beurteilen und unter

Ber Ucksi chtigung des Material verhal tens einsetzenf) Produkt- und Prozessdaten erstellen und
bei der Planung von Auftragen unter Bericksichtigung von weiteren Verarbeitungsschritten
nutzen 12

g) Ver packung und Lagerung der gefertigten Produkte unter Bericksichtigung spezifischer
Vor gaben sowi e i nnerbetrieblicher und |ogistischer Prozesse

festl egenh) Qual i t &t ssi cherungs- Unt erl agen und auftragsbezogene Datenbl atter nach
betrieblichen Vorgaben und Kundenwiinschen erstelleni)Mterialien und Werkzeuge fir die
Produkti on auswahl en und beschaf f enj ) Wer kzeuge maschi nen- und auftragsspezifisch
zusanmmenstel l en, anfertigen, vornontieren, einstellen, prifen und instand setzen 8

3 Risten von Fertigungsanl agen (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummrer 3) a)Auftragsdaten fiur die
Maschi nenst euerung Uber nehnmen, Maschi nen produkt- und produktionsorientiert

ei nri cht enb) Probeprodukt erstellen und Ubereinstinmung nit den Anforderungen uber prifen,
bei Abwei chungen Paraneter optim erenc)Frei gabe erteilen, dokunentieren und Produktion
startend) Prozesskontrol | systene einstell ene)Fertigungsanl agen abristen, Werkzeuge nach

Ei nsatz kontrollieren und Prifergebnis dokunentierenf)Wrkzeuge instandhal t ungsger echt

ei nl agern 20

4 Steuern und Uberwachen von Produktionsprozessen (§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 4)

a) Produktion unter Bericksichtigung von Lei stung und Ausschussm ni m erung

st euer nb) Prozesskontrol | e durchf ihren, Fehler beheben 26

c)Material fluss sicherstellend)qualitaéatssi chernde MaBnahmen produkt bezogen dur chf Ghren und
dokurnent i er ene) Produkt i onsdat en dokunenti eren 10

5 Instandhaltung (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nurmmer 5) a)techni sche Zei chnungen | esen

Ski zzen anfertigenb)Wrkstoffe, insbesondere durch Feilen, Trennen, Bohren und Kaltflgen
be- und verarbeitenc)Wrksticke durch Messen und Lehren prifen 6

d) Si cherhei tsei nrichtungen auf ihre Wrksankeit uUberprifene)mechani sche, hydraulische,
pneumati sche und el ektrisch betri ebene Konmponenten und Systeme unterscheiden, Wartung und
Rei ni gung durchf ihren, Verschlei Bteil e austauschenf) St érungen an Maschi nen und

Ei nrichtungen feststellen, Ursachen beseitigeng)Fehl er beschrei ben und Behebung

ver anl assenh) G undei nst el | ungen der Maschi ne Uberprifen und Maschi ne nach Vor gaben
justiereni)Mschi nenei nstell ungen und Austausch von Teilen sow e Prufergebni sse

dokurenti eren 10

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 36. Mnat

1234

I.1 Metall bearbeitung (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nunmer |.1) a)techni sche Zei chnungen fir
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Wer kst Gicke anfertigenb)Werkstoffe manuell und nmaschinell, insbesondere durch Schleifen,
Rei ben, Gew ndeschnei den, Unfornen, bearbeiten 8

c) MaR, Formund Lage von Bauteil en unter Berucksichtigung von Tol eranzen

beurtei | end) Maschi nenel enente und Bauteil e ei npassen, nontieren und denontieren

|.2 Steuerungstechnik (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 1.2) a)Steuerungsarten und

Si gnal ver ar bei tung unt erschei denb) Schalt- und Funktionspl &ne pneunati scher Systeme | esen
und ski zzi erenc) Sensoren sowi e nechani sche, pneunati sche und hydraul i sche Maschi nenteile
unt er Beachtung von Sicherheitsvorgaben prifen und wartend) pneunmati sche Steuerungen nach
Vor gaben nonti eren, anschlielRen und prifen 8

| .3 Spezielle Fertigungsverfahren (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 1. 3)

a) Fertigungsverfahren zum Kl eben oder Kaschi eren oder Beschi chten oder Versiegeln oder
Ver schl i eBen oder Kodi eren oder Etikettieren steuernb)Spezial maschi nen risten und warten 8
|.4 Conmputergestitzte Miustererstellung (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Numer |.4) a)Daten

i mportieren, konvertieren und exportierenb)Konstruktionsvarianten hinsichtlich ihrer

Ver wendbar keit beurteil enc) Muster nach Vorgabe nmittel s CAD konstrui eren und

auspl ottend)erstel lte Muster auf Funktion und Kundenanforderungen prifen 8

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im
1. bis 18. Mnat 19. bis 36. Mnat

1234
I1.1 Stanzfornenbau (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer [1.1) a)Stanzfornentrager
vor bereitenb) Schnitt- und Schliffwi nkel sowie Rill- und RitzlinienmaRe festlegenc)Rill-,

Ritz-, Perforier- und Schneidlinien auswdhl en und ei npassend) Hal t epunkte

ei nschl ei fene) Gunmi erung ei npassenf) St anzformen prifen und frei geben 10

I'l1.2 Veredel ungstechnik (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer |1.2) a)Veredel ungsverfahren,

i nsbesondere fir Pragungen oder Druck und Lacki erungen oder Kal andrierungen oder
Perforierungen, steuernb)Spezial maschinen risten und warten 10

I'l1.3 Leitstandtechni k und Inlineproduktion (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nurmmer [1.3)

a) Auftragsdat en aus Arbeitskarten und EDV Ubernehmen, prifen und ei ngebenb) Zusammenwi r ken
der Fertigungsaggregate steuernc)Ristfehl er und Abwei chungen i m Produkti onsprozess erkennen
und beseitigen 10

I'l.4 Labor (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer |1.4) a)produktspezifische Prifverfahren
auswahl en und anwendenb) Packst of fe und Packst of f ver bi ndungen besti nmen und auf Funktionen
und Ei genschaften prufen, Prifergebni sse dokunentierenc) Fehl erquel | en feststellen,
dokurment i eren und Beseitigung veranl assen 10

I'1.5 Mechani k und Steuerungstechnik (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 11.5) a)hydraulische,
pneumat i sche und el ekt ropneunmati sche Schal t pl ane | esenb) St 6r ungen bei mechani schen,

el ektrischen, el ektroni schen, pneumati schen, hydraulischen und el ektropneunmati schen

Maschi nenel ement en er kennen und Behebung ver anl assenc) pneurmat i sche Schal t ungen pl anen,

ski zzi eren und auf bauen 10

I1.6 Conputergestitzte Packm ttel entw cklung und Design (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nunmer
I1.6) a)3D Software bei der Gestaltung und Konstruktion von Packmtteln

ei nset zenb) Produkt must er unter Bericksichtigung von Wrkung und Funktion grafisch

gest al t enc) Besonder hei ten von ver packungsspezi fi schen Druckverfahren bei der Gestaltung
ber ticksi chti gend) Nut zenanordnung erstellen 10

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vernittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 36. Mnat

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 1) a)Bedeutung
des Ausbi | dungsvertrages, insbesondere Abschl uss, Dauer und Beendi gung,

erkl arenb) gegensei ti ge Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag

nennenc) Mgl i chkei ten der beruflichen Fortbildung nennend)wesentliche Teile des

Arbei tsvertrages nennene)wesentliche Bestimmungen der fir den ausbildenden Betrieb

gel tenden Tarifvertrage nennen

2 Aufbau und Organi sati on des Ausbil dungsbetriebes (8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 2)

a) Auf bau und Auf gaben des ausbil denden Betriebes erl auternb) G undfunkti onen des

ausbi | denden Betri ebes wi e Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,

er kl arenc) Bezi ehungen des ausbi | denden Betriebes und sei ner Beschaftigten zu

W rtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und Gewer kschaften nennend) G undl agen,

Auf gaben und Arbeitswei se der betriebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen
Organe des ausbil denden Betriebes beschrei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 3)

a) Gef ahr dungen von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststell en und MaBnahnen zu
i hrer Verneidung ergreifenb)berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften
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anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unféallen beschrei ben sowi e erste MalRnahnen

ei nl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhaltenswei sen bei

Br &nden beschrei ben und MalRnahnen der Brandbekanpfung ergreifen wahrend der gesanten

Ausbi | dung zu vermtteln

4 Umel tschutz (8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter

Umnel t bel ast ungen i m beruflichen Ei nwi rkungsbereich beitragen, insbesondere a)nbgliche
Umnel t bel ast ungen durch den Ausbil dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwel t schutz an

Bei spi el en erkl arenb) fir den Ausbil dungsbetrieb geltende Regel ungen des Umnel t schut zes
anwendenc) Mbgl i chkeiten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energi e- und

Mat eri al verwendung nut zend) Abf @l | e vernei den; Stoffe und Materialien einer umwel t schonenden
Ent sor gung zuf Ghren

5 Betriebliche Komruni kation (8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nunmer 5) a)Dokunentationen,
Handbiicher, Fachberichte und Firmenunterlagen, in deutscher und englischer Sprache

nut zenb) I nf or mati onen auswerten, bewerten und Sachverhalte darstellenc)schriftliche

betri ebsubl i che Konmuni kati on durchf dhrend) | T- gest Gt zt e Konmuni kati onssyst ene

nut zene) Gesprache nmit Vorgesetzten und i m Team si tuati onsgerecht und zielorientiert fihren,
kulturelle Identitaten bericksichtigenf)im Team Auf gaben pl anen, absti men, Entschei dungen
erarbeiten und Konflikte | 8dseng)Sachverhalte und Losungen visuali sieren,

Gespr achser gebni sse dokunenti eren, deutsche und englische Fachbegriffe verwendenh)mt vor-
und nachgel agert en Berei chen und externen Partnern kommuni zi eren, Uber gabeprozesse

absti men, Rekl amati onen anal ysieren 8

6 Betriebliche Managenentsystene (8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 6) a)Methoden und
Instrumente des Qualitéatsmanagenents beurteilen und fur den kontinuierlichen

Ver besserungsprozess i mei genen Arbeitsbereich einsetzenb)betriebliche Hygi enevorschriften
unset zen 10

Zitiervorschlag: Anlage PackmAusbV

Quelle: Bundesamt fiir Justiz, abgerufen 02.07.2026
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