nu:legal Anlage ModellBTechAusbV

Anlage ModellBTechAusbV — (zu § 4 Absatz 1) Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung zum Technischen Modellbauer/zur Technischen
Modellbauerin

Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Technischen Modellbauer/zur Technischen Modellbauerin
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2009, 1193 - 1200) Abschnitt A: Berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vernittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. — 18. Monat 19. — 24. Monat

12314

1 Erstellen von Fertigungsunterlagen (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 1) a)techni sche

I nf ormati onen auswertenb) Entwirfe fir Mdelle oder Fornen erstellen, Kundenanforderungen
ber ticksi chti genc) Ferti gungsunt erl agen unter Berlcksichti gung von Regel werken, auch
conputergestitzt, erstellen 4

2 Be- und Verarbeitenvon Werk- und Hilfsstoffen (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 2) a)Arten
und Ei genschaften von Werkstoffen, insbesondere Kunststoffe, Metalle und Hol zwer kst of f e,
unt er schei denb) Wer kst of fe fir den Verwendungszweck unter Bericksichtigung von Nornen
auswahl enc) Wer kst of fe be- und verarbeitend)H | fsstof fe auswadhl en und verarbei t ene) Wr k-,
Hi | fs- und Gefahrstoffe |agern und entsorgen, Vorschriften beachten 8

3 Festlegen von Fertigungsverfahren (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nunmmer 3)

a) Fertigungsverfahren, insbesondere U fornmen, Unfornen, Zerspanen und Figen,

unt er schei denb) Ferti gungsverfahren, insbesondere im Hi nblick auf die betriebliche

Herstel l ung und den weiteren Verwendungszweck des Produktes, auswéhl enc)Fertigungsverfahren
in Abhangi gkeit von Werkstoff und Werkstickgeonetrie festlegen, dabei ergonom sche,

o0kol ogi sche, wirtschaftliche und sicherheitstechni sche Aspekte bericksichtigen 4

4 Einrichten, Bedienen und |Instandhalten von Werkzeugen, Geraten, Maschi nen und techni schen
Ei nrichtungen (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nunmer 4) a)Werkzeuge, Cerate, Maschi nen und

t echni sche Einrichtungen unterschei den und nach Verwendungszweck auswéhl enb) Wer kzeuge,
Gerate und technische Einrichtungen handhaben und wartenc) Prozesspar anet er

festl egend) Maschi nen warten, einrichten und unter Verwendung von Schutzei nrichtungen

bedi enene) St 6rungen und Schéaden feststellen, MaBnahnen zu deren Behebung ergreifen 10

5 Anwenden von conput ergest it zten Fertigungsverfahren (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 5)
a) conput er gest Gt zt e Verfahren unterschei den 2

b) Par anet er festl egen, Steuerungsprogramme erstellen, eingeben, testen, &andern und
anwendenc) Maschi nen unter Bericksi chtigung von Werkzeug- und Werkst ickgeonetrie

ei nri cht end) Progr ammabl &uf e Uberwachen und optinmieren 8

6 Herstellen von Model |l en, Fornen oder Moddelleinrichtungen (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer
6) a)Arten und Funktionen von Erzeugni ssen des techni schen Mdel | baus

unt er schei denb) Model | e, Fornen oder Model |l ei nrichtungen durch manuel |l es und maschinel | es
Zer spanen herstel |l enc)Model | e, Fornen oder Mddell einrichtungen durch Urfornmen, insbesondere
durch Kunst har zver arbei tung, herstell end)Mdelle, Fornmen oder Mdell einrichtungen durch
Fligen herstellen 26

7 Herstellen von Mustern, Prototypen oder Fertigungseinrichtungen (8 4 Absatz 2 Abschnitt A
Nurmrer 7) a)Arten und Funktionen von Miustern, Prototypen und Fertigungseinrichtungen

unt er schei denb) Must er, Prototypen oder Fertigungseinrichtungen herstellen 6

8 Andern und I nstandsetzen von Mdel |l en, Mdel |- einrichtungen oder Fertigungseinrichtungen
(8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 8) a)Anderungsanforderungen erfassen,

Unset zungsnmigl i chkei ten entwi ckel n und bewert enb) Ander ungen dur chf Gihren und dokumentieren 3
c) Fehl funkti onen und Schéaden feststellen und dokumenti erend) | nstandset zungen durchf ihren 3
9 Anwenden von Antriebs- und Steuerungstechnik (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 9)
a)Antriebs- und Steuerungstechni ken unterschei den, insbesondere El ektroni k, Pneumati k und
Hydr aul i kb) Antri ebs- und Steuerungsel emente nontieren und in Betrieb nehnen 6

10 Anwenden vonPrifverfahren (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 10) a) Tol eranzen aus Vor gaben
erm ttel nb) Prifverfahren, insbesondere Messen und Lehren, unterscheiden und

auswahl enc) Messnittel und Lehren auswéhl en und ei nsetzen, Pruffehler erkennen und

korri gi erend) Pr if er gebni sse erm ttel ne) Abwei chungen vom Sol | zust and unter Bericksi chti gung
von Tol eranzen feststellen und MaBnahnen zur Errei chung des Sol | zustandes ergreifen 4

Abschnitt B: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Giel3erei
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Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im25. — 42. Monat

1234

1 Planen und Konstrui eren von Produkten des G eRereinodel | baus (8 4 Absatz 2 Abschnitt B
Nunmrer 1) a) Bedi ngungen fir den Einsatz des Produktes bei m Kunden erfassen, insbesondere
forntechni sche, gieltechnische, putztechnische und bearbeitungstechni sche

Bedi ngungenb) f or nt echni sche Bedi ngungen, insbesondere Fornverfahren, Konturanderungen,
Tei | ungen und Fornschréagen, bertcksichtigenc)gi et echni sche Bedi ngungen, insbesondere

G elBverfahren, G elR- und Spei sesystene sow e Schwi ndung, bericksichtigen

d) put zt echni sche Bedi ngungen, insbesondere Entgraten sowi e Entfernen von G el3- und

Spei sesyst emen, ber tcksi chti gene) bear bei t ungst echni sche Bedi ngungen, insbesondere

Bear bei t ungszugaben, berlcksi chti genf)nodel | spezifische | nformationen, insbesondere Skizzen
und Zei chnungen, nutzeng) Koor di nat ensyst eme anwendenh)t echni sche | nformati onen Uber nehnen
und erzeugen, insbesondere CAD- Dateni)Daten weiterverarbeiten, insbesondere unter

Ber ucksi chtigung von form, gief3-, putz- und bearbeitungstechni schen

Bedi ngungenj ) G eRer ei nodel | ei nri chtungen, insbesondere Natur- und Kernnodelle nmit
Kernkasten sowi e geteilte und verl orene Mdel |l e oder Dauerfornmen, konstruierenk)Lehren und
Vorrichtungen konstrui eren 26

2 Planen der Fertigung (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 2) a)Konstruktionsdaten

i nsbesondere CAD-Daten, fiur die Fertigung Ubernehnenb)Bear bei tungsstrategi en unter

Ber icksi chti gung von Produktgeonetrien, Wrkstoffen, Maschi nen und \Werkzeugen

festl egenc) Ferti gungsdaten, insbesondere CAM Daten, erzeugen 12

3 Herstellen von G eRerei nodel | - einrichtungen oder Dauerformen (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt B
Nunmrer 3) a)Werkstoffe und Zubehdr unter Beachtung ihrer Eigenschaften und der Verwendung
des Produktes auswahl enb) Be- und Verarbei tungsverfahren auswdhl enc) Rohli nge fir Mdelle und
Ker nkast en herstel | enoder Rohl i nge fir Dauerfornen herstellend)Mdelle und

Ker nkéast enoder Dauer f or ren durch manuel | e und maschinel |l e Fertigungsverfahren herstellen
geforderte Oberfl achenqualitat gewahrl ei stene) G elRerei nodel | ei nrichtungen konplettieren

i nsbesondere Mdel |l e auf Model | pl atten nontieren, Kernkadsten fir die Serienfertigung von
Gussteil en vorbereitenoderDauerfornen konplettieren und fir die Serienfertigung von
Gussteil en vorbereitenf)Mdelleinrichtungen kennzei chnen, Vorgaben berlicksi chtigeng)Lehren
und Vorrichtungen, insbesondere Kernaufbau- und Kerneinl egel ehren, anfertigen; Vorgaben
ber tiicksi chti gen 26

4 Prufen von Model |l ei nrichtungen oder Dauerfornmen (§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 4)

a) Qber fl &chen- und Funktionsprifung unter gielereitechni schen Gesichtspunkten durchf dhren
und dokunenti erenb) Priif ung der MaBhal tigkeit unter Bericksichtigung der vorgegebenen

Tol eranzen durchf ihren und dokunentieren 14

Abschnitt C: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Karosserie und Produktion

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im25. — 42. Mnat

1234

1 Planen und Konstrui eren von Produkten des Karosserie- oder Produktionsnodellbaus (8§ 4
Absatz 2 Abschnitt C Nummer 1) a)Karosserie- und Produktionsnodel |l e nach Verwendungszweck
unt er schei denb) nodel | spezi fi sche | nformati onen, insbesondere Skizzen, Zei chnungen und
Must er, nutzenc)Form age fur Bauteile festlegen, Koordi natensystene definieren und
anwendend) Dat en Uber nehmen und erzeugene) Daten weiterverarbeiten, insbesondere Fl achen
erwei tern und schlieRenf)Karosseri enodel | e, i nsbesondere Design-, Cubing-, Datenkontroll-
und Ref erenznodel | e, konstrui erenoder Produkti onsnodel | e, i nsbhesondere Funkti ons-
Vakuunti ef zi eh-, Lam nier- und Kontroll nodell e sow e Fornen, konstruiereng)lLehren, Mess-
Prif- und H |l fsvorrichtungen konstruieren 22

2 Planen der Fertigung (8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 2) a)Konstruktionsdaten

i nsbesondere CAD-Daten, fur die Fertigung Ubernehnenb)Bear bei tungsstrategi en unter

Ber icksi chtigung von Produktgeonetrien, Wrkstoffen, Maschi nen und Werkzeugen

fest| egenoder Her st el | ungsstrategi en fir generative Fertigungsverfahren unter

Ber ticksi chti gung von Produktgeonetrien, Werkstoffen und Maschi nen

festl egenc) Ferti gungsdat en, insbesondere CAM Daten, unter Bericksichtigung der

Anf orderungen zur Herstellung von Freifornflachen, erzeugen 18

3 Anfertigen von Karosserie- oder Produktionsnodellen mt unterschiedlichen Be- und

Ver ar bei tungsverfahren (8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nunmer 3) a)nodel | spezifische Werkstoffe
unter Beachtung von Ei genschaften, Verwendungsniglichkeiten sowi e Be- und

Ver ar bei t ungsver f ahren auswéhl enb) Model | auf baut en unt er Bericksi chtigung unterschiedlicher
Fluget echni ken, insbesondere durch Kl eben, Verstiften und Verschrauben

her st el | enc) Kar osseri enpdel | e durch nmanuel | e und maschinel |l e Ferti gungsverfahren

i nsbesondere zur Erzeugung von Freifornflachen, herstellen und Fl &chentber gdnge optim eren,
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i nshesondere durch Straken, oder Produkti onsnodel | e, insbesondere Fornen, durch nanuelle und
maschi nel |l e Fertigungsverfahren herstell end)Lehren, Mess-, Priuf- und Hilfsvorrichtungen
anfertigen, Vorgaben berucksichtigene)Mister und Prototypen anfertigen, Vorgaben

ber tGicksi chti genf) Verfahren zur Oberfl achenbehandl ung nach Verwendungszweck und
Kundenanf or der ungen auswahl en und anwenden 24

4 Prufen von Karosserie- oder Produktionsnmodellen (§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 4)

a) Si cht- und Funktionsprufung durchfihren und dokumenti eren, Kundenanforderungen

ber ticksi chti genb) Kar osseri enbdel | e und Lehren rechnergestiitzt, insbesondere auf Einhaltung
von Form und Lagetol eranzen sowi e der Geonetrie, prifenoderProdukti onsnodelle,

i nsbesondere Fornen, auf MaBhaltigkeit und Entfornbarkeit priufenc)Cberfl achengite im

Hi nbl i ck auf Verwendung und Kundenanf or derungen pruf end) Ergebni sse dokunenti eren und
bewerten 14

Abschnitt D: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Anschauung

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im25. — 42. Monat

1234

1 Planen und Gestalten von Anschauungsnodel len (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Numrer 1)

a) Bedi ngungen fur den Einsatz von Anschauungsnodel | en bei m Kunden, insbesondere nach Art,
Ei genschaften, MaRstab und Abstraktionsgrad, erfassenb)Pl dane und Ski zzen unter

Ber cksi chti gung von Kundenanf orderungen und Wrtschaftlichkeit erstellen, dabe

bear bei t ungst echni sche Bedi ngungen ber ticksi chti genc)techni sche | nformati onen Ubernehmen und
erzeugen, insbesondere conputergest itztd) CGestal tungsnerknal e bei der Pl anung

ber ticksi chti gen 10

2 Planen der Fertigung (8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 2) a)Konstruktionsdaten

i nsbesondere CAD-Daten, fur die Fertigung Ubernehnen und verander nb) Bear bei t ungsstrat egi en
unt er Berlcksi chtigung von Produktgeometrien, Werkstoffen, Maschi nen und Werkzeugen

festl egenc) Ferti gungsdat en, insbesondere CAM Daten, erzeugend)Vorrichtungen und Schabl onen
pl anen 18

3 Herstellen von Anschauungsnodel l en (8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 3) a)Werkstoffe unter
Beachtung i hrer Eigenschaften und der Verwendung des Produktes

auswahl enb) Her st el | ungsver f ahren, insbesondere Conputer gesteuert, auswahlen und

f estl egenc) Anschauungsnodel | e erstell en, insbesondere Architektur-, Design- und

Funkti onsnodel | ed) gestal teri sches und funktional es Zubehdr auswdhl en, beschaffen und
herstel |l ene) Acryl gl as be- und verarbeitenf)Vorrichtungen und Schabl onen herstellen 26

4 Gestalten und Behandel n von Qoerfl dchen (8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 4) a)Verfahren
der oerfl achenbehandl ung unter Berlcksichtigung von Funktion und Gestal tung

festl egenb) Materialien fur die Qoerfl a&chenbehandl ung auswahl en, insbesondere Farben und
Lackec) Qoherfl &chen unter Berucksichtigung i hrer Eigenschaften fur die Behandl ung

vor berei ten, insbesondere Untergrinde herstellend)Oberflachen behandel n, insbesondere durch
Spritzen, Streichen und Wal zene) Goerfl &chen beschriften 16

5 Prufen von Anschauungsnodellen (8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nurmmer 5) a)Sichtprdfungen,

i nsbesondere hinsichtlich Gestaltung, Oberflachen und Proportionen

dur chf Ghr enb) Funkt i onspr if ungen dur chf Gthr enc) MaRe pr if end) Pr tf er gebni sse bewerten und
dokurenti eren 6

6 Vorbereiten von Anschauungsnodel l en fir den Versand (§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Nunmmer 6)
a) Anschauungsnodel | e kennzei chnenb) Anschauungsnodel | e ver sandgerecht verpacken 2

Abschnitt E: Integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. — 18. Monat 19. - 24. Monat

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (8 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 1) a)Bedeutung
des Ausbi |l dungsvertrages, insbesondere Abschl uss, Dauer und Beendi gung,

erkl arenb) gegensei ti ge Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag
nennenc) Migl i chkeiten der beruflichen Fortbildung nennend)wesentliche Teil e des
Arbei t svertrages nennene)wesent!|iche Bestimmungen der fur den ausbildenden Betrieb

gel tenden Tarifvertrage nennen

2 Aufbau und Organisati on des Ausbil dungsbetriebes (8 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 2)
a) Auf bau und Auf gaben des ausbil denden Betriebes erl aut ernb) G undf unkti onen des
ausbi | denden Betriebes, wi e Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,

erkl arenc) Bezi ehungen des ausbi | denden Betriebes und sei ner Beschaftigten zu

W rtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und Gewer kschaften nennend) G undl agen
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Auf gaben und Arbeitswei se der betriebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen
Organe des ausbil denden Betriebes beschrei ben wahrend der gesanten Ausbildung zu vermtteln
3 Sicherheit und CGesundheitsschutz bei der Arbeit (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 3)

a) Gef ahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu

i hrer Vernmei dung ergreifenb)berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfall verhitungsvorschriften
anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unfé&llen beschrei ben sowi e erste MalRnahnen

ei nl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhal tenswei sen bei

Br éanden beschrei ben und MaRBnahnen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umel tschutz (8 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter

Umnel t bel ast ungen i m beruflichen Ei nwi rkungsbereich beitragen, insbesondere a)nbgliche
Umnel t bel ast ungen durch den Ausbi |l dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwel t schutz an

Bei spi el en erkl arenb) fir den Ausbil dungsbetrieb geltende Regel ungen des Umnel t schut zes
anwendenc) Mbgl i chkeiten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energi e- und

Mat eri al verwendung nut zend) Abf @l | e vernei den; Stoffe und Materialien einer umwel t schonenden
Ent sor gung zuf Ghren

5 Anwenden von | nformations- und Konmuni kati ons- systenen, Kunden- orientierung (8 4 Absatz
2 Abschnitt E Nummer 5) a)lnformationen beschaffen, auswdéhl en und bewertenb) Arbei t sauf gaben
mt Hlfe von Informations- und Komuni kati onssyst emen bear bei t enc) Dat ensyst eme nut zen,
Vorschriften des Datenschutzes beachten, Daten sichern und pflegend)durch eigenes Verhalten
zur Kundenzufriedenheit und zumw rtschaftlichen Betriebserfolg beitragen 4

e)fremdsprachl i che Fachbegriffe anwendenf)Art und Unfang von Auftréagen kl aren, spezifische
Lei stungen und Termine mt internen Kunden absprecheng) Gespréache mt internen und externen
Kunden fdhren, kulturelle Besonderheiten von Gespréachspartnern berucksichtigen 3

6 Pl anen und Vorbereiten von Arbeitsabl aufen, Arbeiten im Team (8 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 6) a)Arbeitsschritte auf der Grundl age von Arbeitsauftragen festlegen und mt vor-
und nachgel agerten Berei chen absti menb) Arbeitspl atz nach ergonom schen und

si cher hei tsrel evanten Gesichtspunkten einrichten und sichernc)Einsatz von Wrk- und

Hi | f sst of fen, Werkzeugen, Geraten und Maschi nen sicherstellen 4

d) Zei taufwand und erforderliche Unterstitzung abschat zene) Auf gaben i m Team pl anen und

dur chf hren, Ergebni sse der Zusamenarbeit auswerten 3

7 Durchfidhren von qualitéatssi chernden MaBnahmen (8 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 7)

a) Auf gaben und Zi el e von qualitatssichernden MaRnahmen unt er schei denb) qual i t at ssi cher nde
MaRBnahmen i m ei genen Arbeitsberei ch anwendenc) zur konti nui erlichen Verbesserung von

Arbei t svorgangen i m Betriebsabl auf beitragen 3

d) Ursachen von Fehl ern und Qual it &tsabwei chungen feststellen, dokunentieren und MaBnahmen
zur Behebung ergreifene)Zw schen- und Endkontrol | e anhand des Arbeitsauftrages durchfihren
und Arbeitsergebni sse dokunentieren 3

Zitiervorschlag: Anlage ModellBTechAusbV
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