nu:legal Anlage MetallbInstrmMAusbV

Anlage MetallbInstrmMAusbV — (zu § 4) Ausbildungsrahmenplan fur die
Berufsausbildung zum Metallblasinstrumentenmacher/zur
Metallblasinstrumentenmacherin

Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Metallblasinstrumentenmacher/zur
Metallblasinstrumentenmacherin
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. 1 1997, 1013 - 1018)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung sel bst &ndi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vermtteln sind
Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Berufsbildung (8 3 Nr. 1) a) Bedeutung des Ausbil dungsvertrages, insbesondere Abschl ufi,
Dauer und Beendi gung, erkl aren wahrend der gesanten Ausbildung zu vermtteln

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil dungsvertrag nennen

c) Inhalte der Ausbildungsordnung und den betrieblichen Ausbil dungsplan erl autern

d) Mbglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

2 Aufbau und Organisati on des Ausbil dungsbetriebes (8 3 Nr. 2) a) Aufbau und Aufgaben des
ausbi | denden Betriebes erl &utern

b) G undfunktionen des ausbil denden Betriebes, w e Beschaffung, Fertigung, Absatz und
Verwal tung, erkl aren

c) Bezi ehungen des ausbil denden Betri ebes und seiner Bel egschaft zu

W rtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundl agen, Aufgaben und Arbeitswei se der betriebsverfassungsrechtlichen bezi ehungswei se
personal vertretungsrechtlichen Organe des ausbil denden Betriebes beschrei ben

3 Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz (8 3 Nr. 3) a) wesentliche Teile des

Arbei t svertrages nennen

b) wesentliche Bestinmungen der fir den ausbildenden Betrieb geltenden Tarifvertréage nennen
c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowi e der zusté&ndi gen Berufsgenossenschaft
und der Cewerbeaufsicht erl autern

d) wesentliche Besti mungen der fir den ausbil denden Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze
nennen

4 Arbeitssicherheit, Umeltschutz und rationelle Energi everwendung (8§ 3 Nr. 4) a)

ber uf sbezogene Vorschriften der Tréager der gesetzlichen Unfallversicherung, insbesondere
Unfal | ver hiit ungsvorschriften, Richtlinien und Merkbl atter, beachten und anwenden

b) Gefahren am Arbeitsplatz, insbesondere durch fehlerhaften Urgang mt Betriebs- und
Hilfsmtteln, erkennen und berufsbezogene Arbeitssicherheits-vorschriften bei den

Ar bei t sabl auf en anwenden

c) Verhal tenswei sen bei Unfallen und Branden, insbesondere in elektrischen Anlagen,
beschrei ben sowi e MaRnahnmen der Schadensm nderung und der Ersten Hilfe einleiten oder

ver anl assen

d) Bestimrungen Uber geféahrliche Arbeitsstoffe und Umel tschutz einhalten sow e lber die
Rei nhal tung der Luft beachten

e) zur Verneidung betriebsbedi ngter Umel t bel astungen i m beruflichen Ei nwi rkungsbereich
bei tragen sowi e Miglichkeiten der rationellen und umwel t schonenden Materi al ver wendung,

i nsbesondere durch W ederverwendung und Entsorgung von Werk- und Hil fsstoffen, nutzen

f) im Ausbil dungsbetrieb verwendete Energi earten nennen und Mglichkeiten rationeller
Ener gi everwendung i m beruflichen Ei nw rkungs- und Beobacht ungsberei ch anfihren

5 Warten und Pflegen von Betriebsnmitteln (§ 3 Nr. 5) a) Betriebsnittel, insbesondere

Wer kzeuge und Maschi nen, durch Reinigen pflegen und vor Korrosion schiitzen 2*)

b) Betriebsstoffe, insbesondere e, Kiihl- und Schmierstoffe, nach Betriebsvorschriften
wechsel n und auffdillen

6 Prufen, Messen und Kennzeichnen (8 3 Nr. 6) a) Langen mt Strichnaf3staben, MeRschi ebern
und MeBschrauben unter Beachtung von systematischen und zufalligen MeRfehl ernbglichkeiten
messen 4*)

b) Langen nit Taster oder Zirkel und MeRschnur indirekt messen

c) mt Wnkel lehren und mt W nkel nessern nmessen

d) Ebenheit von Flachen mit Lineal und Wnkel nach dem Li chtspal tverfahren sow e

For mgenaui gkeit mt Rundungsl ehren, insbesondere mit Schabl onen, prifen

e) Werksticke mt Genzlehren und Gewi ndel ehren, insbesondere nit Schabl onen, prifen

f) Forngenaui gkeit von Rohren durch Sichtprufen beurteilen

g) Oberflachenqualitéat durch Sichtprifen beurteilen
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h) Bezugslinien, Bohrungsmitten und Unrisse an Werksticken unter Bericksichtigung der

Wer kst of f ei genschaften und nachf ol gender Bearbeitung anrei Ben und kornen

i) Werkstucke kennzei chnen

7 Planen und Vorbereiten des Arbeitsabl aufes sowie Kontrollieren und Bewerten der

Arbei tsergebnisse (8 3 Nr. 7) a) Arbeitsschritte unter Beachtung niindlicher und
schriftlicher Vorgaben absti men und festlegen sow e Arbeitsabl auf sicherstellen 4*)

b) Teil ebedarf abschétzen und bereitstellen

c) Hal bzeuge und Nornteile nach techni schen Unterl agen bereitstellen

d) Informationen fir Fertigung und |nstandhaltung beschaffen

e) Arbeitsplatz an Werkbank und Werkzeugmaschi ne einrichten

f) Arbeitsergebnis kontrollieren und bewerten

8 Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen Unterlagen (8 3 Nr. 8) a) Skizzen und

Zei chnungen, insbesondere von Bauteilen sowi e Sticklisten, anfertigen, |esen und anwenden
3*)

b) G undbegriffe der Nornmung anwenden

c) Tabell en, Diagrame, Handbicher und Bedi enungshi nwei se | esen und anwenden

d) Gesant zei chnungen | esen und anwenden 2*)

9 Bestimen und Zuordnen von Instrunenten (§ 3 Nr. 9) a) Metallblasinstrumente imHinblick
auf Mensur und Konstruktionsnerkmal e zuordnen 2

b) Metall bl asi nstrunmente nach Aufbau und Funktion unterschei den

10 Auswéhl en und Lagern von Werk- und Hilfsstoffen (8 3 Nr. 10) a) Werkstoffe nach ihren
Ei genschaften und Hal bzeuge nach i hrer Form unterschei den, auswdhl en und ihrem

Ver wendungszweck zuordnen 2

b) Hilfsstoffe unterschei den, auswéhl en, ihrem Verwendungszweck zuordnen und nach Anwei sung
und Unterlagen unter Beachtung des Ungangs mit gefdahrlichen Arbeitsstoffen anwenden

c) Werkstoffe unter Beachtung der Eigenschaften |agern

d) Gefahren beim Lagern, Verwenden und Beseitigen gefahrlicher Arbeitsstoffe, insbesondere
von Rei ni gungs-, Lésungs- und Schmiermtteln, beachten

11 Ausrichten und Spannen von Werkzeugen und Werksticken (8 3 Nr. 11) a) Spannzeuge unter
Ber Ucksi chtigung der G 6Re, der Form des Werkstoffes und der Bearbeitung von Werkst lcken
auswahl en und befestigen 3

b) Werkzeuge und Werkst icke, insbesondere mt Maschi nenschraubstock und Drei backenfutter
unter Beachtung der Werkstickstabilitat und des Oberfl achenschutzes ausrichten und spannen
c) Werkzeuge mittels Spannfutter und Spannzangen spannen und Mei Rel hal ter ausrichten

12 manuel |l es und nmaschinel l es Spanen (8 3 Nr. 12) a) Werkzeuge unter Beriucksichtigung der
Ver fahren und der Werksticke auswahl en 11

b) Fl achen an Werksticken aus unterschiedlichen Werkstoffen glatt, eben, w nklig und
paral l el auf MaR feilen

c) Fornen an Werkstucken frei handfeilen

d) Bl eche, Rohre und Profile aus unterschiedlichen Wrkstoffen und Kunststoffen nach Anrif3
m t Handblgel sdge trennen

e) Bleche, Rohre und Profile aus unterschiedlichen Wrkstoffen entgraten und schaben

f) Innen- und AulRengewi nde an unterschiedlichen Werkstoffen unter Verwendung von

Kihl schm erstof fen mt Gew ndebohrern und Schnei dei sen herstellen

g) Bohrungen in Werksticken aus unterschiedlichen Wrkstoffen auf MaRgenaui gkeit manuel
rei ben

h) Werkzeuge, insbesondere Rei Bnadel und Korner, am Schleifbock scharfen 2

i) Werkzeuge, insbesondere Bohrer und Schaber, am Schl ei fbock scharfen

k) Werkzeuge unter Bericksichtigung der Verfahren, der Werkstoffe und der

Schnei dengeonetri e auswahl en 5

) Maschi nenwerte an Werkzeugmaschi nen fir Bohr- und Drehoperationen nit Hilfe von Tabellen
und Di agranmen bestimen und einstellen

m Werkstlicke aus unterschiedlichen Werkstoffen mt unterschiedlichen Drehnei Bel n durch
Quer - Pl andr ehen und Langs- Runddrehen herstellen

n) Betriebsbereitschaft der Werkzeugmaschine herstellen

0) Bohrungen in Werksticken aus unterschiedlichen Wrkstoffen an Bohrmaschi nen mt

unt er schi edl i chen Werkzeugen durch Bohren ins Volle, Aufbohren und durch Profilsenken
herstell en

p) MaRgenaui gkeit von Bohrungen in Werksticken aus unterschiedlichen Werkstof fen maschi nel
durch Rei ben herstellen

13 Trennen (8 3 Nr. 13) a) Handscheren und Handhebel scheren, insbesondere unter

Ber Ucksi chtigung des Werkstoffes, der Bl echdicke und des Kraftbedarfes, auswdhlen 2

b) Feinbleche mt Handscheren und Handhebel scheren nach Anri 3 scheren

14 Unfornmen (8 3 Nr. 14) a) Durchnesser und Wandst arken von zylindrischen Rohren aus

Ni chtei sennetal l en mt Zi ehmaschi nen unfornen und auf MaBgenaui gkeit prifen 4

b) Gerade zylindrische Rohre aus N chteisennetall en zu geraden koni schen Rohren von Hand
und mt Zi ehnmaschi ne unfornen, Rohre von Hand richten
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c) Eigenschaften von Werksticken unter Bericksichtigung der stofflichen Zusamrenset zung und
des Verwendungszwecks durch Bearbeitung und Warnebehandl ung, insbesondere durch

Wei chgl ihen, &ndern

d) Abwi cklungen von Zylindern und Kegel n konstruieren 16

e) Werksticke aus Fei nbl echen nach Abw ckl ungen herstellen

f) Zylindrische Rohre aus N chteisennmetallen mit und ohne Fiullung biegen, glatten und

kal i brieren

g) Gerade koni sche Rohre aus N chtei sennetall en zu Bogenst icken unfornmen, runden und

gl aten

15 Fugen (8 3 Nr. 15) a) Bauteile mit Schrauben, Muttern und Sicherungsel ementen unter
Beacht ung der Werkst of f paarung ver bi nden und sichern 4

b) Funktion, MR- und Lagetol eranzen gefigter Bauteile prifen

c) Bauteile auf Oberfl achenbeschaffenheit der Figefl achen und Forntol eranz prifen, sowie in
| 6t gerechter Lage fixieren

d) Lotwerkzeuge, Lote und FluRmittel zum Weichl 6ten auswahl en

e) Bleche, Profile und Rohre aus N chteisennetal |l en Wi chl 6ten

f) Lotwerkzeuge, Lote und FluBmttel zum Hartl 6ten auswéhl en 2

g) Bleche, Profile und Rohre aus N chteisennetallen hartl 6ten

16 Anfertigen von Bauteilen (8 3 Nr. 16) a) Kleinteile entsprechend Verwendungszweck und
Funkti on auswéhl en und zuordnen 6

b) Kleinteile, insbesondere Stiitzen und Ringe, durch Spanen, Trennen, Unfornen und Figen
herstell en

17 Zusamenfigen von Instrunententeilen (8 3 Nr. 17) a) Einzelteile nach Unterlagen und
Anvwei sungen bereitstellen 6

b) MaRgenaui gkeit der Instrumententeile prifen und korrigieren

c) Bogen, Zige und Rohre nach Skizze oder Schabl one unter Beachtung von Parallelitéat und
Ganggenaui gkei t zusammenf igen 4

d) Ventile nach Skizze oder Schabl one unter Beachtung von Parallelitat und Ganggenaui gkeit
zusanmenf Ggen

e) Instrunmententeile nach Unterlagen fir den Zusamrenbau vorbereiten 12

f) Baugruppen des Instrunentes nach Unterlagen zum Rohbau zusammenf igen 12

18 Behandel n von Oberflachen (8 3 Nr. 18) a) Gesundheits- und Umnel t schutz, insbesondere in
Bezug auf Staube und Danpfe, beachten 5

b) Bauteile und Instrunente zur Oberfl &henbehandl ung vorbereiten, insbesondere durch

Ver put zen der Lotstellen

c) Oberflachen manuell schleifen und polieren

d) Oberfl achen maschinell schleifen und polieren 5

e) Oberfl achen sichtprifen sowie fir die Witerbehandl ung vorbereiten

f) ganze Instrunente manuell und maschinell schleifen und polieren 10

19 Endnont age und Spi el fertigmachen von Metall bl asi nstrumenten (8 3 Nr. 19) a)
Instrumententeile und I nstrunent reinigen 10

b) Ventile, Druckwerke, Zuge und Wasserkl appen ei nbauen, regulieren und Funktionsfahi gkeit
herstel |l en

c) Luftdichtigkeit des Instrunentes prifen

d) Instrunment spielfertig machen und Funktionsprifung durchf Ghren

e) Tone mt Stimmygerat prifen 2

f) durch Veréandern der Langennaf3e die Stinmmung von |nstrunenten beeinflussen

20 Endkontrolle und Qualitatssicherung (8 3 Nr. 20) a) optische und funktionelle Prifung
dur chf Ghren 2

b) Fehl er kennzei chnen

c) akustische Storfaktoren erkennen und beseitigen

d) Miglichkeiten der wirtschaftlichen Beseitigung von Fehlern beurteilen und | nstandsetzung
einleiten

21 Instandsetzen von Instrumenten (8 3 Nr. 21) a) Reparaturunfang festlegen, Ersatzteile
bestimren 14

b) Instrument, Baugruppen und Teile denontieren; Verbindungen prifen und instandsetzen

c) Fehler, Beschadi gungen und Verschl ei 3 beseitigen, insbesondere durch Ausbeul en, Richten
Nachar bei ten und Austauschen

d) Funkti onsfahi gkeit von Ventil maschi nen herstellen

e) Oberfl achengiite wi ederherstellen

*) Im Zusammenhang mit anderen Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
Zitiervorschlag: Anlage MetallblnstrmMAusbV

Quelle: Bundesamt fur Justiz, abgerufen 02.07.2026
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