nu:legal Anlage MetallbAusbVO

Anlage MetallbAusbVO — (zu § 3 Absatz 1) Ausbildungsrahmenplan fir die
Berufsausbildung zum Metallbildner und zur Metallbildnerin

Metallbildnerausbildungsverordnung
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2016,1340 - 1348)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vernittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 24. Monat

12314

1 Entwerfen von Werksticken genméfd Kundenanf orderungen unter Bericksichtigung von

Gest al tungsgrundséatzen (8§ 4 Absatz 2 Nummer 1) a)Kunden Uber das betriebliche Angebot an
Produkten und Di enstl ei stungen i nform eren, Kundenanforderungen erfassen und Kunden unter
Ber icksi chtigung i hrer Winsche ber at enb) Anregungen unter Nutzung von Kreativitatstechni ken
samrel n und auswerten sowi e Urheberrechte und Musterschutzbesti nmungen beacht enc) Ski zzen
unter Bericksichtigung von Gestal tungsprinzipi en, insbesondere Anordnung, Proportion,

Rhyt hnus und Takt, nmanuell anfertigend)Entwirfe unter Bericksichtigung von G undsatzen der
Dar st el | ungst echni k, der Gestal tungsl ehre, der Forngebung und der Ovberfl dchengestaltung
manuel | und digital anfertigene)Entwirfe unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben und
Qual i t at sstandards kontrollieren 4

2 Manuelles und digitales Erstellen von Werkstick- und Werkzeugzei chnungen (8 4 Absatz 2
Nunmmrer 2) a)Arbeitsmittel auswdhlen und Arbeitspl @ ze einrichtenb)techni sche Zei chnungen

al s zwei di nensi onal e Gesant- und Detail ansi chten unter Berucksichtigung von Nornmen und
Handbiichern anfertigenc)Kérper und Obj ekte manuel |l geonetrisch abw ckel nd)techni sche

Begl ei tunt erl agen, insbesondere Sticklisten, Tabellen, D agranme und Pr4f protokolle, zur
Herstel l ung von Werksticken und Werkzeugen erstellen und verwendene) Arbei t sergebni sse unter
Ber Ucksi chtigung betrieblicher Vorgaben und Qualitéatsstandards kontrollieren und
dokunentieren 6

f)Arbeitsschritte unter Bericksichtigung von Material- und Zeitbedarfen sow e von

wi rtschaftlichen Gesichtspunkten ei genstéandi g pl anen sowie im Teamund mt Vorgesetzten
absti nmeng) zwei di mensi onal e Gesant- und Det ai | ansi chten unter Berlcksichtigung von
Fertigungsdat en, insbesondere Werkstoffei genschaften, Mftol eranzen und Cberfl &chenangaben,
anf ertigenh)techni sche Zei chnungen al s dreidi nensi onal e Gesant- und Detail ansi chten
anfertigeni)bei der Anfertigung zwei di nensional er techni scher Zei chnungen di e Ausw rkungen
spanl oser und abtragender Fertigungstechni ken sowi e di e Ausw rkungen von Fuge- und

Mont aget echni ken auf di e BenalRung, Gestal tung, Oberfl &chenbeschaffenheit und Messbarkeit
von Wer kst icken und Werkzeugen ber icksi chtigen 7

j)Korper und Objekte digital zur Ermittlung fertigungsrel evanter Daten geonetrisch

abwi ckel n, dabei fertigungstechni sche Berechnungen durchf threnk) Techni k des

rechnergest it zt en Konstrui erens (CAD) anwendenl)techni sche Begl ei tunterl agen anpassen

3 Planen von Herstellungsprozessen und Arbeitsabl auf en unter Berucksichtigung betrieblicher
Qual itéatssicherung (8 4 Absatz 2 Nummer 3) a)betriebliche Regeln zur Qualitatssicherung
anwendenb) Her st el | ungsprozesse und Arbeitsabl duf e genéi3 Arbeitsauftréagen, insbesondere auf
Grundl age techni scher Zei chnungen, eigenstandig und i m Team pl anen sowi e Arbeitsschritte
unt er Berlcksichtigung zeitlicher Ablaufe, betrieblicher Vorgaben und Frendl ei stungen
festl egen und dokunenti erenc)Hal bzeuge und Hilfsmttel sow e Wrkzeuge, Maschi nen und

Anl agen festlegen und Arbeitsplatze vorbereitend)die Ursetzung der Pl anung Uberprufen 4
e)mt Vorgesetzten, Kollegen und Koll egi nnen sowi e i m Team si tuati onsgerecht kommuni zi eren,
Sachverhalte darstell en und dabei Fachausdricke verwendenf) | nfornati onen, auch aus

engl i schsprachi gen Unterl agen, entnehmen und anwendeng) di e Verf ligbarkeit von Hal bzeugen und
Hlfsmtteln sowi e von Wrkzeugen, Maschi nen und Anl agen prufen, Bestellungen durchfihren
sowi e Hal bzeuge, Werkstoffe und Hilfsmttel annehnen und kontrollierenh)Arbeitsergebni sse
prufen, Qualitatsnmiangel und deren Ursachen identifizieren, zu deren Beseitigung beitragen
sowi e Prifungsergebni sse und MaRBnahmen dokunenti ereni) Opti m erungspot enzi al von

Her st el | ungsprozessen aufzeigen 5

4 Anfertigen von Miustern, Modellen und Formen genéfl Kundenanforderungen (8 4 Absatz 2
Nunmrer 4) a)Muster aus netallischen und nichtnetallischen Werkstoffen manuell anfertigen 6
b) Muster aus netallischen und nichtnetallischen Werkstoffen digital

anf ertigenc) Anschauungs- und Funktionsnodelle aus netallischen und nichtretallischen

Wer kst of fen anfertigend)Formen aus netal lischen und nichtretal li schen Werkstoffen unter

Ber ticksi chti gung unterschi edlicher Herstellungsverfahren fir die Produktion

anf erti gene) CAD- Zei chnungen fir drei di nensional e Ausdrucke zur Muster-, Modell- und

For menerstel |l ung aufbereiten 10

5 Bearbeiten von Werksticken durch abtragende, unfornende und oberfl dchenver &nder nde
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Verfahren (8 4 Absatz 2 Nummer 5) a)Hal bzeuge unter Bericksichtigung des Verwendungszweckes
und der Werkstof fei genschaften zur Verarbeitung auswahl enb) Wer kzeuge, Maschi nen und Anl agen
nach Bear bei tungsverfahren und Wer kst of f en auswéhl enc) Ei nstel |l werte von Maschi nen und

Anl agen zur Bear beitung von Werksticken ermittel n und unsetzend)an der Progranmm erung und
Bedi enung von digital gesteuerten Systenen, insbesondere an Anlagen mt nunerisch
gesteuerter Fertigungstechni k (CNC Techni k), mtw rkene)Kihl - und Schm erstoffe nach

Bear bei t ungsver f ahren auswéhl en und ei nsetzenf)Werkstucke mttels spanl oser Verfahren
manuel | und maschi nel | bearbeiten, insbesondere durch Biegen, Dricken, Kanten, Planieren
Ri chten, Schm eden, Treiben und Trenneng) Wer kst icke m ttel s abtragender Verfahren nanuel
und maschi nel | bearbeiten, insbesondere durch Bohren, Drehen, Feilen, Frasen, MiReln,
Schaben, Trennen, Schleifen und Polierenh) Stoffeigenschaften von Werkstiucken unter

Ber ticksi chti gung von Anforderungen verandern, insbesondere durch d then, Harten, Anlassen
und Kal tverfestigen 26

6 Verbinden von netallischen und nichtnetal | i schen Werksticken mttels fornmschl issiger und
st of f schl Ussi ger Fugetechni ken (8§ 4 Absatz 2 Nummer 6) a)di e Beschaffenheit und

For nt ol eranzen von Figefl achen prif enb) Gherfl d&chen ent sprechend den Werkst of fen und

Flget echni ken vorbereitenc) Gewi nde herstellend)Vorrichtungen herstell en und Werksticke in
nmont ageger echt er Lage fi xi erene) Werksticke und i hre Konponenten mttels formschl Ussiger
Ver f ahren verbi nden, insbesondere durch Aufschrunpfen, Bordeln, Nieten, Verduibeln,

Ver schrauben, Verstiften und Verzapfenf)mechani sch bewegli che Baugruppen und Ver bi ndungen
her st el | eng) Wer kst iicke und i hre Konponenten mttels stoffschlissiger Verfahren verbi nden
i nsbesondere durch Hartl 6ten, Wi chldten, Kl eben und Schwei Benh) Auswi r kungen therm scher
Flget echni ken auf die Stoffeigenschaften von Werksticken beurteilen 10

7 Bearbeiten, Beschichten und Versiegeln von Qoerfldchen (8 4 Absatz 2 Nummer 7)

a) Korrosi ons- und Oxi dati onsschutz beacht enb) Verfahren zur Qberfl &chengestal tung unter
Ber Ucksi chtigung von Werkstoff- und Werkst lckei genschaften festl egen sowi e nach Vorgaben
auswahl enc) Gber f | &chen nach gestal teri schen Vorgaben bearbeiten, insbesondere durch

Matti eren, Sandstrahl en, Schleifen, Polieren und Patinierend)netallische Oberflachen mt
Schut ziiber ziigen, insbesondere nit Lacken, O en und Wachsen, versehen 14

8 Messen und Priifen von Werkstiicken und Werkzeugen sowi e Ubergeben an Kunden (§ 4 Absatz 2
Numrer 8) a)Mess- und Prifverfahren in Abhangi gkeit von Herstel | ungs- und

Bear bei t ungsver f ahren auswéhl enb) For nen, Farben und Qoerfl d&chen von Werkst icken und

Wer kzeugen nach Vorgaben sichtprifenc)Hilfsmttel zum Messen und Prifen sow e

Pr f schabl onen erstell end)die MaBhal tigkeit von Werksticken und Werkzeugen durch Lehren
sowi e durch manuel | es und digital es Messen nach Vorgaben, insbesondere durch techni sche
Zei chnungen, prifene) Funkti onspr tf ungen von Wer kst icken und Wer kzeugen nach Vor gaben

dur chf Ghr enf) Pr if prot okol | e fihren und auswerten sow e Prifergebni sse beurteilen und be
Abwei chungen MaRRnahnen ergreifeng) Produkte an Kunden Ubergeben und Kundenbeanst andungen
ent gegennehnen und beurteilen 6

9 Handhaben von Betriebsmitteln und Gefahrstoffen sowi e I nstandhalten von Wrkzeugen
Maschi nen und Anlagen (8 4 Absatz 2 Nummer 9) a)Betriebsmttel und Gefahrstoffe unter

Ber icksi chtigung gesetzlicher und betrieblicher Vorgaben handhabenb) Lager best &nde

kontrol lieren, den Bedarf an Betriebsmtteln ermtteln und deren Beschaffung

ver anl assenc) di e Lagerung und Entsorgung von Betriebsmtteln und Gefahrstoffen genmil

Si cher hei t sdat enbl attern durchf ihren und dokunenti er end) Wer kzeuge pfl egen und instand

hal ten, Maschi nen und Anl agen nach Plan warten sowi e deren Wartung dokunentieren 6

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vernmttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 24. Mnat 25. bis 36. Mnat

1234

1 Planen der Herstellung von Cussteilen sow e Bearbeiten von Cussteilen und deren

oerfl &chen (8 4 Absatz 3 Numer 1) a)Mddel | e und Vorl agen unter Bericksichtigung von
Kundenwiinschen, techni sch-funktional en Vorgaben und techni schen Zei chnungen zum G el3en
pl anen und herstellen und dabei Werkstoffe und deren Schwundnmafle sowi e Qussverfahren

ber ticksi chti genb) Gussteile mttels spanl oser Verfahren bearbeiten, insbesondere durch

Ri chten, Ziselieren, Planieren und Mattierenc)CGussteile nittels abtragender Verfahren
bear bei ten, insbesondere durch Bohren, Drehen, Feilen, Frasen, Trennen, Mei Reln, Schaben
Schl ei fen und Pol i erend) gi eBt echni sch bedi ngte Oberfl achenver anderungen w e Angisse, Lunker
und Poren bearbeiten, insbesondere durch Einsetzen netallischer Elenente

Auf t ragsschwei Ben, Loten, Frasen, MeifReln, Schleifen und Ziselieren 10

e) Gussteil e unter Bericksichtigung kunsthistorischer und stilistischer Gundsatze

repari erenf) Oberfl achenstrukturen nach Gestal tungsvorgaben, insbesondere O namentik
ziselieren, strukturieren, beizen, brunieren und patinieren

2 Herstellen und Bearbeiten von Fornteilen und Hohl korpern (8 4 Absatz 3 Nummer 2)

a) Wer kst of f e gema3 Ver wendungszweck auswahl enb) Fornteil e und Hohl kdr per unter

Ber ticksi chti gung von Kundenwinschen, techni sch-funktional en Vorgaben und techni schen
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Zei chnungen herstell enc)Fornteil e und Hohl kdr per unter Bericksichtigung kunsthi storischer
und stilistischer Gundsatze nach Vorgaben reparierend)Fornteile und Hohl kérper mttels
spanl oser Verfahren plastisch verformen, insbesondere mttels Richten, Treiben, Aufziehen
Auftiefen, Schm eden, Kanten, Biegen, Ziselieren und Treibziselieren, Planieren und

Matti erene) Fornteil e und Hohl kérper mittels abtragender Verfahren bearbeiten, insbesondere
durch Bohren, Drehen, Feilen, Fréasen, Trennen, MeiReln, Schaben, Schleifen und

Pol i erenf) Fehl stell en und Poren beseitigen, insbesondere durch Einsetzen netallischer

El emente, Auftragsschwei Ben und Punzi ereng) Qoberfl dchenstrukturen an Fornteilen und
Hohl kor pern nach Gestal tungsvorgaben, insbesondere Ornanentik, ziselieren, strukturieren
und tauschi eren, beizen, brinieren und patinieren 28

3 Planen, Vorbereiten und Herstellen von Bauel enenten zur Elektrifizierung (8 4 Absatz 3
Nunmrer 3) a) Bauel enente, insbesondere Leuchten, fir den Einbau und die Installation

el ektrischer Bauteile unter Beriicksichtigung rechtlicher Bestinmmungen und Nornmen zur

El ektrifizierung planen, vorbereiten und herstellenb)historische Leuchten fir den Ei nbau
und die Installation von el ektrischen Bauteilen unter Bericksichtigung von Kundenwinschen
sowi e kunst hi storischen und architektoni schen Grundsatzen pl anen, vorbereiten und

bear bei tenc) el ektri sche Bauteile in Bauel ementen vornontieren, insbesondere unter

Ber icksi chti gung von Nornmen des Verbandes El ektrotechni k, El ektronik und

I nformati onstechni k (VDE)d)di e Endnont age und Abnahme el ektrischer Bauteile veranl assen und
Baut ei | e lbergeben 6

4 Herstellen von Spezi al werkzeugen (8 4 Absatz 3 Nunmer 4) a)Werkstoffe gemalR

Ver wendungszweck fur die Herstellung von Spezi al wer kzeugen auswahl enb) Mei Rel , Punzen und
Schaber manuel |l herstel |l enc)Unformverkzeuge und Hilfsmittel, insbesondere Vorrichtungen und
Wer kzeuge fir Trei b- und Bi egearbeiten, manuell und maschinell herstellen 8

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 24. Mnat 25. bis 36. Mnat

1234

1 Herstellen von rotationssynmretri schen Hohl kérpern (8 4 Absatz 4 Nummer 1) a)die

Her stel l ung von Hohl kérpern mt koni schen, kugeligen und zylindrischen G undfornmen unter
Ber ticksi chti gung von Kundenanforderungen, Material- und Stoffeigenschaften sow e

techni scher Umset zbarkeit pl anenb) netal | drickende Verfahren, insbesondere Aufdricken

Ei nzi ehen, Projizieren, Ausbauchen, Bordieren und Strecken, auswahl enc)Drickfutter,

Dr ickwer kzeuge, Drickmaschi nen und Fertigungsanl agen auswahl en und einrichten sow e

Schmi ernmittel auswahl end) Hohl kdr per durch netal | drickende Verfahren mt fornenden

St abwer kzeugen manuel | herstellen, insbesondere mt Aufzieh-, Kolben-, Lang- und

Lof f el st &ahl en, Bronzest &ben sowi e Drickrol | en und Driickscheren, und dabei Anderungen von
Mat eri al - und Stoffei genschaften beacht ene) Hohl kér per durch netal | dr ickende Verfahren
maschi nel | herstellen, insbesondere durch Drick-, Aufzieh-, Eck-, Wilst-, Bordier- und
Profilierrollen, und dabei Anderungen von Material- und Stoffeigenschaften
beacht enf ) Hohl kérper fir die weitere Bearbeitung mt schnei denden Stabwerkzeugen

i nsbesondere Abstech-, Dreh- und Spitzstahl, bearbeiteng)Hohl korper fir die weitere
Bearbeitung mit Wirnme behandel n und dabei Anderungen von Material - und Stoffeigenschaften
beacht enh) Oxi dschi cht en ent f er neni ) Hohl kor per durch d atten und Planieren fertigstellen
sowi e Cberflachen entfetten und schl eifenj)Hohl kdr per unter Berlcksichtigung von
Kundenanf or derungen sowi e betrieblicher Vorgaben und Qualitatsstandards kontrollieren 34
2 Herstellen von Druckfuttern und Drickwerkzeugen (8 4 Absatz 4 Nummer 2) a)die Herstellung
von Druckfuttern planenb) Futterrohlinge aus nichtnetallischen und nmetal lischen Werkstoffen
auswahl en und dabei Kundenanforderungen an Endprodukte, an zu bearbeitende Werkstoffe und
an Fertigungsstickzahl en bericksichtigenc)Drickfutter aus nichtnetallischen und

met al | i schen Werkstof fen manuell und maschinell herstellend)Futterkerne und Vorl agen aus
ni chtmetal |i schen und netal |l i schen Werkstoffen maschi nell herstellene)Drickwerkzeuge aus
nichtnetal li schen und netal | i schen Wer kst of fen, i nsbesondere Bodenstahl, Druckrollen

Dr ickscheren, Kol benstahl und Langstahl, fir handgef ihrte Drickmaschi nen

herstel | enf) Driickwer kzeuge aus ni chtmetal lischen und netal lischen Wrkstoffen, insbesondere
Bordierrollen, Druckrollen und Profilierrollen, zur maschinellen Bearbeitung von
Hohl kor pern herstellen 18

g) Driickfutter und Drickwerkzeuge unter Bericksichtigung von techni schen Zei chnungen und
betrieblichen Qualitéatsvorgaben kontrollieren

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 24. Monat 25. bis 36. Mnat

1234

1 Anfertigen von kinstlerischen Entwirfen und Moddellen (8 4 Absatz 5 Nummer 1) a)Objekte
entwerfen, insbesondere Enbl ene, Mnogramme, O namente, Logos, Reliefs, Schriften und
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Skul pturen, und dabei Kundenwiinsche, techni sche Zei chnungen, Regeln der Gestaltung und
For mgebung sowi e Stil el ementen berlcksi chtigenb)Band-, Kreis- und Fl &henfornmen unter
Beacht ung von Regel n der Gestaltung und Fornmgebung entwi ckel nc) Wappen nach heral di schen
Regel n entwerfend)digital e Mbdel | e unter Bertcksichtigung der Besonderheiten gieR- und
fertigungstechni scher Verfahren herstellene)plasti sche Mddelle aus N chtretall en und
Met al | en unter Bericksichtigung der Besonderheiten gie3- und fertigungstechni scher

Anf orderungen manuel | und maschinell herstellenf)kinstlerische Entwirfe im

3-D- Druckverfahren anfertigeng)fir Restaurierungen kunsthistorische Fornen aus

unt erschi edl i chen Werkstoffen anfertigenh)hergestellte Mdelle kontrollieren und zum

Abgi eRen Ulber geben 8

2 Cestaltendes Bearbeiten und Ziselieren von ein- und nmehrteiligen Abgissen (8§ 4 Absatz 5
Nunmrer 2) a)gi eBt echni sch bedi ngt e Qoberfl a&chenver anderungen w e Angisse, Lunker und Poren
bear bei ten, insbesondere durch Einsetzen metallischer Elenente, Auftragsschwei Ben, L6ten
Frasen, Mei RBeln, Schleifen und Ziselierenb)nmehrteilige Abglsse verbi nden, insbesondere
durch Hart- und Weichl 6ten sowi e Wl fram nertgas- und

Met al | akti vgasschwei Benc) Qoer fl &chenst rukt uren von Gussver bi ndungen for nbezogen

angl ei chend) Abgiisse nach gestal terischen Vorgaben manuel | und maschinel |l bearbeiten

i nshesondere durch Fréasen, Feilen, Schleifen, Strukturieren, Tauschieren, Punzieren
Mattieren, Ziselieren und Polierene)Cberfl achenstrukturen von Qbjekten fur die weitere
Bear bei tung der Abgilsse durch Sandstrahl en angl ei chenf) Cberfl achen pati ni ereng) Qbj ekt e
unt er Ber lcksi chtigung von Kundenwinschen, Entwirfen, betrieblichen Vorgaben und

Qual i tat sstandards kontrollieren 20

3 Herstellen von Hohl kérpern und Reliefs (8 4 Absatz 5 Nummer 3) a)Bl eche zur Herstellung
von Hohl kér pern und Rel i ef s auswéhl enb) Tr ei bwer kzeuge, insbesondere Hol zpunzen sow e

Trei bhanmmer, -punzen und -unterlagen, zur Herstellung von Hohl kérpern und Reliefs
auswahl enc) Hohl kér per und Reliefs unter Bericksichtigung von Kundenwinschen

techni sch-funkti onal en Vorgaben und techni schen Zei chnungen sow e kunst hi stori schen und
ar chi t ekt oni schen Aspekten herstell end)Bl eche unter Bericksichtigung von Material- und

St of f ei genschaften spanl os unfornmen, insbesondere durch Dengeln und Prellen 8

4 Herstellen von Ziselier- und Trei bwerkzeugen (8 4 Absatz 5 Nummer 4) a)Werkstoffe genal
Ver wendungszweck fir die Herstellung von Ziselierwerkzeugen auswahl enb) Zi sel i er nei Rel ,
Punzen und Schaber nanuell herstellen, insbesondere durch Schm eden und

Har t enc) Tr ei bwer kzeuge, i nsbesondere Hol zpunzen sow e Trei bhanmer, -punzen und -unterl agen
manuel | herstel | end) Schabl onen und Unf or wer kzeuge genéll Ver wendungszweck herstellen 16

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vernmttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 36. Mnat

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (§ 4 Absatz 6 Nummer 1) a)Bedeutung des

Ausbi | dungsvertrages erkl aren, insbesondere Abschl uss, Dauer und Beendi gungb)gegenseitige
Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag nennenc) Migli chkei ten der beruflichen
Fort bi | dung nennend)wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Besti nmmungen
der fur den Ausbil dungsbetrieb geltenden Tarifvertréage nennen

2 Aufbau und Organisation des Ausbil dungsbhetriebes (8 4 Absatz 6 Nummer 2) a)Aufbau und
Auf gaben des Ausbi | dungsbetri ebes erl aut ernb) G undf unkti onen des Ausbil dungsbetri ebes wi e
Beschaf fung, Fertigung, Absatz und Verwal tung erkl & enc)Bezi ehungen des

Ausbi | dungsbetri ebes und sei ner Bel egschaft zu Wrtschaftsorgani sati onen

Ber uf svertretungen und Gewer kschaften nennend) G undl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betri ebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen Organe des Ausbil dungsbetri ebes
beschrei ben

3 Sicherheit und CGesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Absatz 6 Nummer 3) a)Cefahrdung von
Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahnen zur Vermei dung der

Gef ahrdung er grei f enb) ber uf sbhezogene Arbeitsschutz- und Unfall verhitungsvorschriften
anwenden wahrend der gesanten Ausbil dung

c) Ver hal t enswei sen bei Unfdallen beschrei ben sowi e erste MaBnahnmen ei nl ei tend)Vorschriften
des vorbeugenden Brandschut zes anwenden sow e Verhal t enswei sen bei Bréanden beschrei ben und
MaBnahmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umel tschutz (8 4 Absatz 6 Nummer 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter Umwel t bel ast ungen
i m beruflichen Ei nwirkungsbereich beitragen, insbesondere a)nibgliche Umel tbel ast ungen
durch den Ausbil dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umel t schutz an Bei spi el en

erkl arenb) f ir den Ausbil dungsbetri eb gel tende Regel ungen des Umnel t schut zes
anwendenc) Mgl i chkei ten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energi e- und

Mat eri al verwendung nut zend) Abfél I e vernei den sowie Stoffe und Materialien einer
umrel t schonenden Ent sorgung zuf Uhren

Zitiervorschlag: Anlage MetallbAusbVO
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