nu:legal Anlage MetallbAusbV 2008

Anlage MetallbAusbV 2008 — (zu § 4) Ausbildungsrahmenplan fur die
Berufsausbildung zum Metallbauer/zur Metallbauerin

Verordnung uber die Berufsausbildung zum Metallbauer und zur Metallbauerin
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2008, 1475 - 1489)
Abschnitt I: Berufliche Grundbildung

Lfd Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung des sel bst st andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vermtteln
sind Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

1234

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 1) a)Bedeutung des
Ausbi | dungsvertrages, insbesondere Abschluss, Dauer und Beendi gung, erklarenb)gegenseitige
Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag nennenc) Migli chkeiten der beruflichen

For t bi | dung nennend)wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Besti mrungen
der fur den aushil denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen wahrend der gesanten

Ausbi | dung zu vermtteln

2 Aufbau und Organisation des Ausbil dungsbetriebes (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 2) a)Aufbau
und Auf gaben des ausbil denden Betriebes erl &uternb) G undf unkti onen des ausbi | denden

Betri ebes, wie Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwal tung, erkl&renc)Bezi ehungen des
ausbi | denden Betriebes und seiner Beschaftigten zu Wrtschaftsorgani sationen,

Ber uf svertretungen und Gewer kschaften nennend) G undl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betri ebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen Organe des ausbil denden Betriebes
beschrei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 3)

a) Gef ahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu

i hrer Verneidung ergreifenb)berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften
anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unfé&l |l en beschrei ben sowi e erste MaRnahnen

ei nl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden, Verhaltenswei se bei
Brdnden beschrei ben und MaRnahrmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umel tschutz (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 4) Zur Verneidung betriebsbedi ngter

Umnel t bel ast ungen i m beruflichen Ei nwirkungsberei ch beitragen, insbesondere a)nibgliche
Umnel t bel ast ungen durch den Ausbi |l dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwel t schutz an

Bei spi el en erkl arenb) fir den Ausbil dungsbetri eb geltende Regel ungen des Umwel t schut zes
anwendenc) Mgl i chkeiten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energie- und

Mat eri al verwendung nut zend) Abf &l | e vernei den, Stoffe und Materialien einer umweltschonenden
Ent sor gung zuf Ghren

5 Betriebliche, technische und kundenorientierte Komuni kation (8§ 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr.
5) a)lnformati onen beschaffen und bewertenb) Gesprache mit Vorgesetzten, Mtarbeitern und im
Team si tuati onsgerecht fihren, Sachverhalte darstellen, deutsche und englische

Fachausdr iicke auch in der Konmuni kation anwendenc) Teil -, G uppen- und Expl osi onszei chnungen
| esen und anwendend) Ski zzen und Sticklisten anfertigene)Nornmen, insbesondere Tol eranz- und
oer f| &chennor men, anwendenf)techni sche Unterl agen, insbesondere |nstandsetzungs- und
Betri ebsanl ei tungen, Katal oge, Stucklisten, Tabellen und Di agramre, |esen und
anwendeng) Ar bei t sabl &uf e protokol | i erenh) Dat entrager handhaben, digitale und anal oge Mess-
und Prufdaten | eseni)Konmmuni kati on mt vorausgehenden und nachfol genden Funkti onsberei chen
si cherstel |l enj)kundenspezi fi sche Anforderungen und Informati onen entgegennehnen, imBetrieb
wei terleiten und bericksichtigen 7[*]

6 Pl anen und Steuern von Arbeitsabl daufen; Kontrollieren und Beurteil en der

Arbei t sergebni sse (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 6) a)Arbeitsschritte und -abl dufe nach
funktional en, organisatorischen, fertigungstechni schen und wirtschaftlichen Kriterien
festlegen und sicherstellenb)Material, Wrkzeuge und Hilfsmttel auftragsbezogen anfordern
und bereitstellenc)Arbeitsplatz unter Bericksichtigung des Arbeitsauftrages

vor berei t end) Arbei t sergebni sse kontrollieren, beurteilen und protokollieren 4%)

7 Qualitatsmanagenment (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 7) a)Priufverfahren und Prufnmittel

anf or derungsbezogen anwendenb) Ursachen von Fehl ern und Qual it &tsnéingel n systenmati sch
suchen, zur Beseitigung beitragen und dokunentierenc) Qualitatsnanagenent system des

Betri ebes anwenden 4*)

8 Prufen und Messen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 8) a)Ebenheit und Rauhi gkeit von

Wer kst Gicken pr uf enb) For rgenaui gkeit von Wer kst iicken pruf enc) Oberfl achen auf Qualitat,

Ver schl ei B und Beschadi gung pr if end) Langen, insbesondere mt Strichnmaf3stéaben und

Messschi ebern unter Bericksichtung von systenati schen und zufalligen Messfehlern,
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messene) Wer kst icke mit W nkel n, Grenzl ehren und Gew ndel ehren pr if enf) Bezugsli ni en,
Bohrungsmitten und Unrisse an Werksticken unter Bericksichtigung der Werkstoffei genschaften
und nachf ol gender Bearbeitung anrei Ben und koérnen 5%*)

g) Lage von Bauteil en und Baugruppen prifen, Lageabwei chung nessenh)physi kal i sche und

el ektrische G 6RBen nessen

9 Fugen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 9) a)Bauteile auf Oberfl ahenbeschaffenheit der

Fugef | &chen und Forntol eranz prufen sow e in nontagegerechter Lage

fi xi erenb) Schraubver bi ndungen unter Beachtung der Teil efol ge und des Drehnonentes
herstellen und mt Sicherungsel ementen sichernc)Bauteile form und kraftschl ldssig unter
Beacht ung der Beschaffenheit der Figeflachen verstiftend)Wrksticke und Bauteile aus

unt er schi edl i chen Werkstoffen unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien

kl ebene) Wer kzeuge, Lote und Flussmittel zum Weich- und Hartl 6ten auswahl en, Bl eche und
Profile | 6ten oderBauteil e und Baugruppen heften sowi e Bl eche und Profile aus Stahl bis zu
ei ner Dicke von 5 mm durch Schnel zschwei Ben i n verschi edenen Schwei Bpositionen flgen

ei nschliefllich —Nahtart unter Berucksichtigung der Werkstoffe und der Werkstlcke

f est| egen—Schwei Bei nri chtungen, Zusatz- und Hi |l fsstoffe auswahl en—-Ei nstel |l werte

festl egen—Wer kst icke und Fugen zum Schwei Ben vorbereiten—Betri ebsbereitschaft herstellen 10
10 Manuel | es Spanen und Unformen (8§ 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 10) a)Werkzeuge unter

Ber Gicksi chtigung der Verfahren und der Werkstoffe auswéhl enb) Fl &chen und Fornmen an

Wer kst Gicken aus Ei sen- und Nichteisennetall en eben, w nklig und parallel nach

Al | genei ntol eranzen auf MaR feilen und entgratenc)Bl eche, Rohre und Profile aus Eisen-,

Ni chtei sennetal | en, Kunststoffen nach Anriss nit der Handsége trennend) | nnen- und

AuRRengewi nde herstell ene) Fei nbl eche und Kunst st of f hal bzeuge nmit Hand- und Handhebel scheren
schnei denf) Bl eche, Rohre und Profile aus Ei sen- und Nichteisennetallen unforneng)Wrkzeuge
nach Verwendungszweck schéarfen

11 Maschinelles Bearbeiten (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 11) a)Maschinenwerte von

handgef thrten und ortsfesten Maschi nen besti mren und einstellen, Kuhl- und Schmiermttel
zuordnen und anwendenb) Wer kst iicke und Bauteil e unter Bericksichti gung der Form und der

Wer kst of f ei genschaften ausrichten und spannen 18

c) Werkzeuge unter Beachtung der Bearbeitungsverfahren und der zu bearbeitenden Werkstoffe
auswahl en, ausrichten und spannend) Bohrungen nach Al | genein- und Laget ol eranzen durch
Bohren ins Vol |l e, Aufbohren und Profilsenken herstellen sowi e Bohrungen bis zur

MaRgenaui gkeit | T 7 rei bene) Werkst icke oder Bauteile mt handgefdhrten Maschi nen schleifen
und bohrenf)Werksticke bis zur MaRBgenauigkeit IT 11 mt unterschiedlichen Drehnei Bel n und
Fréasern durch Drehen und Stirn-Unfangs-Pl anfréasen bearbeiten oder Bl eche und Profile unter
Beacht ung des Werkstoffes, der Werkstoffoberflache, der Werkstickformund der Anschl ussnalle
schnei den und bi egeunf or nen

12 Instandhalten und Warten von Betriebsmitteln (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 12)
a)Betriebsmittel reinigen, pflegen und vor Korrosion schitzenb)Betriebsstoffe, insbesondere
Kidhl - und Schm erstoffe, nach Betriebsvorschriften wechseln und auffillenc)Wrtungsarbeiten
nach Pl an durchfihren und dokunenti erend)el ektri sche Verbi ndungen, insbesondere an

Anschl Gissen, auf mechani sche Beschadi gungen si cht prif ene) Si cher hei t smalinahnen fir

el ektrische Maschi nen oder Geréte beachtenf)Bauteile und Baugruppen nach Anwei sung und
Unterlagen mt und ohne Hilfsmttel aus- und ei nbaueng)denontierte Bauteil e kennzei chnen
und systemati sch abl egen und | agern 4

Abschnitt II: Berufliche Fachbildung
A. Gemeinsame Ausbildungsinhalte

Lfd.Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung sel bst st dndi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vermtteln sind
Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbil dungsj ahr

1234

1234

1 Planen und Steuern von Arbeitsabl &ufen; Kontrollieren und Beurteilen der

Arbei t sergebni sse (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 6) a)Arbeitsunfang unter Bericksichtigung des
Zei t auf wandes und der Notwendi gkeit personeller Unterstitzung abschatzenb) Arbeiten i m Team
pl anen und Aufgaben aufteilenc)Arbeitsschritte und Arbeitsabl &ufe unter Bericksichtigung
des Auftrages und der beteiligten Gewerke planen, festlegen und ausfihren

d) Wer kst of fe unter Bericksichtigung ihrer Eigenschaften und der Bearbeitung nach

Ver wendungszweck auswahl ene) Wer kzeuge, Maschi nen, Prif- und Messzeuge sowie Hilfsmttel
nach Verwendungszweck auswéhl en und bereitstellenf)Hal bzeug-, Nornteil- und

Fertigteil bedarf aus techni schen Unterlagen, insbesondere Zei chnungen, ermttel ng) MaBnahmen
zur Vernei dung von Personen- und Sachschaden im Unfeld des Arbeitsplatzes
treffenh)Material, Ersatzteile, Arbeitszeit und techni sche Prifung dokunmentieren 3[*]

2 Betriebliche, technische und kundenorientierte Komuni kation (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr.
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5) a) CGesant zei chnungen | esen und anwendenb) Materiallisten erstellenc)Abw cklungen von
geonetri schen G undkorpern erstell end) Montage- und | nstandhal tungspl &ne | esen und anwenden
1*)

e) Prif prot okol I e anfertigen, technische Sachverhal te dokunentieren und auswertenf)mt
Kunden abstimmen, Anderungswiinsche dokumentieren und umsetzen 2*)

3 Prufen und Messen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 8) a)MaBe auf nehnen, ubertragen und
auswer t enb) Schabl onen erstellen und anwendenc)Bauteil e auf Material fehler,

oer fl &chenschutz und Ovoerfl dachengiit e sicht prifen 3*)

4 Qualitatsmanagenent (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 7) a)Normen und Richtlinien zur Sicherung
der Produktqualitat beachtenb)Prufmttel auswdhl en, deren Einsatzfé&higkeit feststellen,
betriebliche Prufvorschriften anwendenc)ei gene und von anderen erbrachte Lei stungen
kontrol lieren, beurteilen und dokunmentierend)zur kontinuierlichen Verbesserung von

Arbei t svorgangen i m ei genen Arbeitsbereich beitragen 3*)

5 Fugen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 9) a)unterschiedliche Werkstoffe durch Schrauben und
Ni eten unter Beachtung der Vertraglichkeit der Werkstoffe und gal vani scher Strome

ver bi ndenb) Kl emm und St eckver bi ndungen unt er Beachtung der Werkstoffe und der

Anf orderungen herstellen 3

6 Schwei Ren, therm sches Trennen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 13) Bleche und Profile aus
Stahl: a)therm sch trennenb)Bauteil e und Baugruppen heften sowi e Bl eche und Profile in

ver schi edenen Positionen und mt unterschiedlichen Verfahren schwei Ben einschlieflich
—Nahtart unter Bericksichtigung der Werkstoffe und der Werkstlcke

f est| egen—Schwei Bei nri chtungen, Zusatz- und H | fsstoffe auswahl en—-Ei nstel | werte

fest| egen—\Wer kst icke und Fugen vorbereiten—Betriebsbereitschaft herstellenc)Schwei Bnahte,

i nsbesonder e auf Bi ndefehl er, Durchschwei Bung und Schl ackenei nschl isse, prifen und
nachbehandel n 6

Bl eche und Profile aus legiertem Stahl oder A um nium d)therm sch trennene)Bauteile und
Baugr uppen heften sowi e Bl eche und Profile in verschi edenen Positionen und mt

unt erschi edl i chen Verfahren schwei Ben ei nschlieBlich —Nahtart unter Bericksichtigung der
Wer kst of fe und der Werksticke festl egen—Schwei Bei nrichtungen, Zusatz- und Hilfsstoffe
auswahl en—Ei nstel l werte festl egen—Wer kst iicke und Fugen vorbereiten-Betriebsbereitschaft

her st el | enf) Schwei Bnaht e, insbesondere auf Bindefehler, Durchschwei Bung und

Schl ackenei nschl Gisse, prifen und nachbehandel n 4

7 Maschinelles Bearbeiten (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 11) a)Maschi nenwerte bestimen und
ei nstell en, Werkzeuge unter Beachtung der Bearbeitungsverfahren und der zu bearbeitenden
Ver kst of f e auswéhl en, ausrichten und spannen sowi e Kihl- und Schmiermttel unter Beachtung
der Verarbeitungsvorschriften zuordnen und anwendenb) Bl eche und Profile aus Stahl,

Ni chtei sennetal | en und Kunststoffen mt handgef ihrten und ortsfesten Maschi nen scheren,
sagen und trennen 3

8 Manuel I es und maschi- nelles Unfornen von Bl echen und Profilen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 14) a)Fornteile aus Stahl und N chtei sennetallen durch Bi egeunfornen manuell und
maschi nel |l herstellenb)Profile mt und ohne Vorrichtung kalt und warm bi egeunformen 4
c)Bleche und Profile sowie Bauteile kalt und warm richtend)Wrksticke vierkant-, flach- und
rundschm eden 2

9 El ektrotechnik (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 15) a)VDE-Besti nmungen und

Unfal | ver hiit ungsvorschriften tUber das Arbeiten an el ektrischen Anl agen beachten und
anwendenb) el ektri sche Anschl Usse feststellen und besti mrenc)el ektri sche Verbraucher,

i nsbesondere auf 1|sol ati onsbeschadi gungen, sow e Schalter auf Fehler priufend)el ektrische
Bauteil e, i nsbesondere Schnel zsi cherungen, Si cherungsautonmaten, Schutzkont aktstecker und

- kuppl ungen sowi e Schut zschal ter, durch Sichtkontrolle prifene)zul assige el ektrische

Lei stung beachten 3

10 Behandel n und Schiutzen von Oberfl achen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 16) a)Qoerfl achen fiir
das Auftragen von Konservierungs- und Korrosionsschutzmtteln

vor ber ei t enb) Konser vi erungsst of fe und Korrosi onsschutzmittel unter Beachtung der

Ver ar bei tungsrichtlini en auftragenc) Coerfl a&chen nmechani sch, chemi sch oder durch Beschichten
behandel n und durch Verpacken schitzen 4

11 Transportieren von Bau- teilen und Baugruppen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 17) a)Arbeits-
und Si cherheitsregeln beim Transport und Heben von Hand anwendenb) Lasten zum Transport
anschl agen und si chernc) Hebezeuge, insbesondere Seil-, Ketten- und Hubzlige sow e W nden,
handhabend) Transport sichern und durchf hrene) Transportgut absetzen und sichern 3

12 Denontieren und Montieren von Bauteil en und Baugruppen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 18)
Denonti eren: a)Bauteile und Baugruppen unter Beachtung ihrer Gesant- und Ei nzel funktion
nach Denont ageangaben ausbauen, auf W ederverwendbarkeit prifen und i mH nblick auf ihre
Mont age kennzei chnen und abl egenb) Baugr uppen und Bauteil e zerl egen, reinigen und

nont ageger echt | agernVorbereiten der Montage: c)Bauteil e und Baugruppen nach Montageangaben
und Kennzei chnungen den Mont agevor gangen zuordnen und auf Vol | standi gkeit prifend)Bauteile
und Baugruppen fur den funktionsgerechten Ei nbau prifen sow e Flgefl &chen unter

Ber icksi chtigung der Qoerfl a&chenform und Oberfl &chenbeschaf f enheit anpassenMonti eren:
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e) Bautei |l e und Baugruppen durch Sichtprifen, Lehren und Messen funktionsgerecht ausrichten
sowi e unter Beachtung der Maltol eranzen passen, justieren, verbinden und sichernf)wihrend
des Mont agevor ganges Ei nzel funkti onen zw schenpr if eng) Damm und Di cht materi al i en auswahl en
und unter Beachtung von Herstell erangaben anwenden 8

B. Berufliche Fachbildung in den Fachrichtungen
1. Fachrichtung Konstruktionstechnik

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung sel bst st andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vermtteln sind
Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

12 3/4

1234

1 Betriebliche, technische und kundenorientierte Konmuni kation (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr
5) a)Bauzei chnungen | esen und anwendenb) Ski zzen nach Baustel |l ensituati on und Kundenwinschen
anfertigenc) Verarbei tungs- und Montagerichtlinien der Hersteller von Nornteil en, Hal bzeugen
und Zukaufteil en beachten und anwendend) Kunden in den Gebrauch der Produkte ei nweisen 2

2 Prifen und Messen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 8) a)MaBpunkte und baul i che Vorgaben
ermtteln und bei Fertigung und Montage bericksichtigenb) MaBe auf Baustellen

pr uf enc) Bef est i gungspunkt e an Baukorpern festlegen 2

3 Fligen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 9) a)hochfeste Schraubverbi ndungen unter Beachtung der
techni schen Vorschriften herstell enb)Schraub- und Ni etverbi ndungen bei Metall- oder

St ahl baukonst rukti onen herstell enc)Metall e und Kunststoffe durch Kl eben verbinden 4

4 Montieren und Prufen von hydraul i schen, pneunmati schen und el ektrotechni schen Bauteilen (8
4 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 1) a)el ektrische, pneumati sche und hydraul i sche Bauteil e nach
Angaben, Pl anen und Vorschriften nontieren, verbinden, mt Energie versorgen, prifen und

ei nstel | enb) Funkti onen prifen und einstellen, Fehler unter Beachtung der Schnittstellen

ei ngrenzen und beheben 8

5 Maschinell es Bearbeiten (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 11) a)Profile und Bauteil e spannen
und ausrichtenb)Ausschnitte in Bl echen und Profilen aus unterschiedlichen Wrkstoffen durch
Ausbohren, Sagen und Fréasen herstellenc)Bl eche und Profile stanzen und

auskl i nkend) Wer kst icke, insbesondere aus Al um ni um und Edel stahl, schleifen 6

6 Einrichten von Arbeits- platzen an Baustellen (8 4 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 2) a)Baustelle
und Montageort nach Vorschrift sichern und einrichtenb)H | fskonstrukti onen, Arbeits- und
Schut zger ist e herstel |l en, aufbauen, sichern und abbauen 4

7 Herstellen von Metall- oder Stahl baukonstruk- tionen (§ 4 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 3)

a) baurechtliche Vorschriften anwendenb) bewegl i che Bauteile aus Profilen unterschiedlicher
Wer kst of fe, den dazugehori gen Beschlagteilen mt und ohne Vorrichtungen herstellenc)fest

ei nzubauende Bauteile aus Profilen unterschiedlicher Werkstoffe mt und ohne Vorrichtungen
her st el | end) St ahl baukonst rukti onen, insbesondere Fachwerk- und Vol | wandkonst rukti onen

St ahl bauten nmit Rahnmentréagern, Stitzen und Verbanden, Trager- und Konsol anschl Usse,

Tr ager | agerungen sowi e Rahnmenecken durch Schrauben und Schwei Ben herstellen 18

8 Herstellen und Befestigen von Bauteilen und Bauel ementen an Bauwerken (8 4 Abs. 2
Abschnitt B Nr. 4) a)feste und bewegliche Unterkonstruktionen fur Fassaden, Wande, Decken
und Dacher herstell enb)Verkl ei dungen aus unterschiedlichen Wrkstoffen fir Fassaden, Wande,
Decken und Dacher herstellen sowie Schall- und Warnedamst of fe be- und verarbeitenc)Ei gnung
des Untergrundes fur die Befestigung prifend)Wandschlitze, Decken- und Wanddur chbr iche
herstel | ene) Bauteil e an Bauwerken, insbesondere in Mauerwerk und Beton, einsetzen und
ausrichten sow e Durchbriche und Aussparungen schlieflRenf)Bl eche, Profile und Bauteile durch
Dibel n und Schrauben unter Beachtung der bauaufsichtlichen Zul assungen und der
Langenausdehnung bef esti geng) Bauel emente i m Erdrei ch ausrichten und ei nbetoni eren 12

9 Montieren und Denontieren von Metall- oder Stahl baukonstruktionen (8§ 4 Abs. 2 Abschnitt B
Nr. 5) a)Metall- oder Stahl baukonstruktionen unter Beachtung konstruktionsspezifischer und
si cher hei t st echni scher Bedi ngungen sow e bauauf si chtlicher Vorgaben nontieren und
denonti er enb) Fassaden, Wande, Decken und Déacher nontieren und

denonti erenc) Bauanschl ussfugen mit Full-, Dicht- und Damstof fen schlielBen 6

10 Montieren, Prifen und Einstellen von Systenen (8 4 Abs. 2 Abschnitt B Nr. 6)

a) nechani sche Einrichtungen herstellen und nontierenb)Systeme mt el ektrischen

pneumati schen und hydraul i schen Antrieben nontieren, einstellen, prifen und
dokurent i er enc) Funkti onen, insbesondere an den Schnittstell en nechani scher, pneunmatischer
hydraul i scher und el ektri scher Baugruppen, prifen und i hre Betriebsbereitschaft herstellen
8

11 Instandhal ten von Konstruktionen des Metall- oder Stahl baues (8 4 Abs. 2 Abschnitt B Nr
7) a)lnspektion nach Pl &nen durchf dhrenb) Ei nzel - und Gesant funkti on i m Ruhe- und

Betri ebszustand auf Grund von Funkti onsbeschrei bungen, Priifvorschriften und

Si nneswahr nehnmungen pr if en, Abwei chungen feststel |l enc) Fehl er und St 6rungen auf G und von
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I nspekti onser gebni ssen, Si nneswahrnehnung und systemati scher Fehl ersuche besti nmen,
dokumenti eren und | nstandset zung ei nl ei t end) MaBnahnmen i m Rahrmen der vor beugenden
I nst andhal t ung durchf ihren 8

2. Fachrichtung Metallgestaltung

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung sel bst st andi gen Pl anens, Durchf ihrens und Kontrollierens zu vermtteln sind
Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

1234

1234

1 Betriebliche, technische und kundenorientierte Konmuni kation (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr.
5) a)Cesant- und Detail zei chnungen | esen und anwendenb) Ent wiirfe und Vorl agen auf

Arbei t sunterl agen ubertragenc) Frei handwer kst att zei chnungen anferti gend) Model | e

anf erti gene)denknmal geschit zte Bauteile durch Skizzieren, Fotografieren und Einzeichnen in
Pl &nen und Bauunterl agen unter Bericksichtigung der Fertigungsweise, Materialien und
oer f| &chenbeschaf f enheit dokunentierenf) Stilfornen ei nordneng) Vorgaben der

Denknal schut zbeh6rden ber ticksi chti gen 6

2 Prifen und Messen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 8) a)Messpunkte und baul i che Vorgaben
ermtteln und bei Fertigung und Montage bericksi chti genb) Wer kst icke mt Schabl onen, Lehren
und Tastern prifenc) Tenperaturen durch d Gh- und Anl assfarben besti nmend) Wer kst icke mi t
wer kst att tibl i chen Verfahren harteprifen 2

3 Fugen (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 9) a)Verbi ndungsndglichkeiten unter Berucksichtigung
der gestalterischen Einheit auswahl enb) Kopfform und Schaftl ange von N eten festlegen und
Bauteil e durch Kalt- und Warmi et en figenc) Bundl &nge und Bundform festl egen, Werksticke
durch Bunde verbi ndend)Bauteil e durch Hartl 6ten unter Beachtung der Werkstof fei genschaften
fugen 4

4 Herstellen von Fl achen und Korpern durch Treiben (8 4 Abs. 2 Abschnitt C Nr. 1)

a) Hohl kor per und Reliefs aus unterschiedlichen Werkstoffen durch Treiben

her st el | enb) Wer kst icke wei ch gl ihen 3

5 Handhaben von Schmi edefeuern und schm edbaren Werkstoffen (8 4 Abs. 2 Abschnitt C Nr. 2)
a) Kohl e- und Gasschm edef euer handhaben und wartenb)schm edbare Werkstoffe, insbesondere
Stahl, legierte Stahle und Kupferlegi erungen, nach techni schen Vorgaben und unter

Ber Ucksi chtigung i hrer Ei genschaften auswahl enc) Ausgangsdi nensi onen zu schm edender

Wer kst icke besti mrend) Wer kst of f ei genschaften bei m Erwarnen und Schmi eden unt er schei den,

War nef ihrung bei m Schm eden beachten 3

6 Herstellen von Schm edeteil en durch manuel |l es Schmi eden (8§ 4 Abs. 2 Abschnitt C Nr. 3)
Strecken, Breiten, Schlichten und Absetzen: a)Wrksticke nach Zei chnungen und Schabl onen
strecken, breiten und schlichtenb)Wrksticke nmit und ohne Hi | fswerkzeuge auf MaRR ein- und
doppel seitig absetzenc)mt dem Zuschl &ger arbeitenStauchen: d)Werkstiucke, insbesondere

St dbe, zur stell enwei sen Verdi ckung stauchene) Ecken- und Kugel formen auf MR

stauchenMei Bel n, Spalten, Lochen, Kehlen: f)Einzel el emente, insbesondere Schriften und
Beschl &ge, durch Ein- und Ausnei Bel n sowi e Kehl en herstell eng)Abspal tungen nach Zei chnung
her st el | enh) gerade und schrage Lochungen in Rund-, Vierkant- und Fl achstaben auf MR

her st el | enFugen: i)geschm edete Einzelteile durch Lochungen fugenj)Schm edeteil e durch
Feuer schwei Ben ver bi ndenBi egen: k) St dbe kalt und warm verdrehenl) St dbe zu O nanenten und
Ri ngen bi egenm Bander durch Einrollen herstellenn)Wrksticke auf MaR kropfen 19

7 Herstellen von Schm edeteil en durch maschinell es Schmi eden (8 4 Abs. 2 Abschnitt C Nr. 4)
a) Schm edehammer unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften handhabenb) Ei nsatze auswahl en,
ei n- und ausbauenc) Wer kst iicke ohne und nmit H | fswerkzeugen nach Zei chnung und Schabl one auf
MalR schmi edend) Schmi edeanl agen warten 8

8 Herstellen und Instand- halten von Werkzeugen und Hil fswerkzeugen zum Schm eden (8§ 4 Abs.
2 Abschnitt C Nr. 5) a)Wrkzeuge, insbesondere Mei RBel, Dorne und Zangen,

herstel | enb) Hi | f swerkzeuge, insbesondere Vorrichtungen und Lehren, herstellenc)Wrkzeuge
und Hi | f swerkzeuge fur das manuell e und maschinell e Schm eden instand halten 6

9 Herstellen und Montieren von Bauteil en und Gegenstanden (8 4 Abs. 2 Abschnitt C Nr. 6)
a) Bauteil e aus unterschiedlichen Wrkstoffen nach Vorgaben und ei genen Entwirfen herstellen
und nontierenb)Bauteil e nach Vorgaben und unter Berlcksichtigung des Denkmal schut zgeset zes
herstel |l en, bearbeiten und nontieren

c) Gebr auchsgegenst ande nach Vor gaben und ei genen Entwirfen herstellen und nontieren oder
Huf ei sen unter Bericksichtigung der Anatom e und des Verwendungszwecks des Pferdes

vor bereiten, anpassen und herstellen sow e bei m Huf beschl ag und bei m Anbri ngen von

al ternativem Huf schutz mtw rken 18

10 Gestalten von Oberflachen (8 4 Abs. 2 Abschnitt C Nr. 7) Metalloberflachen durch

Schmi eden, Birsten, Schleifen, Auftragschwei Ben und Metall schnel zen sow e chem sche
Behandl ung gestalten 3

11 Befestigen von Bauteilen (8 4 Abs. 2 Abschnitt C Nr. 8) a)Eignung des Untergrundes fir
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di e Befestigung prifen und Befestigungsmttel auswdhl enb)Verankerungen
vorbereitenc)Bauteile, insbesondere durch Dibeln, unter Beachtung der bauaufsichtlichen
Zul assungen und der Langenausdehnung befestigend)Bauteil e ausrichten und mt

Mbrt el m schungen oder Bl ei befestigene)Bauteile imErdrei ch ausrichten und ei nbetonieren 6

3. Fachrichtung Nutzfahrzeugbau

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung sel bst st andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vermtteln sind
Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

12 3/4

1234

1 Betriebliche, technische und kundenorientierte Konmuni kation (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr
5) a)techni sche Unterl agen, insbesondere Fehl ersuchpl ane, Anleitungen zum Montieren und
Denmonti eren, |esen und anwendenb) Geset ze, Nornen, Richtlinien und Vorschriften

ber tGicksi chti gen und dem Kunden er| &ut ernc) Auf baurichtlinien der Hersteller anwenden und mt
Kundenwiinschen abst i mrend) Kundenangaben, insbesondere bei |nstandsetzungs- und

Wr t ungsar bei t en, unset zene) Kunden in den Gebrauch der Produkte einwei sen und Uber gabe
dokurentieren 3

2 Qualitatsmanagenment (8 4 Abs. 2 Abschnitt A Nr. 7) fahrzeugspezifische

Qual i t & smanagenent systene fir Anhanger und Auf bauten anwenden 3

3 Elektrik und Elektronik (8 4 Abs. 2 Abschnitt D Nr. 1) a)el ektrische und el ektroni sche
Baut ei | e und Baugruppen nach Schal t pl &nen anschl i eRenb) Si gnal e und Schnittstellen prifen
Protokoll e interpretieren, Systene testenc)Steuerprogranme ei ngeben, andern und testen 3
4 Hydraulik und Pneumatik (8 4 Abs. 2 Abschnitt D Nr. 2) a)Schalt- und Funktionspl &ne
hydraul i scher und pneunati scher Systeme mt el ektrotechni schen Konponenten | esen und

ski zzi erenb) Hydraul i k- und Pneumati kschal tungen nit el ektrotechni schen Konponenten nach
Angaben, Pl anen und Vorschriften aufbauen und anschlieRenc) hydraul i sche und pneumati sche
Systenme nmessen, einstellen, Funktionen prifen und dokunenti erend)hydraul i sche und

pneumati sche Bauteile und Baugruppen denontieren und nontieren 4

5 Herstellen und Urbauen von Karosserie, Fahrzeugrahnen und Aufbauten (8 4 Abs. 2 Abschnitt
D Nr. 3) a)Bauteile aus Bl echen und Profilen nach Zei chnungen und sel bsterstellten Skizzen,
i nsbesondere fir Fahrzeugrahnmen, Drehgestelle, Zugverbi ndungen, Lenkeinrichtungen und

Auf baut en, herstell enb)Fl &chen und Fornmen an Karosserie- und Auf baukonponenten aus Stabhl

Ni chtei sennetal | en und Kunststoffen mt handgef ihrten Maschinen durch Schleifen

bear bei tenc)Bauteil e aus Hol z mit Maschi nen, insbesondere durch Bohren, Sagen und Fréasen
bear bei tend) f este und bewegl i che Baugruppen nach konstruktiven Merknmal en auf
Fahrgestel | rahnen nonti er ene) Rohbaut en und Auf baut en konpl etti erenf) MaBnahmen zur

War nei sol i erung, Schal | dammung und Schwi ngungsdanmmung anwendeng) Gesant f unkti on

ei nschlieBlich Brenssystene Uberprifen und dokunentieren 12

6 Ei nbauen, Einstellen und AnschlielBen von nechani schen, hydrau- |ischen, pneumatischen
sowi e el ektrischen und el ektroni schen Systenen und Anlagen (8 4 Abs. 2 Abschnitt D Nr. 4)
a) Funktion von nechani schen Bautei |l en und Baugruppen prifen und einstellenb)Dichtheit von
hydraul i schen und pneunmati schen Baugruppen und Systenmen unter Druck prafen und

Undi chtigkeit beseitigenc)Kihlmttel auf Zusanmensetzung und Fremdstoffe

pruf end) el ektri sche Leitungen, Verbindungen und Anschl iisse prifen sow e Spannung

W derstand und Stronstarke messene)el ektrische und el ektroni sche Bauteil e und Baugruppen
anschl i eBen sowi e auf Funktion prifenf)kundenspezifische Paraneter an el ektroni schen
Bauteil en und Steuerungen mit Datenverarbeitungsgeraten einstelleng)Fahrwerksgeonetrie
vermessen, einstellen und dokunentierenh)Brenssystene auf dem Prifstand, insbesondere an
Anhangef ahr zeuge, nach Herstel | erangaben ei nbauen, prifen und einstellen, turnusnmali ge

Si cher hei t spr if ung vor nehneni ) Druckl uf t ver sor gungssyst ene, insbesondere fir Brensanl agen
auf Einzel- und Gesantfunktion prifen 12

j)Dricke in hydraulischen und pneurati schen Systenen einschlieRlich el ektrotechni scher
Komponent en ei nstell en und prif enk) Fahrtenschrei ber nach gesetzlichen Vorschriften priufen
und justieren

7 Ausristen und Unristen mit Zubehdr und Zusatzeinrichtungen (8 4 Abs. 2 Abschnitt D Nr. 5)
a) Zubehdr und Zusat zei nrichtungen fir den Ei nbau vorbereiten, anschliefen, auf Funktion
prufen und dokunenti er enb) Bedi enungsanwei sungen si chtbar und fest anbringenc)Fahrzeuge fir
spezi el | e Verwendungs- und Transportzwecke, insbesondere mt Hub- und Ladeeinrichtungen
sowi e Kihl - und Hei zsystenen, aus- und unristen 3

8 Ei ngrenzen, Bestinmmen und Beurteilen von Fehlern, Storungen und deren Ursachen (§ 4 Abs.
2 Abschnitt D Nr. 6) a)Fehler und Stoérungen unter Beachtung von Kundenangaben durch

Si nneswahr nehnmung sowi e durch Prifen und Messen ei ngrenzen und besti mmenb) Funkti ons- und
Schal t pl ane, insbesondere el ektrische, hydraulische und pneurmati sche Schal t pl d&ne, sowi e
Fehl er suchanl ei t ungen anwendenc) Fehl er und St 6érungen unter Beachtung der Schnittstellen
nmechani scher, hydraulischer, pneumatischer sow e el ektrischer und el ektroni scher Baugruppen
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ei ngrenzend) Fahr zeugbaut ei | e auf Verschl ei 3, Baugruppen auf Dichtheit prifene)Schaden an
Fahrzeugen auf Grund von Kundenangaben, Sicht- und Geré&uschkontrollen feststellen und

prot okol | i erenf) Schwei Bnéahte auf Bruch und Ri ss prufen, Ursachen feststellen und

besei ti geng) Ursachen von Fehl ern, Storungen und Schaden bestimen und dokunentieren sow e
Gewahr | ei stungsanspriche prifen 5

9 Warten und | nstand- setzen von Systenen und Anlagen (8§ 4 Abs. 2 Abschnitt D Nr. 7)

a) Ver bi ndungen, insbesondere deren Sicherungsel enente, kontrollierenb)Fahrzeugbauteile nach
War t ungsangaben schm eren, 6l en, reinigen und konservierenc)Brensfl tssi gkeit und
Hydraul i kol e nach Wartungsangaben kontrol lieren, nachfillen und wechsel nd) Fahrwerk i nstand
set zene) mechani sche, pneumati sche und el ektroni sch gesteuerte Federungssysteme instand

set zenf) RAder und Rei fen denontieren und nonti ereng)druckl uftgesteuerte
hydraul i sch-pneunati sch gesteuerte und el ektroni sch gesteuerte Brenssystene instand

set zenh) Zusat zei nri cht ungen, insbesondere Hub- und Ladeei nri chtungen, warten und instand
set zeni ) mechani sch und el ektrisch betéatigte Ausstattungsteile und Einrichtungen instand
setzen 12

j)mechani sche und frendkraftunterstitzte Lenksystene instand setzenk)Luftungs-, Heiz- und
Kl i masystene instand setzenl)Bel euchtungs-, Warn- und Signal anl agen sow e
Kontrol |l einrichtungen prifen und instand setzen

10 Priufen und I nstandsetzen von Karosserie, Fahrzeugrahnmen und Auf bauten (8§ 4 Abs. 2
Abschnitt D Nr. 8) Fahrzeugrahnmen und Aufbauten: a)lLage der Kontroll- und

Bef esti gungspunkt e an Fahrwerk, Aufbau, Antriebsaggregaten und Rahmen prifen, Abwei chungen
feststellen, beurteilen und dokunentierenb)Antriebs- und Fahrwerkaggregate aus- und

ei nbauenc) Rahnmen, Fahrwerk, Achsen und Aufbauteile unter Beachtung der Hersteller- und

Auf bauherstellerrichtlinien richten und heraustrennend) Rahnen- und Auf bauteil e ei npassen
fixieren und durch Figen, insbesondere durch Schwei Ben, Schrauben und Kl eben

ver bi ndene) Rahnen, Fahrwerk, Achsen und Aufbauteile vernessen und einstell enKarosserie:

f) Karosserie, insbesondere Fahrerhaus und Aufbauten, instand setzeng)l nnenverkl ei dungen und
I nstrunment entrager aus- und ei nbauenh) | nstrunmente austauschen und Zusat zi nstrunente

nmont i ereni ) Undi chti gkeiten beseitigenj) Fahrzeugver gl asungen aus- und ei nbauen 11

11 Prufen, Bearbeiten und Schitzen von Cbherflachen (8 4 Abs. 2 Abschnitt D Nr. 9)

a) Kar osseri e- und Fahrzeugbauteil e grundi eren, spachteln, schleifen, fillen und

| acki er enb) Lackschaden ausbessern, Oberfl achen polieren und

schit zenc) Kor r osi onsschut zmaBnahnmen und Ober f| &chenbehandl ungen dur chf ihren 7

12 Kontrol lieren der durchgefihrten Arbeiten unter Ei nbezi ehung angrenzender Bereiche (8§ 4
Abs. 2 Abschnitt D Nr. 10) a)lnstandhal tungs- und Montagearbeiten unter Bericksichtigung
der Verkehrs- und Betriebssicherheit des Fahrzeuges kontrollieren und
dokunent i erenb) Schaden an angrenzenden Bauteil en und Baugruppen bei |nstandhaltungsarbeiten
erkennen und dokumenti erenc) Fahr zeuge zur Kundenibergabe vorbereiten 3

* Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefihrten Ausbildungsinhalten zu
vermitteln.

* Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu
vermitteln.
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