nu:legal Anlage MetTechAusbV

Anlage MetTechAusbV — (zu 8§ 4 Absatz 1 Satz 1) Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung zur Fachkraft fir Metalltechnik

Verordnung uber die Berufsausbildung zur Fachkraft fir Metalltechnik
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2013, 634 - 640)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vernittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

12

12314

1 Herstellen von Bauteilen (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummrer 1) a)Werk- und Hilfsstoffe

i hrer Verwendung nach unterschei den, einsetzen und entsorgenb)Betriebsbereitschaft von

Wer kzeugrmaschi nen einschliellich der Werkzeuge sicherstell enc) Wrkzeuge und Spannzeuge
auswahl en, Wer kst icke ausrichten und spannend)Wer kst iicke durch manuell e und maschi nell e
Fertigungsverfahren herstell ene)Bauteile durch Trennen und Unfornmen herstellen 18

2 Warten von Betriebsmitteln (§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 2) a)Besti mmungen und

Si cherheitsregeln beim Arbeiten mt elektrischen Anlagen, Geraten und Betriebsmtteln
beacht enb) Betri ebsm ttel auf mechani sche Beschadi gungen sichtprifen, instand setzen und die
I nst andset zung ver anl assenc) Betri ebsst of f e auswahl en, anwenden und
entsorgend)Betriebsnmittel inspizieren, pflegen, warten und di e Durchfihrung dokunentieren 4
3 Steuerungstechnik (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 3) a)Regel ungs- und Steuerungssystene
in ihrer Funktion unterscheiden 2

b) St euer ungst echni k anwendenc) Regel ungs- und St euer ungskonponent en lberwachend) be

St 6rungen erste MaRBnahnen einleiten 3

4 Anschl agen, Sichern und Transportieren (8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nunmer 4) a)Transport-
Anschl agm ttel und Hebezeuge unter Bericksichtigung ei nschl &gi ger Vorschriften auswahl en,
anwenden oder deren Einsatz veranl assenb) Transportgut absetzen, |agern und sichern 3

5 Montieren und Denontieren von Bauteilen und Baugruppen (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer
5) a)Bauteile und Baugruppen identifizieren und unter Beachtung i hrer Funktion nach

techni schen Unterlagen zur Montage und Denpontage prifen und vorbereitenb)Bauteile und
Baugr uppen nach techni schen Unterl agen nontieren und denontierenc)l| 6sbare Verbi ndungen

i nsbesonder e Schraubver bi ndungen, unter Berlcksichtigung der Montagerichtlinien

her st el | end) ni cht| dsbare Ver bi ndungen, insbesondere durch Kl eben, Nieten oder Schwei Ren,
herstellen 16

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

12

1234

1 Planen und Vorbereiten von Montage- und Denontageprozessen (8 4 Absatz 2 Abschnitt B
Numrer 1) a)auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf Voll standi gkeit

Uber pr if enb) Schal t - und Funktionspl &he verschi edener Systene anwendenc) Materi al

ent sprechend dem Mont agepr ozess vorbereiten und bereitstellen 5

2 Montieren und Denontieren von Bauteilen und Baugruppen (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer
2) a)Bauteile und Baugruppen unter Beachtung der MaR-, Form und Lagetol eranzen
funktionsgerecht ausrichten, fixieren und sichernb)Mntagewerkzeuge, insbesondere

Dr ehnonent schl Gissel, und Mont agehil fsmttel einstellen und handhabenc)Bauteile und

Baugr uppen | age- und funkti onsgerecht sow e unter Beachtung der Teil efolge nontieren und
denonti erend) el ektri sche und el ektroni sche Bauteil e und Baugruppen unter Beachtung der

Si cher heitsvorschriften nontierene) Funkti onen an Baugruppen einstellen und

pr uf enf ) Baugr uppen Uber geben und Funktionen erl dutern 14

3 Herstellen von Verbindungen (8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 3) a)nichtl ésbare

Ver bi ndungen, insbesondere durch Nieten, Loten und Kl eben, auch aus unterschiedlichen

Wer kst of fen unter Berilcksichtigung der Werkstoffvertraglichkeit herstellenb)l dsbare

Ver bi ndungen sichern, Stift-, Klenm und Steckverbi ndungen unter Bericksichtigung der
Mont agerichtlinien, der Werkstoffvertraglichkeit und der Toleranz herstellen 12

4 Uoerwachen und Qptimeren von Montage- und Deront ageprozessen (§ 4 Absatz 2 Abschnitt B
Numrer 4) a)Materialfluss i meigenen Arbeitsbereich sicherstellen, Stoérungen erkennen und
MaBnahmen zu deren Beseitigung ergreifenb)Montage- und Denont ageschritte UGberprifen und
opti m erenc) Fehl er i m Mont age- und Denont agepr ozess erkennen, Ursachen ermtteln, beheben
und dokurentieren 10

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wechen i m Ausbi | dungsj ahr
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12

1234

1 Planen und Vorbereiten von Mntage- und Denontageprozessen (8 4 Absatz 2 Abschnitt C
Nunmrer 1) a) Bear bei t ungsver fahren unter Bericksichtigung der Werkstoffe
auswahl enb) Wer kzeuge und Maschi nen, insbesondere unter Bericksichtigung des Werkstof fes,
auswahl en und einrichtenc) Flugeteil e entsprechend den Figeverfahren vorbereiten 4

2 Montieren und Denontieren von Metall konstruktionen (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 2)
a) Baut ei | e und Baugruppen denontieren und hinsichtlich Lage und Funkti onszuordnung
kennzei chnenb) Mont agepl at z und Baugruppen gegen Unfal |l gef ahren sichern

Si cher hei t sei nri chtungen uber pr if enc) Met al | konst r ukti onen unter Berlcksichtigung der

Wer kst of f konmbi nati onen nach Vor gaben befestigend)Bauteil e und Baugruppen unter Beachtung
der Maftol eranzen passen sow e durch Messen, Lehren und Sichtprifen funktionsgerecht
ausrichten und Lage sicherne)Baugruppen Ubergeben und Funktionen erlautern 4

3 Trennen und Unformen (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 3) a)Bl eche, Rohre oder Profile
nach Zei chnungen und Schabl onen vorrichtenb)Bl eche, Rohre oder Profile handgefihrt,
maschi nel | und therm sch unfornen und trennenc) Hi | f swer kzeuge nach Verwendungszweck
auswahl en und anwendend) Schni ttfl &chen- und Oberfl &chengiite beurteil ene) Fehl er feststellen,
beheben und MaRBnahmen zu i hrer Verneidung einleiten 5

4 Fugen von Bauteilen (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 4) a)Hi | fskonstruktionen

Vorri chtungen und Schabl onen anwendenb) Schwei Bnahte therm sch vorbereiten und
nachbehandel nc) Baut ei | e und Baugr uppen nach techni schen Unterl agen flgend)Bauteil e,

i nsbesondere durch Schnel zschwei Bver fahren, entsprechend den Normen und Vorschriften

f igene) Met al | konst rukti onen, insbesondere durch Schrauben, Loten und N eten

ver bi ndenf) Schwei B- und L6t ver bi ndungen si cht prifen 26

5 Aufbereiten und Schitzen von Oberfl achen (8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 5)

a) Qberfl achen fiur das Auftragen von Konservierungs-, Korrosionsschutz- und

Beschi chtungsnittel n vorbereitenb)Konservierungs-, Korrosionsschutz-, Beschichtungs- und
Dammittel unter Beachtung der Verarbeitungsvorschriften auftragen und prifen 2

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

12

1234

1 Planen von Fertigungsprozessen (8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 1) a)auftragsbezogene
Unt erl agen beschaffen und auf Vol standi gkeit prdfenb)Wrkzeugnmaschi ne nach

Wer kst ickanf orderung auswahl enc) Wer kzeuge und Schnei dst of fe unter Beachtung der
Fertigungsverfahren, des zu bearbeitenden Werkstoffes, der Bearbeitungsstabilitéat und der
Wer kst Gickgeonetri e festl egend) Ferti gungsparaneter in Abhangi gkeit von Werkstick, Werkstoff,
Wer kzeug und Schnei dstof f festl egene) CNC- Progranme nmit St andar dwegbef ehl en erstellen und
optimeren 4

2 Einrichten von Werkzeugnmaschi nen und Fertigungssystemen (8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummrer
2) a)Werkstickspannmittel vorbereiten, nontieren und ausrichtenb)Wrkzeugspannnmitte

vor bereiten und Werkzeuge spannenc)Wer kzeugkorrekturdaten ernmitteln und

abspei chernd) Ferti gungspar aneter einstellen und ei ngebene)Ei nrichtungen fur Hlfs- und
Betriebsstoffe vorbereitenf)Schutzeinrichtungen nontieren und Funkti onsfahi gkeit

Uber pr f eng) Test | auf dur chf ihren und beurteilen 8

3 Herstellen von Werksticken (8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 3) a)Werkstlcke unter

Ber icksi chtigung der Form und der Werkstof fei genschaften ausrichten und spannenb) Wer kst Gicke
aus verschi edenen Werkstoffen mit spanabhebenden Fertigungsverfahren nach techni schen
Unterl agen unter Beachtung wirtschaftlicher Faktoren fertigenc)Zerspanungsprozess unter
Beacht ung von Sicherheitsvorschriften durchf hrend) Wer kst Gicke bergeben und
Fertigungstechni ken erl autern 20

4 Uberwachen und Qptimeren von Fertigungsprozessen (§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 4)

a) Fertigungsschritte Uberprtfen und optim erenb)Fehl er i mFertigungsabl auf erkennen
Ursachen ermtteln, beheben und dokunentierenc)maschi nenbedi ngte Stoérungen beheben und
Besei ti gung veranl assend) Pr uf pl &ne und betriebliche Priufvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokurent i erene) Opti mi eren von auftragsbezogenen Unterl agen veranl assen 9

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vernittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

12

12314

1 Einrichten und Risten von Trenn- oder Unfornmaschinen (8 4 Absatz 2 Abschnitt E Numer 1)
a) Trenn- oder Unfornverfahren produkt bezogen auswéhl enb) Werkzeuge und Hil fsmittel unter

Ber cksi chti gung der Verfahren und Werkstof fe auswéhl enc) Produkti onsmaschi nen und -anl agen
risten und unristend)Vormaterial prifen und beurteil ene) Maschi nen und Anl agen auf

Betri ebsbereitschaft prifen und unter Bericksichtigung der Sicherheitsbestimmungen in

Nicht-amtliche Lesefassung. Amtliche Fassung: recht.bund.de recht.nulegal.eu
Quelle: Bundesamt fir Justiz, abgerufen 02.07.2026 Seite 2 von 4
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Betri eb nehnmenf)spezifische Anforderungen an die zu fertigenden Produkte bericksichtigen,
Test | aufe fahren, Korrekturen durchfihren 12

2 Herstellen von Produkten (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummrer 2) a)MaB3-, Form oder

Laget ol eranzen sowi e Qoerfl &chenbeschaf f enheit prufenb)Produkte durch Trennen oder Unfornmen
her st el | enc) Produkti onsprozesse nach Verfahrensparanetern, insbesondere

Zi ehgeschwi ndi gkei t, MaRBhal tigkeit und Oberfl &chenqualitéat, Uberwachend) St 6érungen und

Abwei chungen feststellen, beseitigen und Beseitigung veranl assene) Maschi nen und Anl agen
Uber geben, dabei ({ber Produkti onsprozess, Produktionsstand sow e Veranderungen im

Produkt i onsabl auf informnieren, Ubergabe dokunentierenf)Prozessdaten ermtteln und

ei nst el | eng) Produkt e Ubergeben und Funktionen erl autern 14

3 Uberwachen und Optinieren von Produktionsprozessen (§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nunmer 3)
a)Material fluss i meigenen Arbeitsbereich sicherstellen, Stoérungen erkennen und MaBnahnen
zu deren Beseitigung ergreifenb)Wrkstoffkennwerte, insbesondere durch Zugversuch,

erm ttel nc) Fehl er i m Produktionsabl auf erkennen, Ursachen ernmitteln und

behebend) Verschl ei Bt ei | e aust auschen und deren Austausch veranl assene) Zust and von

Zi ehwer kzeugen beurteil en, Zi ehwerkzeuge aufbereiten und umarbeiten 12

4 verfl achen- und Warnebehandlung (8 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 4) a)produktspezifische
oer f| &chenbehandl ungsanl agen und - et hoden unt erschei den und Oberfl &chengit e

beurteil enb) produkt spezi fi sche War mebehandl ungsanl agen und - nmet hoden unter schei den und
Auswi r kungen ber ticksi chtigen 3

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

12

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (8 4 Absatz 2 Abschnitt F Nummer 1) a)Bedeutung
des Ausbi | dungsvertrages, insbesondere Abschl uss, Dauer und Beendi gung,

erkl arenb) gegensei ti ge Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag

nennenc) Mgl i chkei ten der beruflichen Fortbildung nennend)wesentliche Teile des

Arbei t svertrages nennene)wesentl i che Besti nmungen der fir den ausbil denden Betrieb

gel tenden Tarifvertrage nennen wahrendder gesantenAusbil dungzu vernmitteln

2 Auf bau und Organisation des Ausbil dungsbetriebes (8§ 4 Absatz 2 Abschnitt F Nunmmer 2)
a) Auf bau und Auf gaben des ausbil denden Betriebes erl auternb) G undfunkti onen des

ausbi | denden Betriebes w e Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwal tung

erkl arenc) Bezi ehungen des ausbi |l denden Betriebes und sei ner Bel egschaft zu

W rtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und Gewer kschaften nennend) G undl agen,

Auf gaben und Arbeitswei se der betriebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen
Organe des ausbil denden Betri ebes beschrei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Absatz 2 Abschnitt F Numer 3)
a) Gef ahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu
i hrer Verneidung ergreifenb)berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften
anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unfallen beschrei ben sowi e erste MalRnahnen

einl eitend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhaltenswei sen bei
Brdnden beschrei ben und MaRnahmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umel tschutz (8 4 Absatz 2 Abschnitt F Nurmmer 4) Zur Vernei dung betri ebsbedi ngter
Umnel t bel ast ungen i m beruflichen Ei nw rkungsberei ch beitragen, insbesondere a)nbgliche
Umnel t bel ast ungen durch den Ausbi | dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwel t schutz an
Bei spi el en erkl arenb) fiur den Ausbil dungsbetri eb geltende Regel ungen des Umwel t schut zes
anwendenc) Mgl i chkeiten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energie- und

Mat eri al ver wendung nut zend) Abf al I e vernei den; Stoffe und Materialien einer umwel t schonenden
Ent sor gung zuf Ghren

5 Durchfihren von qualitatssi chernden MaBnahmen (8 4 Absatz 2 Abschnitt F Nummer 5)

a) Arbei ten kundenorientiert durchfihrenb)Prifverfahren und Prafmttel auswéhl en und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmtteln feststellen 2

c)zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgéngen i meigenen Arbeitsbereich

bei t ragend) Ar bei t sergebni sse kontrollieren, beurteilen und dokunentierene)U sachen von
Qual i t & sabwei chungen feststel | enf) KorrekturmaBnahmen einleiten 3

6 Betriebliche und techni sche Kommuni kation (8 4 Absatz 2 Abschnitt F Nunmer 6)

a) I nformati onsquel | en auswahl en, | nfornmati onen beschaffen und auswertenb) Daten und
Dokunent e auch unter Bericksichtigung des Datenschutzes pflegen, sichern und

ar chi vi erenc) t echni sche Zei chnungen und St tcklisten auswerten und anwenden 3

d) Ski zzen anfertigene)auftragsspezifische Dokunente sowi e techni sche Unterlagen und

ber uf sbezogene Vorschriften auswerten und anwendenf) Sachverhalte darstellen, Protokolle
anfertigeng) Gesprache mt Kunden, Vorgesetzten und i m Team situati onsgerecht und
zielorientiert fuhren, kulturelle Identitéaten bericksichtigenh)Konflikte erkennen, zur
Konfli ktl 6dsung beitragen 3

7 Planen und Ausfihren der Arbeit (8 4 Absatz 2 Abschnitt F Nunmer 7) a)Arbeitsplatz unter

Nicht-amtliche Lesefassung. Amtliche Fassung: recht.bund.de recht.nulegal.eu
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Ber ticksi chti gung betrieblicher Vorgaben einrichtenb)Wrkzeuge, Materialien und Hilfsmttel
auswahl en, term ngerecht anfordern, prifen, transportieren und bereitstell enc)Aufgaben
unter Beachtung der betrieblichen Vorgaben planen und durchf dhrend)lnstrumente zur

Auf t ragsabw ckl ung sowi e der Term nverfol gung anwendene)betriebswi rtschaftlich rel evante
Dat en erfassenf)unterschiedliche Lerntechni ken anwendeng) Lésungsvari anten prifen und
darstellen 4

h)i m Arbei t sberei ch ei genen Qualifikationsbedarf feststellen, Qualifizierungsnbglichkeiten
nut zeni ) Auf gaben i m Team absprechen und durchfiuhren 2

Zitiervorschlag: Anlage MetTechAusbV

Quelle: Bundesamt fur Justiz, abgerufen 02.07.2026

Nicht-amtliche Lesefassung — verbindlich ist das Bundesgesetzblatt

Provided by nu:legal (https://recht.nulegal.eu), the leading open legal database: Al-first, expanding daily, German and
European law and case law in full text, free, with an open API for Al agents. Text and data mining expressly permitted.
Herausgeber: Nulegal GmbH, Potsdam.

Dieses Dokument: https://recht.nulegal.eu/gesetze/MetTechAusbV/anlage

Nicht-amtliche Lesefassung. Amtliche Fassung: recht.bund.de recht.nulegal.eu
Quelle: Bundesamt fir Justiz, abgerufen 02.07.2026 Seite 4 von 4



