nu:legal Anlage MVTAusbV

Anlage MVTAusbV — (zu 8§ 3 Absatz 1) Ausbildungsrahmenplan fiur die
Berufsausbildung zum Verfahrenstechnologen Metall und zur
Verfahrenstechnologin Metall

Metallverfahrenstechnologenausbildungsverordnung
Stand: 28.07.2026 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2017, 3843 - 3852)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen (8§ 4 Absatz 2 Nummer 1) a)Werkstoffeigenschaften von
Metal I en und Nichtnetall en und di e Veranderungen der Werkst of fei genschaften

beurteil enb) Wer kst of fe nach i hrer Verwendung auswéhl en und handhabenc) Hi | fs- und

Betri ebsstoffe nach i hrer Verwendung zuordnen, einsetzen und fachgerecht

ent sor gend) Er zeugungsverfahren fur Metalle und deren Legi erungen

unt er schei dene) Wer kst of f nornmung fir Ei sen, Stahl und N chteisennetalle und deren

Legi erungen zuordnenf) Guss- und Knetwerkstoffe als unlegierte und |legierte Sorten

unt er schei deng) Ver fahren zur Prifung von Werk- und Hi | fsstoffen unterschei den 9

2 Handhaben und Warten von Arbeits- und Betriebsnmitteln (§ 4 Absatz 2 Nummer 2)

a) Best i nmungen und Sicherheitsregeln beimArbeiten mt Arbeits- und Betriebsmtteln

ei nhal tenb) Arbeits- und Betriebsmttel auftragsbezogen auswdhl en und ei nsetzenc) Arbeits-
und Betriebsmttel inspizieren, pflegen und warten und di e Durchfihrung der MaRBnahnen
dokurent i erend) Arbeits- und Betriebsmittel auf mechani sche Beschadi gungen prifen und die

| nst andset zung veranl assen 4

3 Herstellen von Bauteil en und Baugruppen (8 4 Absatz 2 Nunmer 3) a)Betriebsbereitschaft
von Werkzeugmaschi nen einschliellich der Wrkzeuge sicherstell enb)Wrkzeuge und Spannzeuge
unt er Berucksi chtigung der Verfahren auswadhl en und Werksticke ausrichten und
spannenc) Wer kst ticke durch manuel | e Fertigungsverfahren, insbesondere durch Feilen und

Gewi ndeschnei den, herstell end) Schnittdaten an Werkzeugmaschinen mt Hlfe von Tabellen und
Di agrammen bestinmen und ei nstel | ene) Werkst icke aus verschi edenen Werkstof fen durch

maschi nel | e Fertigungsverfahren, insbesondere durch Bohren, Drehen und Fréasen,

her st el | enf) Passungen nor ngerecht herstel |l eng) Wer kst iicke i nsbesondere durch Sagen und

Bi egen trennen und unformenh) Bl eche durch Scheren unter Bericksichtigung des Werkst of fes,
der Bl echdi cke und des Kraftbedarfs trennen 30

i)Stahl bl eche und -profile mt Schneidbrennern durch Geradschnitte trennenj)Rohre unter
Beacht ung des Wanddi cken- Dur chnesser - Ver hal t ni sses unf or menk) Baut ei | e aus gl ei chen und

unt er schi edl i chen Werkstof fen zu Baugruppen figenl)Bauteile und Baugruppen nach techni schen
Unterl agen denontieren und nontieren sowi e auf Funktion, Form und MaBhalti gkeit

pr if enm) Rohr- und Schl auchver bi ndungen durch Kl enmen und Ver schrauben herstell enn)Bauteile
aus Metall en oder Kunststoffen durch Kl eben verbi ndeno) Schwei Bbarkeit von netal lischen

Wer kst of fen beurteil en und Werksticke zum Schwei Ben vorbereiten und thermi sch verbi nden

4 Auf bauen und Anwenden von Steuerungs- und Regel ungstechnik (8 4 Absatz 2 Nummer 4)

a) Besti nmungen und Sicherheitsregeln beimArbeiten mt elektrischen Anl agen, Maschi nen und
Betri ebsm ttel n anwendenb) st euer ungst echni sche Unterl agen und Prozessdaten

auswer t enc) Ei nsat zberei che fir Regel ungs- und Steuerungssystene unterschei dend) Messwerte
unt er Beachtung der Messberei che und Fehl ernbgli chkeiten abl esen und

bewert ene) Si gnal ei nri chtungen fir G enzwert iberwachungen beobachten und bei Abwei chungen
reagi er enf) Regel ungs- und St euerungskonponent en tGberwachen und einstellen und bei Stoérungen
MaRBnahmen zur St 6rungsbeseitigung einleiteng)i mBereich Pneumati k, El ektropneunati k und
Hydraul i k: aa)Bauteil e und Baugruppen entsprechend i hren Funkti onen auswdhl en und

ei nset zenbb) Schal t ungen entw ckel n und Schal t- und Funktionspl &ne erstell encc) Schal t ungen
auf bauen, anschlieBen und prufen, Druck messen und Vol unmenstrom ei nstel |l endd)Bauteil e und
Baugr uppen nontieren, einstellen und denontierenh)imBerei ch El ektrotechnik:

aa) Besti mmungen und Sicherheitsregeln beimArbeiten mt elektrischen Anl agen, Maschi nen und
Betriebsmttel n ei nhal tenbb)Lei tungen und Anschl ussstel |l en kennzei chnen und

Anschl usszuor dnungen ski zzi erencc) Lei tungen fir Steuerspannungen nach Vorgabe

ver bi ndendd) Baut ei | e mechani sch nonti eren und denonti erenee) Stronkreise mt Signal- und

St euer ungsbaut ei | en auf bauen, prifen und in Betrieb nehnmen 15

5 Anwenden von Logistik (8 4 Absatz 2 Nummer 5) a)Transport- und Anschlagnmittel sow e
Hebezeuge auswahl en, ihre Betriebssicherheit beurteilen und unter Einhaltung der

ei nschl agi gen Vorschriften ei nsetzenb) Transportgut vorbereiten, sichern, transportieren und
| ager nc) Transport wege absi chernd) Stoff- und Warenstrone erfassen und sicherstellen 2
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6 Steuern von Produktionsprozessen (8 4 Absatz 2 Nummer 6) a)Abl auf pl ane
anwendenb) Ei nsat zstof fe, Vormaterialien und Hilfsstoffe auswdhl en und dabei
Kundenanf or derungen und weitere Verarbeitung bertcksichti genc)Produkti onsanl agen

beschi ckend) Produkti onsprozesse lberwachen und optim eren und Material fluss
sicherstellene)Stof ffluss bei der Erzeugung von Produkten verfol gen und Prozessdaten

er fassenf) Uber wachungs-, Mess- und Konmuni kat i onsei nri cht ungen bedi eneng) Prozessdat en
auswerten und MaBnahnmen zur Prozessoptimerung einleiten und

dokunent i er enh) ener gi er el evante Anl agenteil e Uberwachen und Verbrauch und Energieeffizienz
ei nschét zeni ) Energi everl uste verneidenj) Stoérungen im Stof ffluss feststellen und
dokument i eren und MaRnahnmen zu deren Beseitigung ergreifen 17

7 Beeinflussen von chem schen Vorgangen (8 4 Absatz 2 Nummer 7) a)chemi sche Prozesse in den
Produkti onsver fahren, insbesondere Oxidations- und Reduktionsvorgange, unterschei den und
beurteil enb) Wrkungen der chem schen Prozesse auf das Produkt, auf den Abl auf des

Ver fahrens und auf die Umelt beurteilen und beeinflussenc)Sauren, Laugen, Emul sionen

Sal ze und deren Ldsungen unter Beachtung des Arbeits- und Umweltschut zes handhabend) gas-
danpf- und staubform ge Em ssionen erkennen, ihre Bedeutung beurteil en und MaBnahmen zur
Em ssi onsreduzi erung ei nl ei t ene) Funkti onsf ahi gkeit von Abluft- und
Abwasser rei ni gungsanl agen prifen und bei Storungen MaBnahmen zur St 6rungsbeseiti gung
einleiten 4

8 Anwenden von War nebehandl ungsverfahren (8 4 Absatz 2 Nunmer 8) a)Einfluss des

Kohl enst of fs auf die Ei genschaften der Ei senwerkstoffe imHi nblick auf die weitere

Ver wendung beurteil en und berlcksi chti genb) War nebehandl ungsver f ahren unt er schei den 2
c)Einfluss von Begleit- und Legi erungsel ementen auf Geflige und Werkst of f ei genschaften be
der War nebehandl ung ber ticksi chti gend) Zust andsschaubi | der fir Zwei st of f syst ene
auswer t ene) Wer kst icke war nebehandel nf) War nrebehandl ungsdi agramme auswerten 2

9 Prufen von Werkstoffen (8 4 Absatz 2 Nummer 9) a)Verfahren zur Priafung der chem schen
Zusamenset zung von \Werkstof fen unterschei denb) Verfahren zu netal | ographi schen

Unt er suchungen unt er schei denc) Ver f ahren der zerstorenden und der zerstérungsfrei en Prifung
unt er schei dend) betri ebsiibl i che Prifungen i m Rahmen der Qual it é&tssicherung durchf dhren

Er gebni sse beurteilen und dokunmentieren 2

10 I nstandhal ten von Produktionssystemen und Anl agen (8 4 Absatz 2 Nummer 10)

a) | nst andhal t ungsanl ei t ungen und Betri ebsanwei sungen anwendenb) Wart ungs- und

I nspektionslisten anwendenc) Verschl ei Bteile i m Rahnen der |nstandhal tung austauschen 4

d) St 6rungen und i hre Ursachen feststellene)lnstandsetzungsarbeiten vorbereiten und

dur chf ihren und MaBnahmen zur |nstandsetzung veranl assenf) St 6rungen, St orungsursachen und
I nst andhal t ung dokunenti eren und kommuni zi er eng) betri ebsspezi fi sche Ei nrichtungen zum
Schutz der Umnelt einsetzen und instand halten 3

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Aufbereiten und Lagern von Einsatzstoffen (8 4 Absatz 3 Nunmer 1) a)Proben nehnen und zur
Anal yse bereitstellenb)Ei nsatzstoffe nach Ei genschaften beurteilen, nach Sorten trennen und
auf berei tenc) Ei nsat zstof fe unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften

ei nl ager nd) Ei nsat zst of fe nach Verwendungszweck zusammenstel | ene) Verfahren zur Vor- und

Auf berei tung von Erzen anwenden und Anl agen bedi enenf) Herkunft, Arten und Aufbereitung der
Rickl auf st of fe unterschei den und zur Weiterverwendung bereitstellen 8

2 Durchfihren von netal |l urgi schen Prozessen (8§ 4 Absatz 3 Nummer 2) a)Verfahren und Anl agen
der Rohei sen- und Stahl erzeugung unt er schei den und dabei chem sche und netall urgi sche

Vor géange ber ticksi chti genb) Anl agen vorbereiten, Uberwachen, bedi enen und auf Funktion prifen
und Ergebni sse der Funktionsprifung beurteilen

c) Legi erungen, Zuschl dge, Zusatze, Brennstoffe und Reduktionsmttel berechnen und
zugebend) Kihl syst ene Gberwachen, bedi enen und auf Funktion prifen und Ergebni sse der
Funkt i onspr iif ung beurteil ene) Beschi ckungsei nri chtungen tUberwachen, bedi enen und auf
Funktion prifen und Ergebni sse der Funktionsprifung beurteil enf) Energi ever sorgung
Uberwachen und prifen und Ergebni sse der Prifung beurteil eng) Tenperatur im Prozessabl auf
Uberwachen und Tenper at ur messungen dur chf ihrenh) Proben i m Prozess ent nehnen und zur Anal yse
weiterleiten sow e Ergebni sse der Anal yse beurteileni)Abstiche vorbereiten und

dur chf Ghrenj ) Schnel zen abschl ackenk) Schnel zen in der Pfanne nachbehandel nl)feuerfeste
Baustof fe | agern, auswdhlen und fir den Einsatz vorbereitenn)feuerfeste Baustoffe nach

Ei genschaften und Aufgaben unterscheiden, beurteilen und ei nsetzenn)feuerfeste

Ausnauer ungen pflegen und instand setzeno) Nebenprodukte entsprechend der Weiterverwertung
kl assifizieren 40

3 Urfornmen von Stahl (8 4 Absatz 3 Nummer 3) a)Einrichtungen zum Vergi eBen von Schnel zen
vorbereiten und bereitstellenb)Schnel zen in vorbereitete Fornmen vergi eBenc)G eBhilfsstoffe
auswahl en und ei nsetzend) Tenper at ur nessene) G el3geschwi ndi gkeit fir den G el3vorgang
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beurteil en und regel nf)Erstarrungsvorgange von Stahl beei nfl usseng) beruhi gtes und
unber uhi gt es Vergi eBen von Stahl unterschei denh) G e3f ehl er erkennen und MaRBnahmen zur
Ver nei dung ergreifen 12

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Vorbereiten und Lagern von Vormaterialien (§ 4 Absatz 4 Nunmer 1) a)Vormaterialien

unt er schei den und bereitstell enb) Fehl er am Vormaterial feststellen, beurteilen und

besei tigenc)Vornmaterial anschl agen, transportieren, |lagern und sichern 12

2 Unfornen von Stahl (8 4 Absatz 4 Nunmer 2) a)Stahl- oder Gusssorten hinsichtlich ihrer
physi kal i schen, chemi schen und technol ogi schen Ei genschaften unterschei den und Unterschi ede
bei der Unfornung bericksi chti genb)Werkstof f- und Git enor men anwendenc) Ver f ahren fir das
Wal zen, Strangpressen, Schm eden und Zi ehen unterschei dend) Wer kzeuge auswéhl en,
transportieren und nontierene)Fehl er an Werkzeugen feststellen und beurteilen sow e
beseitigen oder ihre Beseitigung veranl assenf) Produktionsanl agen und Hi |l fsei nrichtungen

vor berei ten, anhand von Berechnungen einstell en und bedi eneng) Unf or npr ozesse iberwachen und
st euer nh) Proben nehnen und nechani sch-technol ogi sche Prufungen durchf threni) MR-, Form und
oer f | &chenpr Uf ungen durchf Ghrenj ) Fehl erarten unt erschei den, Fehler erkennen, ihre Ursachen
feststell en sowi e MalBnahnmen zur Beseitigung einleitenk)Hlfsstoffe verwenden und

ent sorgenl ) Anl agen zur Tenperat urfidhrung unter Bericksichtigung von Arten, Funktionen sow e
Ener gi earten Uberwachen und bedi enenm) Arten der oerfl d&chenbehandl ung i m Hi nblick auf den
jeweiligen Verwendungszweck unterschei denn) Anl agen zur mechani schen und chem schen

Qoer f| &chenbehandl ung unt er schei deno) Er zeugni sse adj usti eren, der weiteren Verwendung

zuf dhren und fir den Versand vorbereiten 48

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vernittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Aufbereiten und Lagern von Einsatzstoffen (8 4 Absatz 5 Nummer 1) a)Einsatzstoffe nach

Ei genschaften beurteilen, nach Sorten trennen und aufbereitenb)Ei nsatzstoffe unter

Beacht ung der Sicherheitsvorschriften einlagernc)Verfahren zur Vor- oder Aufbereitung von

Ei nsat zst of fen anwenden und Anl agen bedi enend) Ei nsat zst of fe, Zuschl &ge und Zuséatze nach

Ver wendungszweck zusammenstel |l en, mischen und einsetzene)techni sche Daten erfassen, den
Prozess Uberwachen und Ergebni sse dokunenti erenf)Herkunft, Arten und Aufbereitung der Roh-
und Rickl auf stof fe unterschei den und zur Weiterverwendung bereitstell eng)Proben nehnen,
beurteil en und zur Analyse bereitstellen 8

2 Durchfihren von netal | urgi schen Prozessen (8§ 4 Absatz 5 Nummer 2) a)Verfahren und Anl agen
der N chteisennetal |l erzeugung unt erschei den und dabei chem sche und netal |l urgi sche Vor gédnge
ber ticksi chti genb) Ei nfl isse von Legi erungsel enenten auf die Metalleigenschaften

unt er schei denc) Legi erungen, Zuschl &ge, Zusatze, Brennstoffe und Reduktionsmittel berechnen
und zugebend) met al | urgi sche & en zur N chteisennetallerzeugung nach Bauwei se und Funktion
unt er schei dene) Anl agen Uber prtfen, beurteilen und vorbereitenf)Energietrager fir die

Met al | er zeugung ei nset zeng) Ener gi ever sor gung tberwachen und prtfen und Ergebni sse

beurteil enh) Metal | e durch Rdsten, Reduzieren, Konzentrieren und Raffinieren

gewi nneni ) Metalle nmit pyronetal |l urgi schen Verfahren, mit hydronetal | urgi schen Verfahren
oder mt elektronetallurgischen Verfahren raffinierenj)feuerfeste Baustoffe nach

Ei genschaften und Aufgaben unterscheiden, beurteilen und ei nsetzenk) Abl &uf e Uberwachen,
steuern und regel nl)Best tckungsei nri chtungen Uberwachen, prufen, beurteilen und

bedi enenm) Tenperatur i m Prozessabl auf Uberwachen und Tenper at ur messungen

dur chf Ghr enn) Proben ent nehnen und beurteil en, Anal yseergebni sse bewerten und dokunentieren
und den Prozess anpassen 40

3 Urfornen von N chteisennmetallen (8 4 Absatz 5 Nunmer 3) a)Einrichtungen zum Ver gi elen von
Schnel zen vorbereiten und bereitstell enb) G eBhil fsstoffe auswdhl en und ei nsetzenc) Schrel zen
in vorbereitete Fornmen vergi eBend) Tenperat ur nessene) G eBgeschwi ndi gkeit fir den

G elBvorgang beurteil en und regel nf) Erstarrungsvorgédnge von Metallen

beei nfl usseng) G ef3f ehl er erkennen und Mal3nahmen zur Verneidung ergreifen 12

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vernmittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Vorbereiten und Lagern von Vormaterialien (§ 4 Absatz 6 Nummer 1) a)Vormaterialien
unt er schei den und bereitstell enb) Fehl er am Vormaterial feststellen, beurteilen und
besei tigenc) Vornmateri al anschl agen, transportieren, |lagern und sichern 12
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2 Unfornen von Nichteisennetallen (8 4 Absatz 6 Nunmer 2) a)Ni chteisennetalle hinsichtlich
i hrer physikalischen, chem schen und technol ogi schen Ei genschaften unterschei den und

Unt er schi ede bei der Unfornung berucksichtigenb)Werkstoff- und Git enornen

anwendenc) Verfahren fir das Zi ehen, Wal zen, Pressen und Schm eden unterschei dend) Wer kzeuge
auswahl en, transportieren und nontierene)Fehl er an Werkzeugen feststellen und beurteil en
sowi e beseitigen oder ihre Beseitigung veranl assenf)Ei genschaften der Werkzeugwerkstoffe
far Verfahren der Warm oder Kal tunfornung bericksi chti geng) Produkti onsanl agen und

Hi | f sei nri chtungen vorbereiten, anhand von Berechnungen einstellen, bedi enen und

nachber ei t enh) Unf or npr ozesse Uberwachen und steuerni) Proben nehnen und
mechani sch-t echnol ogi sche Prifungen durchf dhrenj) MR-, Form und Cberfl &chenpr f ungen

dur chf Ghr enk) Fehl erarten unt erschei den, Fehler erkennen, ihre Ursachen feststellen sow e
MaRBnahmen zur Beseitigung einleitenl)Anl agen zur War nebehandl ung bedi enenn) Arten der

oer f| &chenbehandl ung nach Verwendungszweck unterschei denn) Anl agen zur nechani schen und
chem schen Oberfl &chenbehandl ung der Erzeugni sse unterschei deno) Erzeugni sse adj usti eren
der weiteren Verwendung zuf ihren und fir den Versand vorbereiten 48

Abschnitt F: fachrichtungsubergreifende, integrativ zu vernmittel nde Fertigkeiten
Kennt ni sse und Fahi gkeiten

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Organisation des Ausbil dungsbetriebes, Berufsbildung sowie Arbeits- und Tarifrecht (8§ 4
Absatz 7 Nummer 1) a)den Aufbau und die grundl egenden Arbeits- und Geschéaftsprozesse des
Ausbi | dungsbetri ebes erl auternb) Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag sow e Dauer
und Beendi gung des Ausbi | dungsverhél tni sses erl autern und Auf gaben der im System der dual en
Ber uf sausbi | dung Beteiligten beschrei benc)di e Bedeutung, die Funktion und die Inhalte der
Ausbi | dungsor dnung und des betrieblichen Ausbil dungsplans erl autern sowi e zu deren

Urset zung beitragend)die fir den Ausbil dungsbetrieb geltenden arbeits-, sozial-, tarif- und
m t besti mmungsrechtlichen Vorschriften erl auterne) G undl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betri ebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen Organe des Ausbil dungsbetri ebes
erl aut er nf) Bezi ehungen des Ausbi | dungsbetri ebes und sei ner Beschaftigten zu
Wrtschaftsorgani sati onen und Gewer kschaften erl auterng)Positionen der eigenen

Ent gel t abrechnung erl aut ernh) wesentl i che Inhalte von Arbeitsvertragen

erl auterni)Miglichkeiten des beruflichen Aufstiegs und der beruflichen Weiterentw cklung
erl autern wiéhrend der gesanten Ausbil dung

2 Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (8§ 4 Absatz 7 Nummer 2) a)Rechte und Pflichten
aus den berufsbezogenen Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften kennen und di ese
Vor schri ften anwendenb) Gef &hr dungen von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz und auf
dem Arbei tsweg prifen und beurteil enc)sicheres und gesundheitsgerechtes Arbeiten

er| auternd)techni sche und organi satori sche MaBnahnen zur Vermei dung von Gef &hrdungen sow e
von psychi schen und physi schen Bel astungen fir sich und andere, auch praventiv,

ergrei fene) ergonom sche Arbeitswei sen beachten und anwendenf) Ver hal t enswei sen bei Unfallen
beschrei ben und erste MaRBnahmen bei Unféllen einleiteng)betriebsbezogene Vorschriften des
vor beugenden Brandschut zes anwenden, Verhal t enswei sen bei Bréanden beschrei ben und erste
MaBnahmen zur Brandbekanpfung ergreifen

3 Umnel t schutz und Nachhaltigkeit (8 4 Absatz 7 Nummer 3) a)Mdglichkeiten zur Vernei dung
betri ebsbedi ngter Bel astungen fir Umwelt und Gesel |l schaft im ei genen Auf gabenbereich
erkennen und zu deren Weiterentw cklung beitragenb)bei Arbeitsprozessen und i mHi nblick auf
Produkte, Waren oder Dienstleistungen Materialien und Energie unter wi rtschaftlichen,

umrel tvertréagli chen und sozi al en Gesi chtspunkten der Nachhal tigkeit nutzenc)fir den

Ausbi | dungsbetri eb geltende Regel ungen des Umnel t schut zes ei nhal t end) Abf &l | e ver nei den
sowi e Stoffe und Materialien einer umnel t schonenden W ederverwertung oder Entsorgung

zuf Ghrene) Vor schl age fir nachhal ti ges Handel n fir den ei genen Arbeitsbereich
entwi ckel nf)unter Einhaltung betrieblicher Regelungen i m Sinne einer 6ékonom schen
O0kol ogi schen und sozial nachhal ti gen Entw ckl ung zusammenar bei ten und adr essat enger echt
komuni zi eren

4 Digitalisierte Arbeitswelt (8 4 Absatz 7 Nummer 4) a)mit eigenen und betriebsbezogenen
Daten sowie mt Daten Dritter ungehen und dabei die Vorschriften zum Datenschutz und zur
Dat ensi cher heit ei nhal tenb)Ri si ken bei der Nutzung von digital en Medien und

i nf or mati onst echni schen Systemen ei nschatzen und bei deren Nutzung betriebliche Regel ungen
ei nhal t enc) ressour censchonend, adressatengerecht und effizient komuni zi eren sow e
Konmmuni kat i onser gebni sse dokument i er end) St 6rungen i n Komruni kati onsprozessen erkennen und
zu i hrer Loésung beitragene)lnformationen in digitalen Netzen recherchieren und aus
digitalen Netzen beschaffen sowi e Informationen, auch frende, prafen, bewerten und
auswahl enf) Lern- und Arbeitstechni ken sowi e Met hoden des sel bst gest euerten Lernens
anwenden, digitale Lernmedi en nutzen und Erforderni sse des | ebensbegl ei tenden Lernens
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erkennen und abl ei t eng) Auf gaben zusanmen mit Beteiligten, einschlieBlich der Beteiligten
anderer Arbeits- und Geschéaftsbereiche, auch unter Nutzung digitaler Medien, planen,
bearbei ten und gestal t enh) Wertschat zung anderer unter Bericksichtigung gesellschaftlicher
Vielfalt praktizieren

5 Durchfihren von betrieblicher und techni scher Konmuni kati on sow e | nformations-
verarbeitung (8 4 Absatz 7 Nummer 5) a)lnfornationsquel |l en auswahl enb)techni sche

Zei chnungen, Stucklisten, Tabellen, D agrame, Handbicher und Bedi enungshi nwei se | esen,
auswerten und anwenden sowi e Ski zzen anfertigenc)Dokunente sow e techni sche Unterlagen und
ber uf sbezogene Vorschriften zusamenstel | en, ergénzen, auswerten und anwenden und

techni sche Regel wer ke beachtend) Konflikte feststellen und zu Konfliktl 8dsungen beitragen 4
e)Daten erfassen, aufbereiten, analysieren und auswertenf)Daten und Dokumente unter

Ei nhal tung des Datenschut zes pfl egen und sicherng) Gesprache mt Kunden, Koll eginnen und
Kol | egen, Vorgesetzten und i m Team situationsgerecht und zielorientiert

f Uhr enh) Sachverhal te darstellen und Protokolle anfertigeni)englische Fachbegriffe in der
Kommuni kat i on anwendenj ) | nf or mati onen auch aus engli schsprachi gen techni schen Unterl agen
oder Datei en entnehnmen und verwendenk) Besprechungen organi si eren und noderieren und

Er gebni sse der Besprechungen dokumentieren und préasentierenl)informationstechni sche Systene
fiar die Produktion unterscheiden, ihrer Funktion zuordnen und bedi enenn) Abl auf - und
Prozesspl ane | esen und anwendenn)di gital e Medi en entsprechend den betrieblichen

Bedir f ni ssen und Zwecken nutzeno)nmit digitalisierten Steuerungsnechani snen fur Produktion
und Logistik interagieren 6

6 Planen und Organisieren der Arbeit (8 4 Absatz 7 Nummer 6) a)Arbeitsabl aufe und

Tei | auf gaben auch i m Team pl anen und dabei technol ogi sche, wirtschaftliche, betriebliche
und termnliche Vorgaben bericksi chti genb)Arbeitsplatz unter Berilcksichtigung betrieblicher
Vor gaben einrichtenc)Wrkzeuge, Hlfsmttel und Materialien auftragsbezogen auswahl en,
term ngerecht anfordern, prufen, transportieren und bereitstellend)Prifverfahren und
Prafmttel auswéhl en und anwenden und Ei nsatzf ahi gkeit von Prafmitteln

feststell ene)unterschiedliche Lerntechni ken anwendenf) ei gene Fahi gkei ten einschatzen und
Qual i fizierungsndglichkeiten nutzen 8

g) Produkti onsauftréage auf Unsetzbarkeit prufenh)Aufgaben i m Team pl anen und durchfihren 4
7 Durchfidhren von qualitatssichernden MaBnahnmen (8 4 Absatz 7 Nummer 7)

a) Qual i t at sabwei chungen feststell enb) Ei nsat zf ahi gkeit der Prufnmittel
feststellenc)Prifverfahren und Priafmttel nach Nornmen auswdhl en und anwenden 2

d) Bedeut ung der Qualitatssicherung fir den Produktionsprozess sowie fur die vor- und
nachgeschal t et en Berei che beacht ene)Qual it atssi cherungssystemin Verbindung mt

Qual i tatsvorschriften anwendenf) Ursachen von Qualitatsmingel n systemati sch suchen und
besei ti geng) Arbei t sergebni sse und Prozesse prifen, beurteilen und dokurmentieren sow e zur
konti nui erlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen i m Betriebsabl auf

bei t ragenh) prozessbegl ei t ende Prifverfahren auswahl en und durchfiuhren und Ergebni sse der
Pr if ung beurteil en und dokunentiereni)Nornen und Spezifikationen zur Qualitatssicherheit
der Produkte einhaltenj)Ergebnisse statistisch erfassenk)Ausw rkungen von

Qual i t & sabwei chungen auf vor- und nachgel agerte Bereiche beurteilen und dokumentieren 4
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