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Anlage KStoffVerfMAusbV 2012 — (zu § 4)Ausbildungsranmenplan fur die
Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker fir Kunststoff- und
Kautschuktechnik und zur Verfahrensmechanikerin fir Kunststoff- und
Kautschuktechnik

Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker fur Kunststoff- und Kautschuktechnik und
zur Verfahrensmechanikerin fur Kunststoff- und Kautschuktechnik
Historische Fassung: Stand 10.06.2019 bis 01.08.2023. Dies ist nicht die aktuelle Fassung.

(Fundstelle: BGBI. | 2012, 1185 - 1200)
Abschnitt A: Gemeinsame berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Lfd. Nr. Teil desAusbil dungsberufsbildes Zu vermittel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwertein Wchen

1. bis 18.Mnat 19. bis 36. Monat

1234

1 Unterschei den, Zuordnen und Handhaben von pol ymeren Werkstof fen, Zuschl ag- und

Hi | fsstoffen(8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 1) a)Zusammenhang zw schen nol ekul ar em Auf bau
von Pol ynmeren und i hren Werkst of f ei genschaften darstellen; Polynere ihren

Anwendungsber ei chen zuor dnenb) Dur opl aste, Thernopl aste und El astonere durch systemati sche
Pr 0f ungen unt erschei den sowi e Verarbeitungsverfahren und Ei nsat zgebi et en
zuordnenc) Pol ynere, Zuschl ag- und Hil fsstoffe nach Verwendungszweck auswahl en und ei nsetzen
8

2 Herstellen von Bauteilen und Baugruppen(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummrer 2)
a)Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschi nen einschliefllich der Werkzeuge prifen und
herstel | enb) Wer k- und Spannzeuge auswahl en, Werkstlcke ausrichten und spannenc)Bauteil e
durch manuell e und maschi nell e Fertigungsverfahren herstell end)Bauteile durch Trennen und
Unformen herstell ene)Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu Baugruppen figen,
i nsbesondere durch Schrauben und Kl ebenf) Fehl er an Bauteilen feststell en und MaBnahmen zur
Fehl erbesei tigung ergreifen 16

3 Messen, Steuern, Regeln(8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 3) a)Aufbau, Funktionswei se und
Ei nsat znbgl i chkei ten von Messger aten unterschei den und dem Ver wendungszweck zuordnen;
Messger at e handhabenb) Messwerte, insbesondere Tenperatur, Druck, Zeit, Durchflussnenge,
Masse und el ektrische Gr6RBen, erfassenc)Prinzi pi en des Messens, Steuerns und Regel ns

unt er schei dend) Ei nsat zgebi ete el ektri scher, pneunati scher und hydraul i scher Systene sow e
von Syst enkonbi nati onen unt erschei dene) el ektri sche, pneumati sche und hydraul i sche Bauteile
unt er schei denf) Schal t- und Funkti onspl &he von Grundschal tungen, insbesondere

Pneumat i kschal t ungen, | esen, skizzieren und prifeng)Pneumati kschal t ungen auf bauenh) Mess-,
St euer- und Regel ei nrichtungen einstellen, auf Funktion prifen und Uberwachen 8

4 Sicherstellen der Betriebsfahigkeit von techni schen Systenen zur Be- und Verarbeitung von
pol ymeren Werkstoffen(8§8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 4) a)Schutz- und

Si cher hei t sei nri chtungen auf Funktionen prifen und anwendenb) Auf bau und Funkti onswei se von
Maschi nen, Geraten und Anl agen zur Forngebung und Verarbeitung unterscheiden;

Betri ebsbereitschaft sicherstellen 6

c) Maschi nen, Gerate und Anlagen in Betrieb nehmen und bedi enend) Funkti on von Maschi nen und
Systenmen durch Messen, Steuern und Regel n Uberwachen und sicherstellene)Stérungen an
Maschi nen und Systenen, auch unter Beachtung von Schnittstellen, feststellen und Fehler

ei ngrenzenf) Migl i chkei ten der Beseitigung von Stoérungen und Fehlern beurteilen, MBnahmen
zur Storungs- und Fehl erbeseitigung ergreifen 4

5 Warten und | nstandhalten von Betriebsnitteln(8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 5)
a)Betriebsmittel inspizieren, pflegen und warten, MaRnahrmen dokunenti erenb)nechani sche,
hydraul i sche, pneumati sche und el ektri sche Bauteile sow e Verbi ndungen auf nechani sche
Beschadi gungen prufen, MBnahmen zur |nstandsetzung einleitenc)Betriebsstoffe nach Vorgaben
auswahl en, einsetzen und umael t gerecht entsorgen 4

6 Fertigungspl anung und-steuerung(8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 6)

6.1 Fertigungspl anung(8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 6.1) a)Material nach Art, Menge und
Zei t punkt bereitstellen; Mterial zusamensetzung beachtenb)Betriebsnmttel festlegen und
deren Einsatz bestimen 4

c) Personal ei nsatz i m Arbeitsberei ch abschatzend) Materi al fl uss planen 2

6.2 Sicherstellen der Fertigungsvoraussetzungen(8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 6. 2)

a) Mat eri al ei ngangskontrol | e durchf hrenb) Verf igbarkeit der Betriebsmttel sicherstellen 4
c)Ei nsatzmat eri ali en aufbereitend)Material fluss sicherstellen 2

6.3 Fertigungssteuerung(8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 6.3) a)Betriebsdaten erfassen und
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beacht enb) Prozessl ei tt echni k anwendenc) Prozessabl auf e auswerten, optim eren und
dokurentieren 4

d) St 6rungen i m Prozessabl auf feststellen und MaBnahnen zur Beseitigung

ergrei fene) Auftragsabw ckl ung, Lei stungen und Verbrauch dokunenti eren

7 Vertiefungsphase(8 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 7) Zur Fortsetzung der Berufsausbil dung
sol | en Ausbil dungsi nhalte der Berufsbildpositionen 2, 4 oder 6 aus den ersten 18

Ausbi | dungsnonat en unt er Ber ucksi chti gung betri ebsbedi ngter Geschaftsfel der sowi e des
individuellen Lernfortschritts vertieft vermttelt werden 8

Abschnitt B: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Formteile

Lfd. Nr. Teil desAusbil dungsberufsbildes Zu vermittel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwertein Wchen

1. bis 18.Mnat 19. bis 36. Monat

1234

1 Anwenden von Verfahrenstechni ken zur Herstellung von Fornteilen(8 4 Absatz 2 Abschnitt B
Nunmrer 1) a) Ver ar bei t ungsverfahren, insbesondere Spritzgi eRen, Bl asfornen, Schaurnen,
Pressen und Ther nof ormen, unterschei den und den Fornteilen zuordnenb) Produkti onsanl agen

ei nschlieflich der Handhabungsgeré&te unter Berucksichtigung von Aufbau und

Funkti onsprinzi pi en bedi enenc) Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffe verfahrensspezifisch

ei nset zend) Ver ar bei t ungspar anet er, i nsbesondere Tenperatur, Zeit und Druck, material- und
ei nsat zspezi fi sch prifen und beurteil en; Verarbeitungsprozesse optin erene)Bil dungs- sow e
Ver net zungsr eakt i onen unt er schei den und bei Anwendung der jeweiligen Verfahren

ber ticksi chti genf) Ver ar bei t ungsver fahren unter Berucksichtigung der verfahrensspezifischen
Par anet er anwenden, Paraneter einstellen, optimeren und dokunentiereng)Fehl er und

St 6rungen i m Produkti onsabl auf ei ngrenzen; MRBnahmen zu i hrer Behebung ergreifen und
dokument i erenh) ver f ahr ensbezogene Ber echnungen durchf ihren 24

2 Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Automatisi erungstechni k(8 4 Absatz 2
Abschnitt B Nummer 2)

2.1 Automati si erungstechni k(8 4 Absatz 2 Abschnitt B Numer 2.1) a)Mess-, Steuerungs- und
Regel ungst echni k sowi e deren Einrichtungen an Maschi nen und Geré&ten unter Beachtung der

Si cher hei tsvorschriften anwendenb) Fehl er und St 6rungen ei ngrenzen; Mflnahnmen zu ihrer
Behebung ergrei fen und dokunentieren 4

c) Programmabl auf e anhand von Funktionspl d&nen nachvol | zi ehen und Uberwachend) Paraneter nach
betrieblichen Vorgaben einstellen und Regel krei se optim eren

2.2 Pneumati k und Hydrauli k(8§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 2.2) a)Dricke in

st euer ungst echni schen Syst enen Uberprif en und ei nstel | enb) st euerungst echni sche Systene nach
Schal t- und Funkti onspl @&nen anschlieBen, prifen und in Betrieb nehnenc)Fehl er und Storungen
i n steuerungstechni schen Systenen und Baugruppen ei ngrenzen und MalBnahmen zu i hrer Behebung
ergrei fend)Bauteil e, insbesondere imRahmen von Wartungsarbeiten, nach Wartungspl anen

aust auschen 4

2.3 Bedi enen automatisierter Anlagen(8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nunmer 2.3)

a) Produktionsei nri chtungen zur Reparatur und Wartung unter Beachtung sicherheitstechni scher
Vorschriften und verfahrenstechni scher Bedi ngungen aufler Betrieb nehmen; Anlagen nach
War t ung anf ahrenb) Fehl er und St 6rungen i m Produkti onsabl auf ei ngrenzen und MaBnahnmen zu

i hrer Behebung ergreifenc)Wrtungs-, |nstandhaltungspl ane und Bedi enungsanl ei t ungen
anwenden 4

3 Aufbereiten polynmerer Werkstoffe zur Herstellung von Fornteilen(8 4 Absatz 2 Abschnitt B
Nunmrer 3) a) nol ekul aren Auf bau von Pol yneren zur Herstellung von Fornteil en unterschei den
Zusanmenhang zw schen nol ekul arer Struktur und Werkst of f ei genschaften sow e

Ver ar bei t ungsver fahren ber tcksi chti gen; Pol ynmere anforderungsgeméafl? auswahl en und

ei nset zenb) Mat eri al ei genschaften von Hilfs- und Zuschl agst of f en berlcksi chtigen; Zuschl ag-
und Hi |l fsstof fe gemdR den M schungsanforderungen und M schungsei genschaften auswéhl en und
ei nset zenc) pol ynere Werkstof fe nach physi kali schen und chem schen Ei genschaften

unt erschei den, fur den jeweiligen Anwendungszweck auswahl en und

ei nset zend) Wer kst of f ei genschaften ermtteln, insbesondere FlielRverhalten, Dichte und

Rest f eucht ee) M schungsver hédl t ni sse der Konponenten berechnen und M schungen unter Beachtung
der Rezeptur herstellenf)Recyclingverfahren von Fornteil en unterschei den und anwenden 6

4 Handhaben von Betriebsmtteln zur Herstellung von Fornteilen(8 4 Absatz 2 Abschnitt B
Nunmer 4) a) For ngebungswer kzeuge fir den Produktionsei nsatz vorbereiten und

r st enb) Funkt i onsf ahi gkeit von Betriebsmitteln sicherstellenc)Wrkzeuge reinigen

konservi eren und einlagern 6

5 Be- und Nachbearbeiten von Fornteilen(8 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 5) a)nanuelle und
maschi nel | e Verfahren zum spanl osen und spanenden Trennen und Bearbeiten von Fornteilen
unt er schei den und anwendenb) Qber f1 &chen nachbehandel n

c) Formteil e nachbehandel n, insbesondere tenpern oder konditionierend)Fornteile nach
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Auf tragsdat en, techni schen Zei chnungen und Kundenanfor derungen kennzei chnene) Fertigteile
ver packen, transportieren und |agern 4

Abschnitt C: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Halbzeuge

Lfd. Nr. Teil desAusbil dungsberufsbildes Zu verm ttel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwertein Wchen

1. bis 18.Mnat 19. bis 36. Monat

1234

1 Anwenden von Verfahrenstechni ken zur Herstellung von Hal bzeugen(8 4 Absatz 2 Abschnitt C
Numrer 1) a) Ver arbei tungsverfahren, insbesondere Kal andrieren, Extrudieren, Schaunen und
Beschi chten, unterschei den und den Hal bzeugen zuor dnenb) Produkti onsanl agen einschlief3lich
der Handhabungsger ate unter Berlcksi chtigung von Auf bau und Funktionsprinzi pien risten und
bedi enenc) Werk-, Zuschlag- und H | fsstoffe verfahrensspezifisch

ei nset zend) Ver ar bei t ungspar anet er, i nsbesondere Tenperatur, Zeit, Druck, Undrehungsfrequenz
und Abzugsgeschw ndi gkeit, material- und einsatzspezifisch zuordnen und beurteilen;

Ver ar bei t ungsprozesse optim erene)Bi |l dungs- sow e Vernetzungsreakti onen unterschei den und
bei Anwendung der jeweiligen Verfahren bericksichtigenf)Festigkeitstrager und Verstarkungen
unt er schei den und ei nset zeng) Ver ar bei t ungsver fahren zur Herstel lung von Hal bzeugen unter
Ber icksi chtigung der verfahrensspezifischen Paraneter anwenden; Paraneter einstellen
opti m eren und dokunenti erenh)Fehl er und Storungen i m Produkti onsabl auf ei ngrenzen
MaRBnahmen zu i hrer Behebung ergreifen und dokunentiereni)verfahrensbezogene Berechnungen
dur chf Ghren 24

2 Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Automatisi erungstechni k(8 4 Absatz 2
Abschnitt C Nummer 2)

2.1 Automati si erungstechni k(8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 2.1) a)Einrichtungen der Mess-
St euerungs- und Regel ungst echni k bedi enen; Fehl er und Stoérungen ei ngrenzen und MaBnahmen zu
i hrer Behebung ergreifen und dokunenti erenb) Progranmabl duf e anhand von Funktionspl &nen
nachvol | zi ehen und Uberwachenc) Paraneter nach betrieblichen Vorgaben einstellen und

Regel krei se optimeren 3

2.2 Pneumati k und Hydraulik(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Numrer 2.2) a)Dricke in

st euer ungst echni schen Systenen Uberprufen und ei nstell enb)steuerungstechni sche Systene nach
Schal t- und Funkti onspl &nen anschlieRen, prifen und in Betrieb nehnenc)Bauteile

i nsbesondere i m Rahnmen von Wartungsarbeiten, nach Wartungspl an austauschend) Fehl er und

St érungen in steuerungstechni schen Systemen und Baugruppen ei ngrenzen; MaRnahrmen zu ihrer
Behebung ergreifen 3

2.3 Bedi enen automatisierter Anlagen(8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nunmer 2.3)

a) Produkti onsei nri chtungen zur Reparatur und Wartung unter Beachtung sicherheitstechni scher
Vorschriften und verfahrenstechni scher Bedi ngungen aufler Betrieb nehmen; Anl agen nach

War tung anf ahrenb) Fehl er und St 6rungen i m Produkti onsabl auf ei ngrenzen; MaRnahnen zu ihrer
Behebung ergreifenc)Wartungs- und | nstandhal tungspl ane sow e Bedi enungsanl ei t ungen anwenden
4

3 Aufbereiten polynmerer Werkstoffe zur Herstellung von Hal bzeugen(8 4 Absatz 2 Abschnitt C
Numrer 3) a)nol ekul aren Auf bau von Pol yneren zur Herstellung von Hal bzeugen unterschei den
Zusanmenhang zwi schen nol ekul arer Struktur und Werkst of f ei genschaften sow e

Ver ar bei t ungsver fahren berticksi chti gen; Pol ynere anforderungsgema auswahl en und

ei nset zenb) pol ynere Werkstof fe nach physi kali schen und chem schen Ei genschaften

unt erschei den, fur den jeweiligen Anwendungszweck auswahl en und

ei nset zenc) Wer kst of f ei genschaften ermtteln, insbesondere Viskositat, Dichte und

Har t ed) M schungsver hal t ni sse der Komponenten berechnen und M schungen unter Beachtung der
Rezept ur herstell ene)Zuschl ag- und Hil fsstoffe gemall der M schungsanforderungen und

M schungsei genschaft en auswéhl en und ei nset zenf) Recycl i ngverfahren von Hal bzeugen

unt er schei den und anwenden 8

4 Handhaben von Betriebsmtteln zur Herstellung von Hal bzeugen(8 4 Absatz 2 Abschnitt C
Numrer 4) a)Werkzeuge vorbereiten, risten, reinigen, konservieren und

ei nl ager nb) Funkt i onsf &hi gkeit der Betriebsmttel sicherstellen 6

5 Be- und Nachbearbeiten von Hal bzeugen(8 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 5) a)nmanuelle und
maschi nel | e Verfahren zum spanl osen und spanenden Trennen und Bearbeiten unterschei den und
anwendenb) Nachbehandl ungsnfgl i chkeiten von Cberfl dchen unterschei den und Verfahren
anwendenc) Konponent en, Hal bzeuge und Endprodukte verpacken, transportieren und

| ager nd) Hal bzeuge nachbehandel n, i nsbesondere tenpern oder konditioni erene)Hal bzeuge nach
Auf tragsdat en, techni schen Zei chnungen und Kundenanforderungen kennzei chnen 4

Abschnitt D: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Mehrschichtkautschukteile

Nicht-amtliche Lesefassung. Amtliche Fassung: recht.bund.de recht.nulegal.eu
Quelle: Bundesamt fur Justiz (Archivstand), abgerufen 02.07.2026 Seite 3von 8



nu:legal Anlage KStoffVerfMAusbV 2012

Lfd. Nr. Teil desAusbil dungsberufsbildes Zu verm ttel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwertein Wchen

1. bis 18.Mnat 19. bis 36. Monat

1234

1 Anwenden von Verfahrenstechni ken zur Herstellung von Mehrschi cht kaut schukteilen(§ 4
Absatz 2 Abschnitt D Nummer 1) a)Verarbeitungsverfahren, insbesondere diskontinuierliches
oder kontinuierliches Mschen, Extrudieren, Kalandrieren, diskontinuierliches oder
konti nui erli ches Beschi chten, Wckel n, Konfektionieren und di skontinuierliches oder
konti nui erliches Vul kani si eren, unterscheiden und den Mehrschi cht kaut schukteil en

zuor dnenb) Produkt i onsanl agen ei nschlief3lich der Handhabungsgerate unter Berlcksichtigung
von Aufbau und Funktionsprinzipien einrichten, einfahren und betreibenc)Wrk-, Zuschl ag-
und Hi |l fsstoffe verfahrensspezifisch einsetzend) Verarbeitungsparaneter, insbesondere
Tenmperatur, Zeit, Drehfrequenz und Druck, material- und einsatzspezifisch prifen
beurteil en und opti m erene) Ver net zungsr eakti onen unt erschei den und bei Anwendung der
jeweiligen Verfahren bericksichtigenf)Mehrschi cht kautschukteile, insbesondere mt

techni schen Textilien, netallischen oder gl asfaserverstarkten Festigkeitstragern
herstell en, Paraneter einstellen, optimeren und dokunentiereng)Fehler und Stodrungen im
Produkti onsabl auf ei ngrenzen; MaRnahnen zu ihrer Behebung ergreifen und

dokument i erenh) ver f ahr ensbezogene Ber echnungen durchf ihren 22

2 Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Autonmtisi erungstechni k(8 4 Absatz 2
Abschnitt D Nummer 2)

2.1 Automati sierungstechni k(8§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 2.1) a)Mess-, Steuerungs- und
Regel ungst echni k anwenden sowi e deren Einrichtungen an Maschinen und Geré&ten unter

Beacht ung der Sicherheitsvorschriften bedi enenb) Fehl er und St 6rungen ei ngrenzen; MBnahnen
zu i hrer Behebung ergreifen und dokunenti erenc) Programmmabl duf e anhand von Funkti onspl anen
nachvol | zi ehen und Uberwachend) Paraneter nach betrieblicher Vorgabe einstellen und

Regel krei se optimeren 3

2.2 Pneumati k und Hydrauli k(8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 2.2) a)Dricke in

st euer ungst echni schen Systenen Uberprifen und ei nstell enb)steuerungstechni sche Systene nach
Schal t- und Funkti onspl &nen anschliefen, prifen und in Betrieb nehnenc)Fehl er und Storungen
i n steuerungstechni schen Systenen und Baugruppen eingrenzen; MfBnahnen zu ihrer Behebung
ergrei fen und dokunenti erend)Bauteile, insbesondere i mRahnmen von Wartungsarbeiten, nach
War t ungspl an aust auschen 3

2.3 Bedi enen autonatisierter Anlagen(8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nunmmer 2. 3)

a) Produkti onsei nri chtungen zur Reparatur und Wartung unter Beachtung sicherheitstechni scher
Vor schriften und verfahrenstechni scher Bedi ngungen auler Betrieb nehrmen; Anl agen nach
War t ung anf ahrenb) Fehl er und St 6rungen i m Produkti onsabl auf ei ngrenzen; MaRnahnen zu ihrer
Behebung ergrei fen und dokunentierenc)Wartungs- und | nstandhal tungspl d&ne sow e

Bedi enungsanl ei t ungen anwenden 4

3 Aufbereiten polynerer Werkstoffe und Festigkeitstrager zur Herstellung von

Mehr schi cht kaut schukteilen(8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 3) a)nol ekul aren Auf bau von

El astomeren zur Herstellung von Mehrschi cht kaut schukt ei | en unt erschei den; Zusanmenhang

zwi schen nol ekul arer Struktur und Werkst of f ei genschaften sow e Verar beitungsverfahren

ber ticksi chti genb) Mat eri al ei genschaften von Roh-, Hilfs- und Zuschlag stoffen

ber ticksi chti genc) pol ynere Werkstof fe nach physi kal i schen und chem schen Ei genschaften

unt erschei den, fur den jeweiligen Anwendungszweck auswahl en und

ei nset zend) Wer kst of f ei genschaften ermitteln, insbesondere Shore-Harte, Dichte,

Zugf esti gkeite) Festigkei tstrager unter Berucksichtigung i hrer physikalischen Eigenschaften
ei nset zenf) M schungsver hal t ni sse der Konponenten berechnen und M schungen unter Beachtung
der Rezeptur herstelleng)Zuschlag- und Hi | fsstoffe genmaR der M schungsanforderungen und

M schungsei genschaft en auswéhl en und ei nsetzenh) Recycl i ngver fahren von

Mehr schi cht kaut schukt ei | en unterschei den 8

4 Handhaben von Betriebsmtteln zur Herstellung von Mehrschicht kaut schukteilen(8 4 Absatz 2
Abschnitt D Nunmer 4) a)Werkzeuge vorbereiten, risten, reinigen, konservieren und

ei nl agernb) uni versel | e und wer kst tickabhangi ge Vorri chtungen zum Positioni eren, Spannen
Fihren und Teil en vorbereiten und ristenc) Funkti onsfahi gkeit der Betriebsnmtte
sicherstellen 6

5 Be- und Nachbearbeiten von Mehrschi cht kaut schukteilen(§8 4 Absatz 2 Abschnitt D Nunmer 5)
a) manuel | e und nmaschinel |l e Verfahren zum Trennen und Bear bei ten unterschei den; Verfahren
anwendenb) Hal bzeuge und Baut ei | e anwendungsspezi fi sch

nachbear bei t enc) Nachbehandl ungsnbgl i chkei ten von Oberfl dchen unterschei den; Verfahren
anwendend) Hal bzeuge und Endprodukte verpacken, transportieren und |agern 6

Abschnitt E: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Compound- und Masterbatchherstellung

Nicht-amtliche Lesefassung. Amtliche Fassung: recht.bund.de recht.nulegal.eu
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Lfd. Nr. Teil desAusbil dungsberufsbildes Zu verm ttel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwertein Wchen

1. bis 18.Mnat 19. bis 36. Monat

1234

1 Anwenden von Verfahrenstechni ken zur Herstellung von Conpounds und Masterbatches(§ 4
Absatz 2 Abschnitt E Nummer 1) a)M schverfahren auswahl en und anwendenb) Far brust er geméfR
Anf orderung nachstell en; Farben nuanci eren, bestimen und einstellenc)Produktionsanl agen

ei nschlieBlich der Handhabungsgeréate unter Berucksichtigung von Aufbau und
Funktionsprinzipien einrichten, anfahren und betrei bend)Farbmttel, Werk-, Zuschlag- und

Hi | fsstoffe verfahrensspezifisch einsetzene) Verarbeitungsparaneter, insbesondere
Temperatur, Zeit, Drehrmonent, Drehfrequenz und Druck, material- und einsatzspezifisch
zuordnen und beurteil en; Verarbeitungsverfahren auswahl en und Verar bei t ungspar anet er

fest| egenf) Ver ar bei t ungsvor ausset zungen si cherstel |l en, Verarbeitungsverfahren
anwendeng) Ver ar bei t ungsprozesse optim eren; Betriebs- und Maschi nendaten erfassenh) Fehl er
und St 6rungen i m Produktionsabl auf ei ngrenzen; Manahnmen zu ihrer Behebung ergreifen und
dokunent i ereni ) ver f ahr ensbezogene Berechnungen durchf ihren 26

2 Aufbereiten polynmerer Werkstoffe(8 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 2) a)Kunststoffe

hi nsichtlich der Verfahren zur Herstellung von Conpounds und Masterbat ches

unt er schei denb) Kaut schuksorten hinsichtlich der Verfahren zur Herstellung von Conpounds und
Mast er bat ches unt er schei denc) Zusanmenhang zw schen nol ekul arer Struktur und

Wer kst of f ei genschaften sow e Ei nsat zgebi et en ber licksi chti gend) Mat eri al ei genschaften von
Roh-, Hilfs- und Zuschl agstoffen einschlielllich ihres Einflusses auf die physikalischen und
chem schen Ei genschaften von Conmpounds und Masterbatches ermttel n; Kornvorschriften gemafl
Anf or derungen ber ticksi chti gene)techni sche Dat enbl atter anwenden, Sicherheitsdatenbl atter
beacht enf) M schungsver hal t ni sse der Konponenten berechnen und M schungen unter Beachtung
des Rezepturaufbaus herstellen und material spezifisch aufbereiteng)Farbmttel, Zuschl ag-
und Hi | fsstoffe gemaR der M schungsanforderungen und M schungsei genschaften auswdhl en und
ei nsetzen 12

3 Anwenden von Prifverfahren(8 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 3) a)techni sche Unterlagen fir
Pr if ver f ahr en anwendenb) Pr Uf ver f ahren geméfd betri ebl i cher Vorgaben sow e
Kundenanf or der ungen auswéhl enc) Pr if ei nri chtungen, Verbrauchsmaterialien und Hilfsmitte
auswahl en und bereitstellend)Stichproben nach Vorgaben ent nehnen, Probenent nahne

dokurenti eren 12

e) physi kal i sche und chemni sche Prufungen von pol yneren Werkst of fen durchf ihren, insbesondere
hinsichtlich Dichte, Viskositat, Farbe und nmechani scher, elektrischer, elektrostatischer
und t herm scher Ei genschaftenf)Prf ergebni sse anal ysi eren; Fehl erursachen feststellen und
besei tigen

4 Dur chf ihren von MaBnahmen zum wer kstof flichen Recycling(8 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer
4) a)Arten von Recyclingverfahren unterschei den und auswahl enb) Mgl i chkei ten der
stofflichen W ederverwendung nutzen 2

Abschnitt F: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten in der Fachrichtung
Bauteile

Lfd. Nr. Teil desAusbil dungsberufsbildes Zu vermittel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwertein Wchen

1. bis 18.Mnat 19. bis 36. Monat

1234

1 Fugen, Montieren und Denontieren von Rohrleitungssystenen, Bauteilen und Baugruppen(§ 4
Absatz 2 Abschnitt F Nummer 1) a)Fige-, Montage- und Denont aget echni ken, insbesondere
Fligen, Verstarken, Lam nieren, Folienschwei Ben und Auskl ei den, unterschei den und den
Anwendungsgebi et en zuordnenb) Werkstoffe ermittel n, Werk- und Hi | fsstoffe auswdhl en und
ver f ahrensspezi fi sch ei nsetzenc) Mgl i chkei ten der Vorbehandl ung und Vorbereitung der
Flgef | achen unt erschei den und Verfahren anwendend) Ver fahren zum | dsbaren und unl 6sbaren
Fligen anwendene) Rohrl eitungsteile und -systene oder Bauteile und -gruppen nach Aufnal
Arbei tsauftrag und techni schen Zei chnungen herstellen und transportierenf) Flgeverbi ndungen
prufen und beurteil en; MaBnahmen zur Fehl erbeseitigung ergreifeng)Rohrleitungsteile und
-systene oder Bauteile und -gruppen nach Auftragsdaten, technischen Zei chnungen oder
Kundenanf or der ungen kennzei chnenh) Ar bei t ser gebni sse kontrol lieren und Prozessabl auf e
dokurent i ereni ) Recycl i ngverfahren unterscheiden und Recyclingsystene

nut zenj ) ver f ahr ensbezogene Ber echnungen durchf ihren 26

2 Be- und Nachbearbeiten von Rohrleitungssystenen, Bauteilen und Baugruppen(§ 4 Absatz 2
Abschnitt F Nummer 2) a)nmanuel l e und nmaschinell e Verfahren zum spanl osen und spanenden
Trennen und Bear beiten unterschei den und anwendenb) Ver f ahren zum Unf or men unt er schei den und
anwendenc) Nachbear bei t ungsnidgl i chkei ten von Oberfl &chen unt erschei den und anwenden

d) Repar at urver f ahren unt erschei den und dur chf ihrene) Gberfl achen und Kant en

schit zenf ) Hal bzeuge oder Fertigteile tenpern, verpacken und | agerng)verfahrensbezogene
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Ber echnungen dur chf Ghr enh) Pr if ver f ahren anwenden, Ergebni sse beurteil en und dokunenti eren
16

3 Erstellen und Anwenden von technischen Unterlagen(8 4 Absatz 2 Abschnitt F Nummer 3)

a) Rohrl ei tungsteil e und -systene oder Bauteile und -gruppen ausnessen und Skizzen
erstel | enb)techni sche Zei chnungen und isonetrische Darstellungen nach Skizzen erstellen
Abwi ckl ungen anfertigen 10

Abschnitt G: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Faserverbundtechnologie

Lfd. Nr. Teil desAusbil dungsberufsbildes Zu verm ttel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwertein Wchen

1. bis 18.Mnat 19. bis 36. Monat

1234

1 Anwenden von Verfahrenstechni ken zur Herstellung von Faserverbundbauteil en(8 4 Absatz 2
Abschnitt G Nummer 1) a)Reaktionsmittel, Zuschlag- und H |l fsstoffe nach i hren Ei genschaften
und Ei nsat zgebi et en auswédhl en und unter Beachtung von Gesundheits- und Umelt gef ahren

ei nset zenb) Abwi ckl ungen und Faserver bundzei chnungen | esen und erstell enc)Faserhal bzeuge
zuschnei den und nach Legepl an verar bei t end) Lagenauf bau unt er Berlcksichti gung von Symetrie
und quasii sotropen Lagenaufbauten erstellene)M schungsverhél tni sse der Konponenten
berechnen und M schungen durchf dhren, insbesondere unter Bericksichtigung der Menge des
Har zansat zes und des Faservol unmengehal t esf) Ver ar bei t ungsvor ausset zungen, i nsbesondere
Raunt enperatur, Luftfeuchtigkeit und Partikel gehalt, material spezifisch zuordnen und
beurteil eng) Verarbeitungs-, Gelier- und Aushéartezeiten unterschei den und

beacht enh) Pref ormver f ahren unt erschei den, auswédhl en und anwendeni ) Her st el | ungsver f ahren

ei nschliellich der Aushéarteverfahren, insbesondere nmanuell es und maschi nell es Lam ni eren
Faser harzspritzen, Harzinjektionsverfahren, Wckeln, Pressen, Pultrusion, SpritzgielRen

Unf ormen von faserverstarkten Thernopl asten, unterschei den und den Faserverbundbauteil en
zuor dnenj ) Ver ar bei tungsver fahren unter Bertcksichtigung der verfahrensspezifischen

Par anet er anwenden, Parameter einstellen, optimeren und dokunenti erenk)verfahrensbezogene
Ber echnungen dur chf ihren 20

2 Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Autonmatisi erungstechni k(8§ 4 Absatz 2
Abschnitt G Nummer 2)

2.1 Automati si erungstechni k(8 4 Absatz 2 Abschnitt G Nummer 2.1) a)Mess-, Steuerungs- und
Regel ungst echni k sowi e deren Einrichtungen an Maschi nen und Geréaten unter Beachtung der

Si cher hei tsvorschriften anwendenb) Fehl er und St 6rungen ei ngrenzen; MaRnahmen zu i hrer
Behebung ergrei fen und dokunenti erenc) Programuabl &uf e anhand von Funkti onspl &nen
nachvol | zi ehen und Uberwachend) Paraneter nach betrieblicher Vorgabe einstellen und

Regel krei se optimeren 3

2.2 Bedienen autonatisierter Anlagen(8 4 Absatz 2 Abschnitt G Nunmmer 2.2)

a) Produktionsei nri chtungen zur Reparatur und Wartung unter Beachtung sicherheitstechni scher
Vor schriften und verfahrenstechni scher Bedi ngungen in und auller Betrieb nehnenb) Fehl er und
St 6rungen i m Produkti onsabl auf ei ngrenzen, MaRBnahmen zu i hrer Behebung ergreifen und
dokument i erenc) Wartungs- und | nstandhal t ungspl &ne sowi e Bedi enungsanl ei tungen anwenden 3

3 Handhaben von pol yneren Werkstoffen, Fasermaterialien, Stutz- und Hilfsstoffen(8 4 Absatz
2 Abschnitt G Nummer 3) a)Faserarten und Faserhal bzeuge unterschei den und nach Verwendung
Ei genschaften und Ei nsat zgebi et en auswahl en und handhabenb) Matri xarten unt er schei den und
unt er Berlcksi chtigung der Verarbeitungsverfahren und i hrer Reaktionsarten auswdhl en und
ei nsetzenc) St it zwer kst of fe und Ful I materialien unterschei den, nach Ei genschaften und

Ver wendung auswahl en und handhabend) Trennmittel in Abhangi gkeit vom Material der Werkzeuge
auswahl en und ei nsetzene)Ldsenmi ttel unterschei den und unter Bericksichtigung der

Mat ri xarten ei nsetzenf)Bi nderarten unterschei den, nach Verwendung und Ei genschaften
auswahl en und ei nsetzeng) Recycl i ngverfahren von Faserver bundwer kst of f en

unt er schei denh) Vor gaben fir Lagerung und Transport anwenden 6

4 Fugen, Montieren und Denontieren von Bauteil en und Baugruppen aus
Faserverbundwerkstoffen(§ 4 Absatz 2 Abschnitt G Nummer 4) a)Verfahren werkstoff- und

ei nsat zspezi fi sch auswdhl en und anwendenb) Fugef| a&chen material - und ei nsat zspezifisch

vor behandel nc) Ver f ahren zum | 6sbaren und unl 6sbaren Fligen unt erschei den und
anwendend) Mont age und Denpont age von Bauteil en durchf ihrene)Bauteil e nach Auftragsdaten,

t echni schen Zei chnungen oder Kundenanforderungen kennzei chnenf)Bauteil e und Baugruppen

ver packen, transportieren und | agern 4

5 Be- und Nachbearbeiten von Bauteil en und Baugruppen aus Faserverbundwerkstoffen(§ 4
Absatz 2 Abschnitt G Nummer 5) a)nanuell e und naschinell e Be- und Nachbear bei t ungen

dur chf Ghr enb) Faser ver bundbeschadi gungen feststellen und beurteil enc)Reparaturverfahren

unt er schei den und dur chf thr end) Nachbehandl ung und MaRBnahrmen zum Ober fl &chenschut z

dur chf Ghren 8

6 Handhaben von Werkzeugen und Vorrichtungen(8 4 Absatz 2 Abschnitt G Nunmmer 6)
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a) For rgebungswer kzeuge fir den Produktionseinsatz vorbereiten und ristenb)Ei nsat zf ahi gkei t
der Werkzeuge sicherstell enc)Funktionsfahi gkeit der Betriebsnmittel sicherstellend)Wrkzeuge
reinigen und einlagern 4

7 Anwenden von Prifverfahren(8 4 Absatz 2 Abschnitt G Nummer 7) a)Prufverfahren
hinsichtlich Fasermaterialien und Matrixarten zur Besti mmung nmechani scher, chem scher und
physi kal i scher Ei genschaften unterschei den; Proben nehnmen und

vor berei tenb) materi al spezifische Prifdaten beurteilen; Ergebni sse dokumentieren und

auswer tenc) zer st 6rungsfrei e Prifverfahren, insbesondere Rdntgenprifung, U traschall prifung,
Ther mogr af i epr éif ung und Kl opf prtf ung, unterschei dend) MaR- und Si cht prifungen durchfidhren 4

Abschnitt H: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Kunststofffenster

Lfd. Nr. Teil desAusbil dungsberufsbildes Zu vernittel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwertein Wchen

1. bis 18.Mnat 19. bis 36. Monat

1234

1 Fugen, Montieren und Denontieren von Fenster-, Tir- und Fassadenel enenten(8 4 Absatz 2
Abschnitt H Nummer 1) a)Auf maf3 nehnmen und Ski zzen erstell enb)techni sche Zei chnungen und

i sonetrische Darstellungen nach Skizzen erstellenc)Betriebsbereitschaft von

Wer kzeugrmaschi nen einschliefllich der Werkzeuge sicherstell end)Verfahren zu | 6sbarem und

unl dsbar em Fiigen unt er schei den, auswahl en und anwendene) Flugever bi ndungen
dokunent i erenf) Fenster-, Tir- und Fassadenel emente nach Aufnmaf, Arbeitsauftrag und

techni scher Zeichnung herstelleng)Material, insbesondere G as und Beschl &ge, nach Art,
Menge und Zeit punkt bereitstell enh)Vornmontage der Fenster-, Tir- und Fassadenel emente

dur chf Ghreni ) Fenster-, Tir- und Fassadenel enente wer kst of fgerecht nontieren und
denontierenj)Vorschriften zur Lagerung und zum Transport anwendenk)Zusatz- und Hil fsstoffe,
i nsbesondere d as, Fullungen, Paneele, Kleb- und Dichtstoffe und Dadnmmaterialien, den

Ei nsat zgebi et en zuordnen und anwenden 20

I )SchlieRverfahren unterschei den, Schliellsystene ei nbauenm) Si cher hei t sbeschl age

unt erschi edl i cher Sicherheitsstufen auswahl en und ei nbauenn) Ver gl asungen unt er

Ber icksi chtigung des Larm, Einbruch- und Warneschut zes auswahl en und

nonti ereno)denontierte Fenster-, Tur- und Fassadenel enente dem Recycling

zuf Ghr enp) ver f ahr ensbezogene Ber echnungen dur chf Ghren

2 Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Autonatisi erungstechni k(8 4 Absatz 2
Abschnitt H Nunmmer 2) a)Produktionsanlagen mthilfe von Prozessleittechni k- Konponent en

bedi enenb) Mess- und Regel ungsei nri cht ungen nach Vorgaben uberprifen und einstell enc)Systene
nach Vorschrift wartend)Auf bau und W rkungswei se von Autonmati si erungssystenen unterschei den
und Systeme bedi enene) Fehl er und St o6rungen i m Produkti onsabl auf ei ngrenzen; MaRBnahnmen zu

i hrer Behebung ergreifen und dokumentieren 10

3 Be- und Nachbearbeiten von Fenster-, Tir- und Fassadenel ementen(8 4 Absatz 2 Abschnitt H
Nunmrer 3) a) Koppl ungen unt erschei den und herstel | enb) Zusat zel enment e, i nsbesondere

Rol | | aden, ei nbauenc)manuel | e und maschi nel l e Verfahren zum spanl osen und spanenden Trennen
und Bear bei t en anwendend) Ver f ahren zum Unf or nen anwendene) Gber fl d&chen und Kanten schitzen
14

4 Anwenden von Priufverfahren(8 4 Absatz 2 Abschnitt H Nunmer 4)

a) Mat eri al ei ngangskontrol | en durchfdhren und dokumenti erenb) Prifverfahren, insbesondere
Ecken- und Funkti onsprufungen, durchfihren und Ergebni sse

beurtei | enc) Nachbehandl ungsnigl i chkeiten von Oberfl &chen anwenden 8

Abschnitt I: Gemeinsame integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Lfd. Nr. Teil desAusbil dungsberufsbildes Zu vernittel ndeFertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwertein Wchen

1. bis 18.Mnat 19. bis 36. Monat

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht(8 4 Absatz 2 Abschnitt | Nunmmer 1) a)Bedeutung des
Ausbi | dungsvertrages, insbesondere Abschluss, Dauer und Beendi gung, erkl arenb)gegenseitige
Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag nennenc) Migli chkei ten der beruflichen
Fort bi |l dung nennend)wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Besti mrungen
der fur den ausbil denden Betrieb geltenden Tarifvertréage nennen

2 Aufbau und Organisation des Ausbil dungsbetriebes(8 4 Absatz 2 Abschnitt | Nummer 2)

a) Auf bau und Auf gaben des ausbil denden Betriebes erl aut ernb) G undf unkti onen des
ausbi | denden Betriebes wi e Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwal tung

er kl &arenc) Bezi ehung des ausbil denden Betriebes und seiner Beschéaftigten zu

W rtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und Gewer kschaften nennend) Grundl agen

Auf gaben und Arbeitswei sen der betriebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen
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Organe des ausbil denden Betri ebes beschrei ben

3 Sicherheit und CGesundheitsschutz bei der Arbeit(8 4 Absatz 2 Abschnitt | Nummer 3)

a) Gef &hrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zur
Ver nei dung von Gef ahrdungen er grei f enb) ber uf sbezogene Arbeitsschutz- und

Unf al | ver hiit ungsvor schri ften anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unfallen beschrei ben sow e
erste MaRBnahmen einl ei tend)Besti mungen und Si cherheitsregeln beim Arbeiten an el ektri schen
Anl agen, Ceraten und Betriebsnmttel n beachtene)Vorschriften des vorbeugenden Brandschut zes
anwenden; Verhal t enswei sen bei Branden beschrei ben und MalRnahnen zur Brandbekanpfung

ergrei fen wahrendder gesantenAusbil dungzu vermtteln

4 Umwel tschutz(8 4 Absatz 2 Abschnitt | Nummrer 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter

Umnel t bel ast ungen im beruflichen Ei nwirkungsbereich beitragen, insbesondere a)nbgliche
Umnel t bel ast ungen durch den Ausbi | dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umel t schutz an

Bei spi el en erkl arenb) fir den Ausbil dungsbetri eb geltende Regel ungen des Umwel t schut zes
anwendenc) Mgl i chkeiten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energie- und

Mat eri al ver wendung nut zend) Abf &l I e vernei den; Stoffe und Materialien einer umwel t schonenden
Ent sor gung zuf Ghren

5 Durchfihren von qualitéatssi chernden MaBnahnmen(8& 4 Absatz 2 Abschnitt | Nummer 5)

a) Ei nsat zf &hi gkeit von Prifmtteln feststellen, Priufverfahren und Priufmttel anwenden,

Er gebni sse auswerten und dokumenti erenb) Pr if prot okol | e und betriebliche Prifvorschriften
anwendenc) Nor ren und Systene des Qualitatsmanagenents unterschei dend) Qual itatssicherung im
Produkti onsprozess sowi e in vor- und nachgeschal teten Berei chen beachten 4

e)betriebliche Qualitatssicherungssystene i m Arbeitsberei ch anwenden und Ursachen von

Qual i t & sméngel n systemati sch suchen, beseitigen und dokunentierenf)Prufverfahren und
Prifmttel auswahlen, Prifverfahren und Prifmttel anwenden, Ergebni sse bewerten und
dokunent i ereng) zur kontinui erlichen Verbesserung und Optim erung der Qualitat

bei tragenh)statistische Verfahren zur Qualitéatssicherung anwenden 6

6 Betriebliche und techni sche Komuni kati on, Datenschutz(8 4 Absatz 2 Abschnitt | Nunmer 6)
a) I nformati onsquel | en auswahl en, | nformati onen, auch aus englischsprachi gen techni schen

Unt erl agen, beschaffenb) Zei chnungsnor mung anwendenc)techni sche Teil -, G uppen- und
Zusanmenbauzei chnungen | esen sowi e Skizzen anfertigend) Ma3-, Form und Lagetol eranzen sow e
Qoer f| &chenzei chen zuordnen und beacht ene) St tickl i sten auswerten und erstellenf)techni sche
Unt erl agen auswerten und anwendeng) Dat en und Dokunente sichern und archivieren, Regel ungen
des Dat enschutzes anwenden 10

h) I nformati onen, auch aus englischsprachi gen techni schen Unterl agen, bewerteni) Gespréache
mt Kunden, Vorgesetzten und i m Team situationsgerecht und zielorientiert fuhren,
kulturelle Identitaten und Besonder heiten bericksi chtigenj)Sachverhalte darstellen,

Prot okol | e anfertigen, englische Fachbegriffe in der Komruni kati on anwenden 4

7 Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse(8 4 Absatz 2 Abschnitt
I Nummer 7) a)Art und Unfang von Auftrégen kl aren, Besonderheiten und Termine mt vor- und
nachgel agerten Berei chen absprechenb) Auf t ragsabwi ckl ungen unt er Bericksi chti gung

si cher hei t st echni scher, betriebswi rtschaftlicher und 6kol ogi scher Gesichtspunkte planen;

Pl anungsunt er| agen erstellenc) | nformati onen fir die Auftragsabw cklung beschaffen,
auswerten und nutzen; Auftragsabw cklung dokunenti erend) Arbeitsplatz unter Bericksichtigung
betrieblicher Vorgaben einrichtene)Abwei chungen vom Sol | - Arbei t sergebni s beurteil en,

I nformati onen fir den Arbeitsabl auf nutzenf) Arbeitsabl &ufe unter Bericksichtigung
funktional er, fertigungstechnischer, wirtschaftlicher und personeller Gesichtspunkte planen
und durchf ihren; Arbeitsergebni sse dokunentieren 6

g) Auf t ragsabwi ckl ungen unt er Berlcksichti gung sicherheitstechnischer,

betriebsw rtschaftlicher und 6kol ogi scher Gesichtspunkte festlegen sowie mt vor- und
nachgel agerten Berei chen absti mmenh) Tei | auftrage veranl assen, Ergebni sse
prufeni)Arbeitsschritte unter Bericksichtigung funktionaler und fertigungstechni scher

Gesi cht spunkte festl egen 4

Zitiervorschlag: Anlage KStoffVerfMAusbV 2012
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