nu:legal Anlage HZInstrmMAusbV

Anlage HZInstrmMAusbV — (zu 8 5 Abs. 1) Ausbildungsrahmenplan fir die
Berufsausbildung zum Handzuginstrumentenmacher/zur
Handzuginstrumentenmacherin

Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Handzuginstrumentenmacher/zur Handzuginstrumentenmacherin
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. 1 1997, S. 103 - 108)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung sel bst andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vernmitteln sind
Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Berufsbildung(8 4 Nr. 1) a)Bedeutung des Ausbil dungsvertrages, insbesondere Abschl ufi,
Dauer und Beendi gung, erkl &@renb)gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem

Ausbi | dungsvertrag nennenc) | nhal te der Ausbil dungsordnung und den betrieblichen

Ausbi | dungspl an er| aut er nd) Mbgl i chkei ten der beruflichen Fortbil dung nennen wahrend der
gesant en Ausbildung zu vernmitteln

2 Aufbau und Organisati on des Ausbil dungsbetriebes(8 4 Nr. 2) a)Aufbau und Aufgaben des
ausbi | denden Betri ebes erl aut ernb) G undfunkti onen des ausbil denden Betriebes, we

Beschaf fung, Fertigung, Absatz und Verwal tung, erklarenc)Bezi ehungen des ausbil denden
Betri ebes und sei ner Bel egschaft zu Wrtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und
Gewer kschaft en nennend) G undl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der

betri ebsverfassungsrechtlichen bzw. personal vertretungsrechtlichen O gane des ausbil denden
Betri ebes beschrei ben

3 Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz(8 4 Nr. 3) a)wesentliche Teile des

Arbei t svertrages nennenb)wesentliche Bestinmungen der fir den ausbil denden Betrieb

gel tenden Tarifvertrage nennenc) Auf gaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sow e der

zust &andi gen Ber uf sgenossenschaft und der Gewer beaufsicht erl &uternd)wesentliche

Besti nmungen der fir den ausbil denden Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze nennen

4 Arbeitssicherheit, Umeltschutz und rationelle Energi everwendung(8 4 Nr. 4)

a) ber uf sbezogene Vorschriften der Trager der gesetzlichen Unfallversicherung, insbesondere
Unf al | ver hiit ungsvorschriften, Richtlinien und Merkbl ater, beachten und anwendenb) Gef ahren
am Arbei tsplatz, insbesondere durch fehlerhaften Ungang mt Betriebs- und Hilfsmtteln,
erkennen und ber uf sbezogene Arbeitssicherheitsvorschriften bei den Arbeitsabl aufen
anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unféallen und Brénden, insbesondere in elektrischen Anl agen,
beschrei ben sowi e MaRnahnmen der Schadensm nderung und der Ersten Hilfe einleiten oder

ver anl assend) Gef ahren bei m Lagern, Verwenden und Beseitigen gefahrlicher Arbeitsstoffe,

i nsbesonder e Rei ni gungs-, LOsungs- und Schmiermttel, beachtene)Bestinmmungen Uber
gefahrliche Arbeitsstoffe und Unmweltschutz einhaltenf)fir den ausbil denden Betrieb geltende
wesent|iche Vorschriften tber den | nm ssions- und Gewdsserschutz sow e uber die Reinhaltung
der Luft nenneng)zur Vernei dung betriebsbedi ngter Umnel t bel astungen i m beruflichen

Ei nwi rkungsberei ch beitragen sowi e Miglichkeiten der rationellen und ummel t schonenden

Mat eri al ver wendung, insbesondere durch W ederverwendung und Entsorgung von Werk- und

Hi | fsstof fen, nutzenh)im Ausbil dungsbetri eb verwendete Energiearten nennen und

Mbgl i chkeiten rationell er Energi everwendung i m beruflichen Ei nw rkungs- und

Beobacht ungsberei ch anf Gihren

5 Pl anen und Vorbereiten des Arbeitsabl aufs sowie Kontrollieren und Bewerten des

Arbei t sergebni sses; Qualitatssicherung(8 4 Nr. 5) a)Arbeitsschritte unter Beachtung

nmindl i cher und schriftlicher Vorgaben absti men und festl egen sow e Arbeitsabl auf
sicherstel |l enb) Mat eri al bedarf abschatzen und bereitstellenc)Informationen fir Fertigung und
I nst andhal t ung beschaf f end) Arbei t spl atz an Werkbank oder Werkzeugmaschi ne einrichtene)durch
standi ges Kontrollieren und Bewerten des Arbeitsergebni sses i nshesondere Qualitéat sichern 4
6 Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen Unterlagen(8 4 Nr. 6) a)Skizzen und
Sticklisten anfertigen, |esen und anwendenb) Grundbegriffe der Normung anwenden 4

c) Tabel I en, Di agrame, Handbicher und Bedi enungshi nwei se | esen und anwendend) Zei chnungen

| esen und anwenden 4

e)spezielle Merkmal e von I nstrunmenten zei chnerisch darstellen 2

7 Bestinmen und Zuordnen von Instrunmenten(8 4 Nr. 7) a)lnstrunente mt durchschl agenden
Zungen, insbesondere nach nusikal i scher Funktion und Bauwei se, auswdhl en 2

b) I nstrunente mt durchschl agenden Zungen im Hinblick auf Konstruktionsmerkmal e der

Mechani k und Kl anger zeugung besti men 2

8 Anwenden von Leinmen und Kl ebern(8 4 Nr. 8) a)Leinme und Kl eber nach i hren Ei genschaften
und i hrem Verwendungszweck auswahl enb) Ei nzelteile zum Lei nen vorbereiten und verleinmen 3
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c) Kanten und Korpusse durch Lei men oder Kl eben verbi nden 4

9 Unt erschei den, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen(8 4 Nr. 9) a)Eisen- und
Ni chtei sennetal | e unt erschei den und dem Ver wendungszweck zuordnenb)Hol z und Hol zwer kst of f e
unt er schei den und dem Verwendungszweck zuordnenc) Pappe, Leder, Papier und Stoff nach den
Ei genschaften unterschei den und dem Verwendungszweck zuordnend)Hil fsstoffe nach den

Ei genschaften unterscheiden und dem Ver wendungszweck zuordnen 4

e) Kunst st of f e i m Handzugi nst rument enbau nach den Ei genschaften und dem Ver wendungszweck
auswahl en und produkt bezogen verarbeiten 2

10 Prifen, Messen und Kennzeichnen(8 4 Nr. 10) a)lLangen unter Beachtung von systemati schen
und zufélligen MeR3fehl ernbglichkeiten messenb)mt Wnkeln I ehren und mt Wnkel messern
messenc) Gber fl &chen durch Sichtprifen beurteil end)Bezugslinien, Bohrungsmtten und Unrisse
an Werksticken unter Bericksichtigung der Werkstoffeigenschaften und nachf ol gender
Bear bei t ung anzei chnene) Wer kst icke kennzei chnenf) ebene und gewdl bt e Fl dchen auf

For mgenaui gkeit prifen 4

11 Anfertigen und Instandhalten von Werkzeugen(8 4 Nr. 11) a) Spezi al wer kzeuge, insbesondere
durch Sagen, Feilen und Schleifen, herstellen und auf MaRgenaui gkeit

pr uf enb) Schni tt wer kzeuge scharfenc) Wr kzeuge, insbesondere Rei Bnadel, Korner und Bohrer, am
Schl ei f bl ock schéarfen 3

12 Trennen(8 4 Nr. 12) a)Hand- und Handhebel schere, insbesondere unter Berucksichtigung des
Wer kst of fes, der Bl echdi cke und des Kraftbedarfs, auswahl enb) Papier, Stoff, Pappe, Leder
Kunst| eder und Filz manuell und maschinell schneiden 3

c) Fei nbl eche mt Hand- und Handhebel scheren nach Anrif3 scheren 2

13 Ausrichten und Spannen von Werkzeugen und Werksticken(8 4 Nr. 13) a)Spannzeuge unter
Ber cksi chtigung der Gr6Be, der Form des Werkstoffs und der Bearbeitung von Werkst licken
auswahl en und befestigenb)Werksticke mt Spannzeugen, insbesondere unter Beachtung der

Wer kst Uickstabi litat und des Oberfl achenschut zes, ausrichten und spannen 3

c)Werkzeuge nmittel s Spannfutter oder Spannzange spannen und Mei RBel hal ter ausrichten 2

14 manuel | es und maschinel | es Bearbeiten von Metallen(8 4 Nr. 14) a)Wrkzeuge unter

Ber icksi chtigung der Verfahren und der Werksticke auswahl enb) Fl &chen und Fornen an

Wer kst icken aus Nichtei sen- und Ei sennetallen glatt, eben, winklig und parallel auf MR
feilenc)Bl eche, Rohre und Profile aus N chteisen-, Eisenmetallen und Kunststoffen nach
Anri 3 mit Handbigel sage trennend) |l nnen- und AulRengewi nde an Ni chtei sen- und Ei sennetal |l en
unter Anwendung der Kihl schm erstoffe mt Gew ndebohrern und Schnei dei sen
herstel | ene) Ei sen- und N chtei sennmetall e von Hand nach Schabl one

bi egenf) Betri ebsberei tschaft der Werkzeugmaschi ne herstellen 7

g) Bohrungen in Werksticken aus N chtei sen- und Ei sennetal | en auf MaBgenaui gkeit

rei benh) Wer kzeuge unter Bericksichtigung der Verfahren, der Werkstoffe und der

Schnei dengeonet ri e auswahl eni ) Maschi nenwerte an Werkzeugnaschi nen fir Bohr- und

Dr ehoperationen mt Hilfe von Tabellen und Di agramen bestinmmen und ei nstel | enk) Bohrungen
in Werksticken aus N chtei sen- und Ei sennetal |l en unter Beachtung der Kiuhlschm erstoffe an
Bohr maschi nen durch Rei ben herstell enl)Wrksticke aus Nichteisen- und Eisennetallen mt
unt erschi edl i chen Drehnei Bel n durch Quer-Pl an-Drehen und L&angs- Runddr ehen
herstel |l enm Ei sen- und Nichtei sennmetal | e maschi nell nach Zei chnung und Bi egef or nen

bi egenn) Federn w ckeln 5

0) Fl &chen an Werkst icken aus N chteisen- und Ei sennetal | en schaben 2

15 Fugen(8 4 Nr. 15) a)Bauteile mt Schrauben, Muttern und Sicherungsel ementen unter
Beacht ung der Rei henfol ge und des Anzugsdrehnmonents sowi e der Werkstof f paarung verbi nden
und sichern 3

b) Funktion, MR- und Lagetol eranzen gefigter Bauteile prufenc)Bauteil e auf

oer f| &chenbeschaf f enheit der Figefl dchen und Forntol eranz prifen, sowie in | 6tgerechter
Lage fixi erend)Lotwerkzeuge, Lote und FluBnmittel nach Eigenschaften und Verwendungszweck
auswahl ene) Bautei | e aus Ei sen- und Nichtei sennetal |l en wei chl 6ten 2

f)Bauteil e aus Ei sen- und N chteisennmetallen hartl éten 2

16 Auswahl en, Bestinmmen und Lagern von Hol zern und Hol zwerkstoffen(8 4 Nr. 16) a)Hol zer
nach Ei genschaften, Wrtschaftlichkeit und Verwendungszweck auswahl enb)Hol zer und

Hol zwer kst of fe stapel n und | agern 2

17 Be- und Verarbeiten von Hol z und Hol zwerkstoffen(8 4 Nr. 17) a)Fehler des Hol zes
erkennen und bei der Bearbeitung bericksichtigenb)natirliche und technische Hol zt rocknung
unt er schei den und bei der Verarbeitung der HoOl zer die Hol zf eucht e beacht enc)von Hol zst &uben
ausgehende Gef ahren beachten und MaBnahnen fir den Gesundheitsschutz ergreifend)Sage-,
Hobel -, Schleif-, Bohr-, Stemm, Raspel- und Feilarbeiten mt Handwer kzeugen

ausf Uhrene) Hol zver bi ndungen durch Nuten, Zinken und Dibeln herstellen 8

f)el ektrisch getriebene Maschi nen, insbesondere Kreisséage, Bohrmaschi ne, Schleifmaschine
und Hobel maschi ne, einrichten und unter Beachtung der Arbeitsschutzvorschriften

anwendeng) vorgefertigte Bauteile verleinen, verkitten und fornen 4

18 Warten und Pflegen von Betriebsmitteln(8 4 Nr. 18) a)Betriebsmittel, insbesondere
Maschi nen, warten und pfl egen 2
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b) Betriebsstoffe, insbesondere e, Kihl- und Schmierstoffe, nach Betriebsvorschriften
wechsel n oder auffillen 2

19 Verarbeiten von Zelluloid(8 4 Nr. 19) a)Zelluloid mt Losungsmttel weich nmachen und
unter Beachtung der von ihnen ausgehenden Gef ahren bearbeitenb)Zellul oid nach Schabl one
zuschnei denc) Gehause von Handzugi nstrunenten mt Zellul oid Uberzi ehend) Gehduse

ebenschnei den, verputzen, schleifen und schwabbeln 4

20 Behandel n von Ovberfl dchen(8 4 Nr. 20) a)waBnahmen fir den Arbeits-, Gesundheits- und
Umnel t schut z, i nsbesondere zur Vernei dung von Em ssionen und Abfall, nach Betri ebsanwei sung
ergrei fenb) Beschi chtungsnmaterialien sowi e Auftrags- und Beschi chtungstechni ken bei Teilen
und Er zeugni ssen, insbesondere zur Verwendung in |Innenrdumen, auswahlen sow e nach
Ver ar bei t ungsvor schri ften anwendenc) Ei genschaften und Reaktionen von Ldsungsmitteln, Harzen
und Far bst of f en beacht end) Ober fl achen behandel n, i nsbesondere durch Schleifen, Beizen,
Mattieren, Lackieren und Polieren 4

21 Be- und Verarbeiten von Leder, Pappe, Stoff und Kunstleder zu Balgen(§8 4 Nr. 21)

a) er kst of fe zuschnei den, stanzen und zu Bal gteil en plissierenb)Bal gteil e aufspannen,

kl eben und abdi cht enc) Eckenschoner anbringen, pressen und anrei Bend)Bal gstreifen

auf kl ebene) Bal gr ahmen auf kl ebenf) Bal g auf Luftdichtheit prifen 3

22 Montieren von BaRnechani k und Schal tgruppen(8 4 Nr. 22) a)Bauteile der Balnechanik

auf ni eten, Sattel einféadeln sow e Wal zen und Akkordschi eber ei nl egenb) BalBrmechani k ei nbauen
und justieren 4

c)Bauteil e aufnieten, Schieber nontieren sowi e Schal tgruppe auf Dichtheit

pr uf end) Schal t gruppe ei nbauen und abdi chten 3

23 Montieren und Einbauen der Kl aviatur(8 4 Nr. 23) a)Klaviatur nontieren und

ei nbauenb) Venti | kl appen untersetzen und justieren 4

24 Einbauen der Stimplatten(8 4 Nr. 24) a)Stimplatten unter Bericksichtigung von Material
und Herstellungsart bearbeitenb)Sti mezungen auf Stinmmplatten aufnietenc)Stimplatten
vorstinmmend) Sti mpl atten ventilieren und auf dem Stinmstock ei nwachsen 4

e)Stimmstock in Diskant und Balteil einbauen 3

25 Stimen von Instrunmenten(8 4 Nr. 25) a)Gundtdne durch Feilen und Schaben nach Gehodr und
mt Hilfsnmitteln stimen 8

b) Tremol o durch Feilen und Schaben stimen 12

26 Endnontage(8 4 Nr. 26) a)Diskant, Balg und Balteil bereitstellen und nontierenb) Verdeck
anpassen und nontieren 6

27 Endkontrolle(8 4 Nr. 27) a)lnstrunent auf Funktion kontrollierenb)nusikalische und

opti sche Kontrolle durchfihren 6

28 Reparieren von Handzugi nstrunmenten(8 4 Nr. 28) a)Mdelle und Bauwei sen erkennen und bei
der Reparatur bericksichtigenb) Fehl eranal yse durchfihrenc)i m Gesprach mt dem Kunden Mingel
erfassen, beurteilen und dokunentierend) Reparaturunfang festl egene)l nstrunent

denonti erenf) Def ekt e beseitigeng) | nstrunent zusanmmenbauen und prufen 8

Zitiervorschlag: Anlage HZInstrmMAusbV
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