nu:legal Anlage GMAusbV

Anlage GMAusbV — (zu 8§ 3 Absatz 1) Ausbildungsrahmenplan fur die
Berufsausbildung zum GielRereimechaniker und zur GielRereimechanikerin

GielRereimechanikerausbildungsverordnung
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2015, 1138 - 1146)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vernittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Féahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wbchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

12314

1 Herstellen von Bauteilen und Baugruppen (8 4 Absatz 2 Nunmer 1) a)Betriebsbereitschaft
von \Werkzeugmaschi nen einschliellich der Wrkzeuge sicherstell enb)Wrkzeuge und Spannzeuge
auswahl en und Werksticke ausrichten und spannenc) Wer kst ticke durch manuel |l e und nmaschinell e
Fertigungsverfahren sowi e durch Trennen und Unformen herstell end)Bauteile durch U formen
herstel | ene)Bauteile, auch aus unterschiedlichen Wrkstoffen, zu Baugruppen fugen 16

2 Sicherstellen der Betriebsfahigkeit von gieRereitechni schen Systemen (§ 4 Absatz 2 Nunmer
2) a)Schutz- und Sicherheitseinrichtungen auf Funktionsfahi gkeit prifen und |nstandsetzen
und | nstandset zung veranl assenb) Syst eme nach Wartungs- und | nspektionslisten, insbesondere
unter Berucksichtigung der Prifwerte, der Betriebs- und Hlfsstoffe sow e der

War t ungshéufi gkeit, warten und Wartung veranl assen 4

c) Schrel zaggr egat e, TransportgefaRe und Vergi eRei nri cht ungen ausbesser nd) Syst ene

i nspi zi eren und Verschlei Bteile i mRahmen der vorbeugenden | nstandhal tung austauschen und
Aust ausch veranl assen 6

3 Handhaben von Fornstoffen fir Fornen und Kerne (8 4 Absatz 2 Nummer 3) a)Forngrundstoffe,
For st of f bi ndemi ttel, Fornstoffzusatzstoffe und Fornstof f Gber zugsst of fe
beurteil enb) Fornstoffe fir Fornmen und Kerne hinsichtlich i hrer Ei genschaften und
Zusarmmenset zungen, ihres wirtschaftlichen Einsatzes sow e des Arbeits- und Umel t schut zes
beurteil enc) Fornst of fe manuel | aufbereiten 4

d) Ei genschaften der Fornstoffe und Fornstof f Uberziige nutzene) Mgl i chkeiten der
Beei nfl ussung von Fornst of f ei genschaften nutzen 6

4 Anschl agen, Sichern und Transportieren (8 4 Absatz 2 Nummer 4) a)Transport-,
Anschl agm ttel und Hebezeuge auswdhl en, deren Betriebssicherheit beurteilen und unter

Ber ticksi chti gung der einschl agi gen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz

ver anl assenb) Schut zgi tter und Absperrungen sowi e Montage- und Transporthilfen auf- und
abbauenc) handbedi ent e Hebezeuge, insbesondere Seil- und Kettenzige, handhabend) Tr ansport gut
vorbereiten und fir Transport sicherne)Transport mt Flurfdrderzeugen

dur chf Ghrenf) Transport gut absetzen, |agern und sichern 2

5 Bedi enen und Uberwachen von gi eRereitechni schen Produktionsanl agen (§ 4 Absatz 2 Nummer
5) a) Produktionsabl auf Uberwachenb) Stofffluss bei der Erzeugung von Produkten verfol gen und
Dat en erfassen, abrufen und zur Verarbeitung ei ngebenc) St érungen feststellen, U sachen im
Produkti onsabl auf und Material fl uss eingrenzen und MaBnahmen zur Beseitigung der

St 6rungsur sachen einleiten 8

6 Anwenden von Fornverfahren (8 4 Absatz 2 Nummer 6) a)Fornmverfahren nach techni schen und
wi rtschaftlichen Aspekten unterschei denb) Werkzeuge, Hilfs- und Arbeitsmttel zum
Herstel |l en, Ausbessern und Zurichten von Fornmen und Kernen auswihl en und
bereitstell enc) Formunter Einsatz eines Handnodel s herstellen und zum G eBen vorbereiten
10

d) Er gebni sse von Sinul ati onst echni ken ber licksi chti gene) Her st el | ungsprozesse und Ergebni sse
von Rapi d Prototyping bericksichtigen 4

7 Entformen und Nachbehandel n von Gusssticken (8 4 Absatz 2 Nunmmer 7) a)Qusssticke
entfornen und ent ker nenb) Gussst icke sichtprifen und beurteilen 3

c)Kreislaufmaterial von Hand, mit Vorrichtungen und Maschi nen abtrennend) Gussstiicke von
Hand, mt Vorrichtungen und Maschi nen putzene) Oberfl achenfehl er erkennen und Ursachen
feststell enf)Cberfl a&chen behandeln 8

8 Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen (8§ 4 Absatz 2 Nummer 8) a)Ei genschaften von

Wer kst of fen und Ver &nderungen der Werkstoffe beurteilen und Werkstoffe nach ihrer

Ver wendung auswahl en und handhabenb) Hi | fsstof fe i hrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen
und entsorgen 4

c) Ei sengusswer kst of fe und N chtei sennmetal | gusswerkstoffe hinsichtlich ihrer Herstellung und
Ver ar bei t ung unt erschei dend) Ei nfl uss von Begleit- und Legi erungsel ementen be

Ei sengusswer kst of fen und N cht ei sennet al | gusswer kst of f en beurteil ene)chem sche Prozesse in
den Produktionsverfahren, insbesondere Oxidations- und Reduktionsvorgange,
beurteil enf) Sauren, Laugen, Emul sionen, Salze und deren Lésungen unter Beachtung des
Arbeits- und Umel tschutzes ei nsetzeng)gas-, danpf- und staubfdrm ge Enmi ssionen
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feststellen, ihre Wrkung beurteilen und MaBnahnen zur Reduzierung einleiten 6

9 Schnel zen und Warmhalten (8§ 4 Absatz 2 Nummer 9) a)Verfahren und Anl agen zum Schnel zen
und Warmhal ten von Ei sengussl egi erungen und Ni cht ei sennet al | gussl egi erungen hinsichtlich

i hres Ei nsatzes unterschei denb)di e fir das Schnel zen, Warmhal ten, Transportieren und

Unf il l en von Werkstoffen erforderlichen SchutzmaRnahmen dur chf Ghrenc) Ei nsat z- und

Hi | fsstoffe lagern und transportierend)Feuerfeststoffe und Zustell ung

si cht prifene) Ei nsat zstoffe gattieren und schnel zenf) Qualitat der Schmel ze prif eng) Schnel ze
abkrammen, unfdllen und warnmhalten 8

10 GeRBen (8§ 4 Absatz 2 Nunmer 10) a) G efllgef alRe und Forderei nrichtungen fir schrel zfl lGssi ge
Massen unt erschei den und auswahl enb) Schut zmaBnahmen fir Transport- und G elRvorgang

dur chf Ghrenc) G eRBver f ahren unt er schei den und auswahl en und G elRvor gang dur chf ihren und
Uberwachen 12

11 Anwenden von Steuerungs- und Regeltechnik (8 4 Absatz 2 Numer 11) a)ei nschl &gi ge

Si cher hei tsvorschriften Uber das Arbeiten an steuerungstechni schen Anl agen

beacht enb) st euer ungst echni sche Unterl agen, insbesondere Schalt- und Funkti onspl &ne,
auswer t enc) pneumat i sche St euerungst echni k anwenden 8

d) St euerungs- und Regel techni k i n Produktionsanl agen unterscheiden 3

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Handhaben von Fornstoffen fur Fornmen und Kerne (8 4 Absatz 2 Nummer 3) a)Form und

Hi | fsstoffe zur Herstellung und fir den Einsatz von Fornen und Kernen auswdhl en und fir den
Fertigungsprozess bereitstell enb)Fornstoffe aufbereiten und regenerierenc)Fornstof f Uberzlge
auf bereiten und ei nsetzen 6

2 Anwenden von Fornverfahren (8 4 Absatz 2 Nunmmer 6) a)Fornmen und Kerne herstellen,

ent sprechend i hrer Kennzei chnung einsetzen und zum G el3en vorbereitenb)verl orene Mdelle

ei nfornmen und Formen zum G el3en vorbereitenc)Anschnitt-, Einguss-, Speiser-, Kuhlungs-,

I sol ati ons- und Entl Uf tungssystene unter Berucksichtigung von Stronmung und Erstarrung
auswahl en und anl egend) Model | ei nri cht ungen ent sprechend i hrem Auf bau und i hrer

Kennzei chnung pl anen und verwenden 10

3 GelRen (8 4 Absatz 2 Nunmer 10) a)Schnel ze transportieren und zum G el3en

vor berei t enb) G eRBver f ahren auswéhl enc) G eRvorgang steuern, regeln, beurteilen und
optimeren 5

4 Entformen und Nachbehandel n von Gussstucken (8§ 4 Absatz 2 Nummer 7) a)Abkihl zeit

besti nrenb) Ver f ahren zum Ent f or men und Ent ker nen auswéhl enc) Vorri cht ungen und Maschi nen zum
Trennen vom Krei sl auf materi al auswdhlen 5

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vernittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Handhaben von Fornstoffen fir Formen und Kerne (8§ 4 Absatz 2 Nummer 3) a)prozessbezogene
Form und Hilfsstoffe zur Herstellung und fir den Einsatz von Fornen dosieren und fir den
Fertigungsprozess bereitstell enb)Fornstoffe maschinell aufbereiten 4

2 Anwenden von Fornverfahren (8 4 Absatz 2 Nummer 6) a)Formen maschinell herstellen, Kerne
ent sprechend i hrer Kennzei chnung ei nsetzen und Fornen zum G ef3en vorbereitenb)Anschnitt-,
Ei nguss-, Speiser-, Kihlungs-, Isolations- und Entl (ftungssystene unter Berilicksichtigung
von Stroémung und Erstarrung auswdhl en und anl egen 5

3 Bedi enen und Uberwachen von gi eRereitechni schen Produktionsanl agen (§ 4 Absatz 2 Nummer
5) a)Model | ei nrichtungen entsprechend i hrem Auf bau und i hrer Kennzei chnung ei npl anen und

r st enb) For manl agen ei nri chten und anfahren und Funktionen progranmmgest iitzt steuern und
Uber pr 0f enc) Fehl er an nechani schen, hydraul i schen, pneumatischen und el ektri schen

Baugr uppen ei ngrenzen 5

4 Gelen (8 4 Absatz 2 Nunmmer 10) a)Schnel ze transportieren und zum G el3en

vor berei t enb) G eBvorgang steuern, regeln, beurteilen und optimeren 5

5 Anwenden von Steuerungs-und Regeltechnik (8§ 4 Absatz 2 Nunmer 11) a)Messanor dnungen
produkti onsabh&angi ger physikal i scher G 6Ren auswéhl en und anwendenb) Messwerte unter

Beacht ung der Messbereiche und Fehl ermigl i chkeiten abl esen und beurteil enc)Schalt- und
Funkti onspl d&ne von Systenen anwendend) el ekt rot echni sche und fl ui di sche Konponent en

auf bauene) mit Kl ei nspannung betri ebene Konponenten installieren und prifenf)Zylinder und
Ventil e ei nbaueng) Rohr- und Schl auchl ei tungen verl egen, verbinden und auf Dichtheit

pr if enh) Mani pul at oren und Roboter hinsichtlich ihres Einsatzes unterscheiden und einsetzen
7
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Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Bedi enen und Uberwachen von gi eRereitechni schen Produktionsanl agen (§ 4 Absatz 2 Nummer
5) a)prozessbezogene Hilfsstoffe fir den Einsatz von Dauerfornen auswahl en und fir den
Fertigungsprozess bereitstell enb)Dauerfornen entsprechend ihrer Kennzeichnung rusten, zum
G elRen vorbereiten und Kerne nach ihrer Kennzei chnung ei nl egenc) Anl agen ei nrichten und
anf ahren und Funktionen progranmngest (it zt steuern und Uber pr if end) MaBnahnen zur Reguli erung
des Warnehaushal t s dur chf ihrene) Fehl er an nechani schen, hydraul i schen, pneumati schen und
el ektri schen Baugruppen eingrenzen 10

2 GelRBen (8 4 Absatz 2 Nunmer 10) a)Schnel ze zum G ellen vorbereitenb) G elBvorgang steuern
regeln, beurteilen und optimeren 6

3 Anwenden von Steuerungs- und Regeltechnik (8§ 4 Absatz 2 Nummer 11) a)Messanordnungen
produkt i onsabhéangi ger physikal i scher G 6RRen auswéhl en und anwendenb) Messwerte unter

Beacht ung der Messberei che und Fehl er ngl i chkeiten abl esen und beurteil enc)Schalt- und
Funkti onspl d&ne von Systenen anwendend) el ekt rot echni sche und fl ui di sche Konponent en

auf bauene) mit Kl ei nspannung betri ebene Konponenten installieren und prifenf)zZylinder und
Ventil e ei nbaueng) Rohr- und Schl auchl ei tungen verl egen, verbinden und auf Dichtheit

pr tf enh) Mani pul at oren und Roboter hinsichtlich ihres Ei nsatzes unterschei den und ei nsetzen
10

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Anwenden von Fornverfahren (8 4 Absatz 2 Nunmmer 6) a)prozessbezogene Hilfsstoffe fur die
Wachsnodel | erstel l ung und den Traubenauf bau auswahl en sowi e Ei nsatzstoffe fir den Aufbau
von Keram kschal en auswéhl en und fir den Fertigungsprozess bereitstell enb)Wchsnodel |l e

ent sprechend i hrem Auf bau und i hrer Kennzei chnung pl anen, herstellen und

ver wendenc) Anschni tt-, Einguss-, Speiser- und Entl iftungssystene unter Bericksichtigung von
Stromung und Erstarrung auswdhl en und anl egend) Wachst r auben auf bauen, Keram kf or men
herstell en, sowi e Formen zum G ef3en vorbereiten 10

2 Bedi enen und Uberwachen von gi eRereitechni schen Produktionsanl agen (§ 4 Absatz 2 Nunmer
5) a)Anl agen einrichten und anfahren und Funkti onen uUber prif enb) Fehl er an nechani schen
hydraul i schen und el ekt ri schen Baugruppen ei ngrenzen 5

3 GelRen (8 4 Absatz 2 Nunmer 10) a)Schnel ze transportieren und zum G el3en

vor berei t enb) G eBvorgang steuern, regeln, beurteilen und optimeren 6

4 Anwenden von Steuerungs-und Regeltechnik (8 4 Absatz 2 Nummer 11) a)Schalt- und

Funkti onspl d&ne von Systenen anwendenb) el ekt rot echni sche und fl ui di sche Konponent en

auf bauenc) mt Kl ei nspannung betri ebene Konponenten installieren und prifend)Zylinder und
Venti |l e ei nbauene) Rohr- und Schl auchl ei tungen verl egen, verbinden und auf Dichtheit prufen
5

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Sicherstellen der Betriebsfahigkeit von gielereitechni schen Systenen (8§ 4 Absatz 2 Nunmer
2) a)Schnel zaggregate, TransportgefaRe und Vergi eeinrichtungen mt Feuerfeststoffen

zust el | enb) Fehl er an nechani schen und el ektri schen Baugruppen eingrenzen 6

2 Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen (§ 4 Absatz 2 Nummer 8) a)Einfluss von Begleit- und
Legi erungsel enenten bei Ei sengusswer kst of fen und Ni chtei sennetal | gusswer kst of fen steuern
und opti m erenb)chem sche Prozesse in den Produktionsverfahren, insbesondere Oxidations-
und Redukti onsvorgange, steuern und optimeren 7

3 Schnel zen und Warnhalten (8§ 4 Absatz 2 Nummer 9) a)Verfahren und Anl agen zum Schrel zen
und Warnmhal ten von Ei sengussl egi erungen und Ni cht ei sennet al | gussl egi er ungen
anwendenb) Feuer f est stof fe und Zustel lung prifen und beurteil enc)Ei nsatzstoffe beurteilen
und auswaéhl end) Schrrel zanl agen einrichten und anfahren und Funktionen uber pr if ene) Schnel ze
transportierenf)Schnel zebehandl ung und Schrel zer ei ni gung dur chf ihren und Korrekturen der
Schrel ze einleiten 8

4 Anwenden von Steuerungs-und Regeltechnik (8 4 Absatz 2 Numer 11) a)Regel ei nrichtungen
unt er schei denb) Anl agen zum Uber wachen, Steuern und Regel n der Schnel zprozesse

handhabenc) Messrei hen und Kennlinien darstellen und auswerten 5

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im
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1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Handhaben von Fornstoffen fur Fornmen und Kerne (8 4 Absatz 2 Nunmmer 3) a)Form und

Hi | fsstoffe zur Herstellung und fir den Einsatz von Kernen dosieren und fir den
Fertigungsprozess bereitstell enb)Fornstof fe aufbereitenc)Fornstof fiberzige aufbereiten 5
2 Anwenden von Fornverfahren (8 4 Absatz 2 Nummer 6) a)Verfahren zur Kernherstellung
auswahl enb) Ker nkasten hinsichtlich der Fertigungsverfahren und der Kennzei chnung

ausl egenc) Tei | ung, Aufbau, Ei nschusso6ffnung und Entl Gf t ungsdiisen unter Bericksi chtigung der
Ker nkontur und der Stroénmung auswahl en und anl egend) Ker nar m erungen, Kihl ei sen und
Kernent | Uf t ungsver f ahren ei nset zene) Ker nnachbehandl ung dur chf ihren und M ndest| agerzeit
ber ticksi chti genf) Ker nmont agever f ahr en auswéahl en und anwendeng) For nst of f iiber ziige auswahl en
und ei nset zenh) Trocknungsver f ahren auswéhl en und ei nsetzen 8

3 Bedi enen und Uberwachen von gi eRereitechni schen Produktionsanl agen (§ 4 Absatz 2 Nummer
5) a)Kernkéasten risten und zur Produktion vorbereitenb)Kernschi eBmaschi nen einrichten und
anf ahren und Funkti onen progranmgest it zt steuern und pruf enc)Parameter zum Ful | en,

Entl Gften und Ausharten festlegen und Uberwachend) Rei ni gungs- und Trennm ttel zykl en

festl egen und ei nhal tene) Fehl er an mechani schen, hydraul i schen, pneunati schen und

el ektri schen Baugruppen ei ngrenzen 6

4 Anwenden von Steuerungs-und Regeltechnik (8 4 Absatz 2 Nummer 11) a)Schalt- und

Funkti onspl d&ne von Systenen anwendenb) el ekt rot echni sche und fl ui di sche Konponent en

auf bauenc) mit Kl ei nspannung betri ebene Konponenten installieren und prifend)Zylinder und
Ventil e ei nbauene) Rohr- und Schl auchl ei tungen verl egen, verbinden und auf Dichtheit

pr Uf enf) Mani pul at oren und Roboter hinsichtlich ihres Einsatzes unterschei den und einsetzen
7

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht (8 4 Absatz 3 Nummer 1) a)Bedeutung des

Ausbi | dungsvertrages, insbesondere Abschluss, Dauer und Beendi gung, erkl arenb)gegenseitige
Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag nennenc) Migli chkeiten der beruflichen
Fort bi | dung nennen

d)wesentliche Teil e des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Besti mungen der fir den
Ausbi | dungsbetrieb geltenden Tarifvertrage nennen

2 Auf bau und Organisation des Ausbil dungsbetriebes (8§ 4 Absatz 3 Nummer 2) a)Aufbau und
Auf gaben des Ausbi |l dungsbetri ebes erl &ut er nb) G undf unkti onen des Ausbi | dungsbetriebes wie
Beschaf fung, Fertigung, Absatz und Verwal tung erkl & enc)Bezi ehungen des

Ausbi | dungsbetri ebes und sei ner Bel egschaft zu Wrtschaftsorgani sati onen

Ber uf svertretungen und Gewer kschaften nennend) G undl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betri ebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen Organe des Ausbil dungsbetri ebes
beschr ei ben wahrend der gesanten Ausbil dung

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Absatz 3 Nummer 3) a)Gef dhrdung von
Si cherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zur Vernei dung der
Gef ahrdung er grei f enb) ber uf sbezogene Arbeitsschutz- und Unfall verhitungsvorschriften
anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unfallen beschrei ben sowi e erste MalRnahnen

einl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden sow e Verhal t enswei sen be
Brdnden beschrei ben und MaRnahmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umel tschutz (8 4 Absatz 3 Nummer 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter Umwel t bel ast ungen
i m beruflichen Ei nw rkungsbereich beitragen, insbesondere a)nibgliche Umel t bel ast ungen
durch den Ausbi | dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Ummel t schut z an Bei spi el en

erkl arenb) fir den Ausbil dungsbetri eb geltende Regel ungen des Umwel t schut zes
anwendenc) Mgl i chkeiten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energi e- und

Mat eri al ver wendung nut zend) Abfal I e vernei den und Stoffe und Materialien einer
umrel t schonenden Ent sorgung zuf Ghren

5 Durchfidhren von betrieblicher und techni scher Komuni kation (8 4 Absatz 3 Nummer 5)

a) I nf or mati onsquel | en auswéhl en und | nformati onen beschaffen und bewertenb)techni sche

Zei chnungen und St icklisten auswerten und anwenden sow e Ski zzen anferti genc)Dokunent e
sowi e technische Unterlagen und berufsbezogene Vorschriften zusamenstel | en, erganzen,
auswerten und anwendend)techni sche Systeme oder Produkte Ubergeben und erl &tern und
Abnahneprot okol l e erstellen 5

e) D agramme, insbesondere Zustandsdi agrame fir Zwei st of f systene, auswertenf)Daten und
Dokunent e unter Bericksichtigung des Datenschutzes pflegen, sichern und

archi vi ereng) Gespréache mt Mtarbeitern und Mtarbeiterinnen aus vor- und nachgel agerten
Berei chen, mt Vorgesetzten und im Team situationsgerecht und zielorientiert fuhren

h) Sachverhal te darstellen, Protokolle anfertigen und englische Fachbegriffe in der
Konmuni kat i on anwendeni ) | nf or mati onen auch aus engli schsprachi gen techni schen Unterl agen
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und Dat ei en entnehnmen und verwendenj ) Teanbespr echungen organi si eren und noderieren und

Er gebni sse dokumentieren und prasentierenk)Konflikte erkennen und zu Konfliktl dsungen
beitragen 7

6 Planen und Organisieren der Arbeit (8 4 Absatz 3 Nunmer 6) a)Arbeitsabl aufe unter

Beacht ung technol ogi scher, wirtschaftlicher, betrieblicher und term nlicher Vorgaben auch

i m Team pl anen und organi si erenb) Arbei tspl atz unter Bericksichtigung betrieblicher Vorgaben
ei nri chtenc) Werkzeuge und Material i en auswdhl en, term ngerecht anfordern, priufen,
transportieren und bereitstellend)lnstrumente zur Auftragsabw cklung sow e der

Term nver f ol gung anwenden 5

e)betriebswirtschaftlich rel evante Daten erfassen und bewertenf)Ldsungsvarianten prifen,
darstellen und ihre Wrtschaftlichkeit vergleicheng)i meigenen Arbeitsbereich zur

konti nui erlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen beitragenh)ei gene Qualifikationsdefizite
feststellen und Qualifizierungsnmiglichkeiten nutzeni)lLerntechni ken anwendenj) Prozesse,

Arbei t sergebni sse, Leistungen und Verbrauch kontrollieren, beurteilen und

dokurent i er enk) Auf gaben i m Team pl anen und dur chf hren 10

7 Durchfihren von qualitéatssi chernden MaBnahmen (8 4 Absatz 3 Nummer 7) a)Arbeitsmttel auf
Ver schl ei B und Beschadi gung prif en und MaBnahmen einl ei t enb) Prif verfahren und Prifmttel
auswahl en und anwenden, Einsatzfahigkeit von Priafmtteln feststellen und Prifpl @&he und
betriebliche Prifvorschriften anwendenc)betriebliche Qualitatssicherungssystene i meigenen
Ar bei t sberei ch anwenden 5

d) Ursachen von Qualitatsnmiangel n systemati sch suchen und besei ti gene) Arbei t sergebni sse und
Prozesse bewerten sowi e zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im

Bet ri ebsabl auf beitragenf)prozessbegl ei tende Prufverfahren fur Werk- und Hilfsstoffe
auswahl en, durchfihren und Ergebni sse beurteilen sowi e Mallnahnen ei nl ei t eng) Gussf ehl er
erkennen und hinsichtlich ihrer U sachen beurteilen und zu ihrer Verneidung

bei t ragenh) St 6rungen feststell en, MaBnahnen veranl assen und Ausw r kungen auf vor- und
nachgel agerte Berei che beachten 12

Zitiervorschlag: Anlage GMAusbV

Quelle: Bundesamt fur Justiz, abgerufen 02.07.2026
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