nu:legal Anlage FintMechAusbV

Anlage FintMechAusbV — (zu 8§ 3) Ausbildungsrahmenplan fur die
Berufsausbildung zum Fahrzeuginterieur-Mechaniker und zur
Fahrzeuginterieur-Mechanikerin

Fahrzeuginterieur-Mechaniker-Ausbildungsverordnung
Stand: 01.08.2021 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2020, 2171 - 2177)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 36. Mnat

1234

1 Anwenden und Erstellen von technischen Unterlagen (8 4 Absatz 2 Nummer 1) a)Arten, Aufbau
und Funktionen von Fahrzeugi nterieur unterschei denb)Funkti onsmafle von Bauteilen ernmitteln
und Grundsatze der nmfR3gerechten und ergonom schen Gestal tung anwendenc) Nor men, insbesondere
Zei chnungs- und Materi al normen, anwendend) Ski zzen, Schabl onen und Materiallisten prifen und
erstel | ene)techni sche Zei chnungen prifen und anwendenf) Ferti gungsvorschriften einhalten
sowi e Merkbl atter und Richtlinien beachten 4

2 Planen und Organisieren von Arbeitsabl dufen (8 4 Absatz 2 Nummer 2) a)Arbeitsauftrage auf
Urset zbarkeit prufen, Auftragsunterlagen bearbeitenb)Arbeitsschritte unter Berlcksichtigung
betrieblicher Abl&aufe sowi e funktionaler und fertigungstechni scher Gesichtspunkte

festl egenc) Arbei tspl at ze unter Bericksichtigung des Material fl usses nach ergononi schen und
si cher hei tsrel evanten Gesi cht spunkten einrichtend)Wrk- und Hilfsstoffe sowie Arbeitsnmtte
auf t ragsbezogen und term ngerecht bereitstellen 6

e) Arbei t sabl duf e unter Berlcksi chtigung organi satori scher, ergonom scher und

wi rtschaftlicher Gesichtspunkte planen, optimeren und dokunentierenf) Material bedarf
ermtteln, Zeitaufwand abschatzen, termi nliche Vorgaben einhalteng)Sachverhalte darstellen,
fremdsprachl i che Fachbegriffe anwenden und Arbeitsergebni sse préasentieren 8

3 Auswéhl en sowi e Be- und Verarbeiten von Werk- und Hlfsstoffen (8 4 Absatz 2 Nummer 3)
a)Werk- und Hil fsstoffe sowi e Zubehor, insbesondere textile Faserstoffe, Garne, Zwi rne,
textile Fl achengebilde, Leder und Kunstleder, Verbundstoffe und Folien, nach Ei genschaften
und Wrtschaftlichkeit auswahl en und nach i hrem Verwendungszweck

ei nset zenb) Bezugsmat eri al i en nessen, anzei chnen, schnei den, spannen und

ver bi ndenc) Kaschi erm ttel auswahl en und Kaschi ertechni ken anwendend) Hol z und

Hol zwer kst of fe, Metalle, Kunststoffe und Verbundwerkstoffe nach Ei genschaften und

Ver wendungszweck unt er schei dene) Kunst st of fe und Ver bundwer kst of fe, i nsbesondere durch
Schnei den, Sagen, Bohren, Kleben und Kl ammern, be- und verarbeitenf)Metalle, insbesondere
durch Sagen, Feilen, Bohren und Abkanten, bearbeiteng)Metallteile, insbesondere durch
Schrauben, N eten und Kl eben, verbi ndenh) Verbi ndungen zw schen Hol z- und Hol zwer kst of f en
Met al | en, Kunststoffen und Verbundwer kst of fen herstelleni)Kl ebstoffe nach Verwendungszweck
unter Beachtung von Verarbeitungs- und Sicherheitsvorschriften auswahl en und ei nsetzen 10
jyWerk- und Hilfsstoffe sortieren, auf Qualitat, Schaden und Fehler prifen sow e unter
Beachtung von Lagerkriterien | agernk)Arten der Veredelung sow e ZurichtungsmafZnahmen

unt er schei den, Auswi rkungen bei der Weiterverarbeitung bericksichtigen 6

4 Handhaben von Werkzeugen sowi e Einrichten und Bedi enen von Maschinen (8 4 Absatz 2 Nummer
4) a)Werkzeuge, Maschi nen und Zusat zei nri cht ungen auswahl en und ei nset zenb) Handwer kzeuge
und handgef thrte Maschi nen handhabenc) Maschi nen einrichten, Funktionen prifen, Maschinen in
Betri eb nehnmen und bedi enen, Zusat zeinrichtungen einsetzend) St 6rungen feststellen und
MaRBnahmen zur St 6rungsbeseitigung veranl assene) Wer kzeuge und Maschi nen pflegen und warten,
War t ungspl ane ber ticksi chti genf)Hebe- und Transportmittel auswahlen und

ei nset zeng) Maschi nenpar aneter einstellen und maschinell e Prozesse ilberwachen 6

5 Montieren und Denontieren von Bauteilen und Baugruppen (8 4 Absatz 2 Nunmer 5) a)Werk-
und Hil fsstoffe fur die Montage, insbesondere Geit- und Schmermttel

auswahl enb) Schr aubver bi ndungen herstel |l en, Anzugsverfahren, Drehnonente und Drehw nke
einhalten 4

c)Bauteil e und Baugruppen nontagegerecht |agern sow e nach Zei chnung und Kennzei chnung den
Mont agevor gadngen zuor dnend) Bauteil e auf Material fehler, Oberfl&chenschutz und

oer f| &chengit e si cht prtf ene) Funkti onen von Ei nbauteil en, insbesondere Baugruppen und

Si cher hei tsei nrichtungen, prufen und einstellenf)Bauteile und Baugruppen nach techni schen
Unterl agen sowi e unter Beachtung teil espezifischer Mntagebedi ngungen nonti eren und
denonti er eng) Bodenbel 4ge und Fahrzeughi nmel nontieren und denontieren, VerKkl ei dungen

bef esti genh) Zierteile, Schalter, Abdeckungen und Bl enden nontieren und
denontiereni)Bauteile mt Sicherungsstiften, Splinten, Bolzen, Sprengringen und dipsen
sichern 16
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6 Ei nbauen und Prifen steuerungstechni scher Elenente (8 4 Absatz 2 Nurmmer 6) a)el ektrische
Lei tungen, Bauteile, Baugruppen und Hochvol t konponenten identifizieren,

Si cher hei t sbesti mungen ei nhal t enb) el ektri sche Strom auf pl &ne anwenden,

KI etmenbezei chnungen und Schal t zei chen zuordnenc) el ektri sche Leitungen und Bauteile

el ektroni sch prifend)pneunati sche und el ektrische Leitungen nach Montage- und

Anschl usspl dnen verl egen, befestigen und anschlielen 4

e) pneunati sche und el ektri sche Konponenten nontieren und denonti erenf)Baugruppen in Betrieb
nehmen und auf Funktion prifen 8

7 Konfektionieren, Vorrichten und Zuschnei den von Werkstoffen (8 4 Absatz 2 Nummer 7)

a) geornet ri sche Korper zur Schabl onenherstel | ung konstrui eren und abw ckel nb) Fornteil e aus
Pol st erwer kst of fen unter Beachtung der Cberfl d&chenbeschaffenheit und Werkstoffstabilitéat
mt Hlfe von Zei chnungen und Schabl onen kl eben und unfornenc) Pol sterfillstoffe,

i nsbesonder e Schaunst of fe und Faserverbundstoffe, vorrichtend)Zuschnittschabl onen

konstrui eren, anfertigen und beschriftene)Zuschnittschabl onen unter Beachtung rationeller
Einteilung, Qualitat und Musterverlauf auflegen, Schnittkonturen

mar ki erenf) Bezugsmaterialien und Hi | fsstoffe schnittnustergerecht zuschnei den

kontrol lieren und kennzei chnen 16

8 Auf bauen und Bezi ehen von Fahrzeuginterieur (8 4 Absatz 2 Nummer 8) a)Arten und Auf bau
von Pol sterteilen unterscheiden, Polstertechni ken auswahl enb) Sitzgestelle, Trégerteile und
oer fl &chen vorbereiten und Funktionen prifenc) Pol stergrund und Unterfederungen anbringen
und auf bauen, Pol sterungen mt VlIiesen in verschi edenen Dichten und Stéarken abdeckend) Hand-
und Maschi nenndhte unter ergononi schen Gesichtspunkten herstellen und kontrollieren
Gifftechni ken anwendene) Beziige nmit verschi edenen Nahtbil dern, insbesondere Verbund-
Keder -, Kapp- und Zi ernahten, anfertigenf)Verbindungsel enente, insbesondere Klett- und

Kl ebebénder, Ei nhangeprofile, Druckknopfe, Gsen, Cipse und Verschliisse

ei narbeiteng) Pol sterteil e zur Oberfl achengestal tung aufteil enh)Pol sterteile von Hand und
mt maschinel l er Unterstitzung bezi eheni)Bezige und Abschl usspol st erungen am Rahnen

bef esti gen 20

9 Uberwachen und Sichern rechnergestiitzter Fertigungsprozesse (§ 4 Absatz 2 Nunmer 9)

a) Auf bau und Funkti onszusanmenhdnge von vernet zten Produkti onsanl agen

unt er schei denb) Vor gaben der Produktionspl anung beachten und bei der Umrsetzung der

Pl anungsvor gaben mtw rkenc) Standards fur Fertigungsprozesse festl egend)Anl agen einrichten
Funktionen prifen, Anlagen in Betrieb nehnen und bedi enen, Zusatzeinrichtungen

ei nset zene) Kennzahl en der rechnergestitzten Produkti on Uberwachen, Fertigungsprozesse
optim eren und MaBnahmen dokunenti erenf) Anl agenparaneter einstellen und automatisierte
Prozesse Ulberwacheng) Materi al fl usssystene unterschei denh) Material fluss sicherstellen

St érungen feststell en und MaBnahnmen zu deren Beseitigung ergreifeni)Anlagen pflegen und
warten, Wartungspl @&ne berlcksi chtigen, bei Stoérungen MaBnahmen zur Behebung ergreifen 16
10 Anfertigen und Konfektionieren von Musterteilen (8 4 Absatz 2 Nummer 10) a)Skizzen und
Mbdel | beschr ei bungen zur Herstellung von Miusterteilen auf Unsetzbarkeit prifenb)Misterteile
fertigen, Verarbeitungstechniken unter Bericksichtigung von Material, Mdell und Funktion
anwenden 4

c) Urset zungsvor schl &ge unter Bertcksichtigung von techni schen Vorgaben, aktuellen Trends

Ei nsat z, Funktion, Flachengestaltung und Kundenanforderungen erarbeitend) Musterteile
anal ysi eren, Modellfehler feststellen und dokunmentieren, Mglichkeiten zur Fehl er behebung
und Model | opti m erung vorschl agene)techni sche Unterlagen fir die Serienfertigung

vor berei tenf)bei technischen Innovationen mtw rken, insbesondere Vorschl age einbringen 8
11 Nacharbeiten und | nstandsetzen von Fahrzeuginterieur (8 4 Absatz 2 Nunmer 11) a)Ursachen
von St orungen, Fehlern und Schaden ermtteln und dokunenti er enb) Dur chf Ghrbarkeit von
Reparaturen beurteil en, Reparaturvorschl &ge erarbeitenc)schadhaftes Fahrzeuginterieur

aust auschen und instand setzend)Interieur reinigen und pflegen, Gebrauchs- und

Pf | egeanl ei t ungen ei nhal t ene) Beziige erneuern, erganzen und aufarbeiten 10

12 Durchfdhren von qualitétssi chernden MaBnahmen (8 4 Absatz 2 Nurmmer 12) a) Mess- und

Prif gerate sowi e manuel l e Mess- und Prifverfahren auswdhl en, Messungen und Prif ungen

dur chf ihren und bewerten, Ergebni sse dokunentierenb)Qualitat kontrollieren und beurteilen,
i nsbesondere FertigmafRe, Funktionen und Verarbeitung, Tol eranzen beachten 4
c)autonmatisierte Mess- und Prifverfahren auswahl en, Messungen und Prif ungen durchf hren und
bewerten, Ergebni sse dokunenti erend) Qual it atsabwei chungen und deren Ursachen feststellen
sowi e MaBnahnmen zur Behebung ergrei fen und dokunenti erene) Met hoden der Qualitatssicherung
zur Einhal tung von Qualitatsstandards und Sicherheitsvorgaben anwendenf) Produktions- und
Qual i t & sdat en dokunenti eren, G undsatze der Produkthaftung einhal teng)zur kontinuierlichen
Ver besserung von Arbeitsabl &uf en beitragenh) Zusanmenhédnge zw schen qual it &t ssi chernden
Malnahmen, Produktivitat, Wrtschaftlichkeit und Kundenzufriedenheit bericksichtigen 6

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten zeitliche Richtwerte in Wchen im
1. bis 18. Mnat 19.bis 36. Mnat
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1234

1 Organisation des Ausbil dungsbetriebes, Berufsbildung sowie Arbeits- und Tarifrecht (8§ 4
Absatz 3 Nummer 1) a)den Aufbau und die grundl egenden Arbeits- und Geschéftsprozesse des
Ausbi | dungsbetri ebes erl auternb)Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag sow e Dauer
und Beendi gung des Ausbi | dungsverhéltni sses erl autern und Aufgaben der im System der dual en
Ber uf sausbi | dung Beteiligten beschrei benc)di e Bedeutung, die Funktion und die Inhalte der
Ausbi | dungsordnung und des betrieblichen Ausbil dungsplans erl utern sowi e zu deren

Unset zung beitragend)die fir den Ausbil dungsbetrieb geltenden arbeits-, sozial-, tarif- und
m t besti mmungsrechtlichen Vorschriften erl auterne)Gundl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betri ebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen Organe des Ausbil dungsbetri ebes
er| aut ernf) Bezi ehungen des Ausbi | dungsbetriebes und seiner Beschaftigten zu

W rtschaftsorgani sati onen und Gewer kschaften erl auterng) Posi tionen der ei genen

Ent gel t abrechnung erl &ut ernh) wesentliche Inhalte von Arbeitsvertragen

erl auterni ) Migl i chkeiten des beruflichen Aufstiegs und der beruflichen Weiterentw cklung
erl autern

2 Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (8 4 Absatz 3 Nunmer 2) a)Rechte und Pflichten
aus den berufsbezogenen Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften kennen und di ese
Vor schriften anwendenb) Gef &hr dungen von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz und auf
dem Arbei tsweg prifen und beurteil enc)sicheres und gesundheitsgerechtes Arbeiten

erl aut ernd) t echni sche und organi sat ori sche MaBnahmen zur Vernei dung von Gef ahr dungen sow e
von psychi schen und physi schen Bel astungen fir sich und andere, auch praventiv,

ergrei fene) ergonom sche Arbeitswei sen beachten und anwendenf) Ver hal t enswei sen bei Unfallen
beschrei ben und erste MaBnahmen bei Unféllen einleiteng)betriebsbezogene Vorschriften des
vor beugenden Brandschutzes anwenden, Verhaltenswei sen bei Branden beschrei ben und erste
MaRBnahmen zur Brandbekanpfung ergreifen

3 Umnel t schutz und Nachhal tigkeit (8 4 Absatz 3 Nunmmer 3) a)Miglichkeiten zur Vernei dung
bet ri ebsbedi ngter Bel astungen fir Umelt und Gesel |l schaft im ei genen Aufgabenbereich
erkennen und zu deren Weiterentw cklung beitragenb)bei Arbeitsprozessen und i mHi nblick auf
Produkte, Waren oder Dienstleistungen Materialien und Energie unter wirtschaftlichen,

umrel tvertrédglichen und sozi al en Gesichtspunkten der Nachhal tigkeit nutzenc)fir den

Ausbi | dungsbetrieb gel tende Regel ungen des Umel t schut zes ei nhal t end) Abf &l | e ver nei den
sowi e Stoffe und Materialien einer umael tschonenden W ederverwertung oder Entsorgung

zuf Ghrene) Vor schl 4ge fir nachhal ti ges Handeln fir den ei genen Arbeitsbereich

entw ckel nf)unter Einhaltung betrieblicher Regelungen i m Sinne einer 6konomi schen
O0kol ogi schen und sozi al nachhal ti gen Entw ckl ung zusanmenar beiten und adr essat enger echt
kommuni zi eren wahrend der gesanten Ausbil dung

4 Digitalisierte Arbeitswelt (8 4 Absatz 3 Numrmer 4) a)mit eigenen und betriebsbezogenen
Daten sowie mit Daten Dritter ungehen und dabei die Vorschriften zum Datenschutz und zur
Dat ensi cher heit einhal tenb) Ri si ken bei der Nutzung von digital en Medi en und

i nf or mati onst echni schen Systenen ei nschatzen und bei deren Nutzung betriebliche Regel ungen
ei nhal t enc) ressour censchonend, adressatengerecht und effizient kommuni zi eren sow e
Kommuni kat i onser gebni sse dokument i er end) St 6rungen i n Kommuni kati onsprozessen erkennen und
zu ihrer LOsung beitragene)lnformationen in digitalen Netzen recherchieren und aus
digitalen Netzen beschaffen sow e Informationen, auch frende, priufen, bewerten und
auswahl enf) Lern- und Arbeitstechni ken sowi e Met hoden des sel bst gesteuerten Lernens
anwenden, digitale Lernmedi en nutzen und Erforderni sse des | ebensbegl ei tenden Lernens
erkennen und abl ei t eng) Auf gaben zusammen nit Beteiligten, einschliel3lich der Beteiligten
anderer Arbeits- und Geschaftsbereiche, auch unter Nutzung digitaler Medien, planen

bear bei ten und gestal t enh) Wert schat zung anderer unter Bericksichtigung gesel |l schaftlicher
Vielfalt praktizieren

Lfd. Nr. Teil der Zusatzqualifikation Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten zeitliche Richtwerte in Wchen

1234

1 Model lieren von Bauteilen a)Bauteile durch Programe zum conput ergest (it zt en Konstrui eren
(CAD) erstellenb)fir digitale 3-D Mdelle paranetrische Datenséatze

entwi ckel nc) Gestal tungsprinzi pien zur additiven Fertigung einhalten

Gest al t ungsndgl i chkeiten nutzen 8

2 Vorbereiten von additiver Fertigung a)Verfahren zur additiven Fertigung
auswahl enb) 3- D- Dat ensat ze konvertieren und fir das Verfahren
anpassenc) ver f ahrensspezi fi sche Produktionsabl &uf e pl anend) Maschi ne zur Herstel |l ung
einrichten

3 Additives Fertigen von Produkten a)additive Fertigungsverfahren anwenden, Probebauteile
erstell en und bewertenb)Prozessparaneter anpassen und optim erenc)Prozesse kontrollieren
Uberwachen und protokol | i eren, MaBnahnmen der Qualit&tssicherung durchfihrend)Fehl er- und
Mangel besei ti gung veranl assen sow e MaBnahnmen dokunenti erene) Daten des Konfigurations- und
Ander ungsmanagenent s pfl egen, techni sche Dokunent ationen sichernf)verfahrensspezifische
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Vorschriften zur Arbeitssicherheit und zum Umel t schutz ei nhalten

Zitiervorschlag: Anlage FintMechAusbV

Quelle: Bundesamt fiir Justiz, abgerufen 02.07.2026
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