nu:legal Anlage BeschMechAusbV

Anlage BeschMechAusbV — (zu 8§ 4) Ausbildungsrahmenplan fur die
Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker far
Beschichtungstechnik/zur Verfahrensmechanikerin fr
Beschichtungstechnik

Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker fur Beschichtungstechnik/zur
Verfahrensmechanikerin fir Beschichtungstechnik
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 1999, 1600 - 1606)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ei nbezi ehung sel bst andi gen Pl anens, Durchfihrens und Kontrollierens zu vernmitteln sind
Zeitliche Richtwerte in Wchen i m Ausbi |l dungsj ahr

123

1234

1 Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht(8 3 Nr. 1) a)Bedeutung des Ausbil dungsvertrages,

i nsbesonder e Abschl uR, Dauer und Beendi gung, erkl arenb)gegenseitige Rechte und Pflichten
aus dem Ausbi | dungsvertrag nennenc) Migli chkeiten der beruflichen Fortbil dung

nennend) wesent | i che Teil e des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Bestinmungen der fir den
ausbi | denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen wahrend der gesanten Ausbil dung zu
vernmitteln

2 Auf bau und Organisation des Ausbildungsbetriebes(8 3 Nr. 2) a)Aufbau und Aufgaben des
ausbi | denden Betri ebes erl dut ernb) G undfunkti onen des ausbil denden Betriebes, we

Beschaf fung, Fertigung, Absatz und Verwal tung, erkl arenc)Bezi ehungen des ausbil denden
Betri ebes und seiner Beschaftigten zu Wrtschaftsorgani sati onen, Berufsvertretungen und
Gewer kschaft en nennend) Grundl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsverfassungs- oder
personal vertretungsrechtlichen O gane des ausbil denden Betriebes beschrei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit(8 3 Nr. 3) a)Gefahrdung von Sicherheit
und Gesundheit am Arbeitsplatz feststell en und MalRnahnen zu ihrer Vernei dung

ergrei fenb) beruf sbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften

anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unféll en beschrei ben sow e erste Mlinahnmen

einl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhaltenswei sen bei
Branden beschrei ben und MaRnahrmen zur Brandbekanpfung ergreifen

4 Umwel tschutz(8 3 Nr. 4) Zur Verneidung betriebsbedi ngter Umwel t bel astungen i m beruflichen
Ei nwi rkungsberei ch beitragen, insbesondere a)nbgliche Umnel t bel astungen durch den

Ausbi | dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Ummel t schut z an Bei spi el en erkl arenb)fir den
Ausbi | dungsbetrieb gel tende Regel ungen des Umnel t schut zes anwendenc) Mgl i chkei ten der

wi rtschaftlichen und umael t schonenden Energi e- und Material verwendung nutzend) Abfall e
vernei den; Stoffe und Materialien einer umael t schonenden Entsorgung zuf thren

5 Betriebliche und techni sche Konmuni kati on(8 3 Nr. 5) a)lnformati onen beschaffen und
bewert enb) Gespréache mt Vorgesetzten, Mtarbeitern und i m Team situati onsgerecht fihren,
Sachverhal te darstellen, deutsche und englische Fachausdricke anwendenc) Teil -, G uppen- und
Expl osi onszei chnungen | esen und anwendend) Nor nen, insbesondere Tol eranznornen und

Qoer f| &chennor men, anwendene)t echni sche Unterl agen, insbesondere Reparatur- und

Betri ebsanl ei tungen, Katal oge, Stucklisten, Tabellen und D agramme, |esen und
anwendenf) Ski zzen und Stucklisten anfertigeng)Versuche und Arbeitsabl dufe

prot okol | i erenh) MeBwerte, insbesondere Umeltparanmeter, erfassen, registrieren und

pr ot okol I'i ereni ) Dat entrager handhaben, digitale und anal oge Daten | esenk) Kommuni kation mit
vor ausgehenden und nachf ol genden Abteil ungen sicherstellen 4%)

6 Planen und Steuern von Arbeits- und Bewegungsabl &ufen; Kontrollieren und Beurteilen der
Ergebnisse(§8 3 Nr. 6) a)Arbeitsschritte unter Bericksichtigung fertigungstechnischer und
wi rtschaftlicher Gesichtspunkte festl egenb)Arbeitsabl auf unter Bericksichtigung

organi satori scher Notwendi gkeiten festlegen und sicherstellenc)Mterial bedarf

festl egend) Arbei tspl atz unter Bericksichtigung des Arbeitsauftrages

vor berei t ene) Ar bei t sergebni sse kontrollieren, bewerten und protokollieren 4*)

7 Prifen, Anreien und Kennzeichnen(8 3 Nr. 7) a)Ebenheit und Rauhi gkeit von Werksticken
pruf enb) LAngen mit Strichnmalst @ben, MeRschi ebern und MeRBschrauben unter Beachtung von
systemati schen und zufalligen MeRfehl ernbglichkeiten nmessenc)Werksticke mt W nkel n,

Grenzl ehren und Gew ndel ehren pruf end) Oberfl &chenqual i tat durch Sichtprufen

beurteil ene) Bezugsl i nien, Bohrungsmitten und Unrisse an Werksticken unter Bericksichtigung
der Werkstof fei genschaften und nachfol gender Bearbei tung anrei Ben und kor nenf) Wer kst ticke
kennzei chnen 3*)

8 G undl agen der mechani schen Fertigungs- und Fugeverfahren, Herstellen von
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Betriebsmtteln(8 3 Nr. 8) a)Fl a&chen und Formen an Werkstticken aus Stahl

Ni chtei sennetal | en, Kunststoffen oder Holz eben, winklig und parallel auf MR

feilenb)Bl eche, Platten, Rohre und Profile aus Eisen-, N chteisennmetallen, Kunststoffen
oder Hol z nach Anri 3 mit Handsage trennenc)Bl eche i m Schraubstock durch freies Runden und
Schwenkbi egen unter Beachtung der Werkst lickoberfl ache, der Bi egeradi en, der neutral en Faser
und der Biegewi nkel kalt unfornend)Wrksticke oder Bauteile mt handgef ihrten oder
ortsfesten Bohrmaschi nen unter Beachtung der Kiuhl schm ermttel bohren und senkene)l nnen-
und AuBengewi nde unter Beachtung der Werkstof fei genschaften schnei denf) Wer kst (icke oder
Bauteile aus Metall, Kunststoffen oder Holz unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien
far nicht abnahnmepflichtige Verbi ndungen schwei Ben oder kl ebeng)Bl eche und Profile aus

unt er schi edl i chen Werkstoffen |6ten 4

h) Wer kst iicke in Bezug auf die Beschichtbarkeit prifeni)Vorrichtungen und Gestelle nach

Vor gaben entwerfen und anfertigenk)Vorrichtungen und Gestelle auf Funktion prufen und
andern 4

9 Erfassen von MeRBwerten(8 3 Nr. 9) a)MeRgerate handhabenb) Lédnge, Masse, Vol umen,
Tenperatur und Di chte berechnen und messenc) Spannung, Stronstarke und W derstand berechnen
und nessen 4

10 Warten von Betriebsmitteln(8 3 Nr. 10) a)Betriebsnittel pflegen und vor Korrosion

schiit zenb) Betri ebsst of fe, insbesondere O e, Kiihl- und Schnierstoffe, nach

Betri ebsvorschriften wechsel n und auf fil | enc) Maschi nen, Einrichtungen oder Systene nach
Anvwei sung warten 3%)

11 Vor- und Nachbehandel n von unbeschi chteten und beschichteten Coerfl achen(8§8 3 Nr. 11)

a) nechani sche Bearbeitung aa)Schleif- und Poliermttel, Schleifkorper und Betriebsstoffe
sowi e Werkzeuge nach Material und geforderter Qoerfl achenqualit at
auswahl enbb) Schadensbi | der und deren Fehl erursachen sow e di e Auswi rkungen auf die
nachf ol genden Bear bei t ungsgéange sowi e das System G undwer kst of f und Uber zug
beurteil encc) Oberfl &chen manuell und maschinell entgraten, schleifen, bursten, polieren und
strahl enb) chem sche und el ektrol yti sche Behandl ung aa) Wer kst iicke durch Rei ni gen

vor behandel n und das Ergebnis beurteil enbb)metal lische oder nichtnetallische Wrkstoffe
dekapi eren, chromati eren, phosphatieren, passivieren, aktivieren oder beizen, Anlagen

bedi enencc) Schadensbi | der und deren Fehl erursachen auf dem Grundmaterial feststellen sow e
di e Auswi rkungen auf di e nachfol genden Bear bei t ungsgange bericksi chtigen 9

Alternative A Hol zoberfl achen a)Hol zober fl achen durch vorbereitende Verfahren

i nsbesondere durch Trocknen, Spachteln, G undieren, Beizen, Laugen, Wassern, Porenfdllen
und Bl ei chen, behandel nb) Hol zober f| &chen durch abtragende Verfahren, insbesondere manuel |l es
und maschi nel |l es Schl ei fen, behandel nc) Hol zober f| achen durch Pol i eren, Wachsen, Ausbrennen
A en, Farben und Konservieren nachbehandeln 8

Al ternative B: Kunststoffoberflachen a)Kunststof foberfl &hen durch vorbereitende Verfahren
behandel nb) Kunst st of f ober f | &chen durch physi kal i sche und chem sche Verfahren behandel n
Alternative C. Metalloberfldahen a)Metall oberflachen durch vorbereitende Verfahren
behandel nb) Met al | ober f | &chen durch physi kal i sche und cheni sche Verfahren behandel n

12 Regel n von Produktionsprozessen(8 3 Nr. 12) a)MeRBwerte erfassen und

pr ot okol | i er enb) Pr odukti onsprozesse nach Tenperatur-, Druck-, Stand- und

Dur chf | uR- Sol | werten regel nc) St 6rungen feststellen und MaBnahnmen zu i hrer Beseitigung

einl eitend) Prozesse nmt Prozell eitsystenen durchfihren 4

13 Ungang mit Betriebs- und Gefahrstoffen, verfahrenstechni sche G undoperationen(8 3 Nr
13) a)Fl ussigkeiten und Feststoffe |agern, fordern, dosieren, mschen, trennen und

rei ni genb) gebrauchsfertige Stoffkonzentrati onen, Losungen und M schungen herstell enc)die
Kennzei chnung von Stoffen und Zubereitungen entsprechend der gesetzlichen Vorschriften
beacht end) w chti ge Stoffparanmeter, insbesondere Tenperatur, pH Wert und Leitfahi gkeit,
nmessen und einstellene)nmit Betriebsstoffen bei Unfé&llen und Leckagen vorschriftsnmafig
ungehen, ausgel auf ene oder verschittete Stoffe aufnehnen und ei ner umael t schonenden

Ent sorgung zuf ihren 6

14 Qualitéatsmanagenent (8 3 Nr. 14) a)Qualitat vorbehandel ter Produkte bei der

Auf tragser| edi gung unter Beachtung vor- und nachgel agerter Bereiche sichernb)Normen und
Spezifi kationen zur Qualitatssicherheit der vorbehandel ten Produkte beachten 7

c) Qual it at smanagenment systemin Verbi ndung mit techni schen Unterlagen, insbesondere Nornen
und Spezifikationen und dessen Wrksankeit beurteilen, Verfahren anwenden 4

d)Prifarten und Prufmttel auswdhl en, Einsatzfahigkeit der Prufmttel feststellen und
dokunenti eren, Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwendene)Ursachen von Fehl ern
und Qualitatsningel n systemati sch suchen, beseitigen und dokunmentieren 4

f)zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen i mei genen Arbeitsbereich

bei t rageng) Appl i kati onsparameter in i hrem Zusamrenwi rken in Bezug auf die Fehl erursachen
beurteilen 4

15 Tragerwerkstoffe(8 3 Nr. 15) a)Herstellungsverfahren und Ei genschaften der

Tr dger wer kst of f e unt er schei denb) Tr dger wer kst of fe prifen und entsprechend i hres Zustandes
Kor r ekt ur maBnahmen ergreifen 3
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16 Beschichtungsstoffe(8 3 Nr. 16) a)Ei genschaften von Beschi cht ungssystenen

beurteil enb) Lackbestandteil e und i hre Wrkungswei se unterscheiden 5

c) Beschi chtungsstoffe fur den Verarbeitungszweck einstellen und

ver ar bei t end) Ver ar bei t ungsbedi ngungen ei nhalten 3

e)bei der Einlagerung von Beschi chtungsstof fen Lager bedi ngungen ei nhal t enf) Ei nf | uBgr 6Ren
fiar das Zusanmenw rken einzel ner Schichten bei Beschi chtungssystenmen bericksichtigen 6

17 Anwenden von Applikationsverfahren(8 3 Nr. 17) a)Sprihverfahren fir fl Ussige oder

pul ver f 6rmi ge Beschi cht ungsst of f e dur chf Ghrenb) Ei nfl ulRgr 68en des Verfahrens und das

Beschi cht ungsergebni s optimeren 10

c) Auftragsverfahren durch Wal zen, G efRen, Tauchen oder El ektrotauchen ausf ihrend) manuelle
Auf t ragsver f ahren ausf ihrene) Appl i kati onsverfahren in Bezug auf Em ssions- und

Abf al | behandl ung optimeren 9

18 Erfassen und Dokurentieren von MelBwerten(8 3 Nr. 18) a)optische und nechani sche

Schi cht kenngr 6Ren, insbesondere Schichtdi cken, Harte, Haftfestigkeit, Abrieb, Farbton,

d anzgrad und Qoerfl achenstruktur, nmessen und dokumenti erenb) St of f konstanten ermittel n,
dokurenti eren und einhalten 6

c) verfahrenst echni sche KenngrodRRen nessen, dokumentieren und einhal tend)el ektri sche G 6Ren
i m Lacki er prozel3 Uberwachen, regeln und dokunentieren 6

19 Bedi enen, Uberwachen und Warten von Einrichtungen und Anlagen(§ 3 Nr. 19) a)Aufbau und
Funkt i onszusammenhange von Produkti onsei nrichtungen unterschei den und dem Produkti onsprozel3
zuordnen 4

b) Gerate und Anl agen fir Vorbehandl ung und Applikation einstellen, steuern, regeln und
Uberwachenc) Funkti onsner kmal e durch Ei ngabe von Parametern fir den Prozefabl auf sow e durch
Eingriffe in die Steuerprograme des Prozelll eitsystens nach Unterlagen und Anwei sung andern
5

d) Mel deger @t e, insbesondere Warn- und Di agnoseeinrichtungen, Uberwachene) ProzefRabl auf unter
Ber icksi chtigung der Qualitatsanforderungen anhand techni scher Unterl agen Uberwachen und
dokunent i erenf) Verfahren der Stoffrickfidhrung und Stoffrickgew nnung

dur chf Ghr eng) Spr ihst and oder -kabine mt Peripherieeinrichtungen einstellen und
Uberwachenh) Trocknungs- und Ener gi elibertragungsanl agen zur Fil nbil dung einstellen und
Uberwacheni ) Abwasser - und Abl uftanl agen bedi enen und Uberwachenk)Wal z-, G eR-, Druck-,
Prage-, Tauch- oder El ektrotauchanl agen einstellen und Gberwachenl)E nrichtungen und

Anl agen bedi enen sowi e bei fehlerhaften Beschi chtungen Funktionsnerknmal e korrigieren 12

20 Nachbehandel n von Beschi chtungen(8 3 Nr. 20) a)Entschichtungsverfahren beurteilen und
auswahl enb) Beschi cht ungen auf unterschiedlichen G undwerkstoffen mittels nmechani scher,
cheni scher, el ektronmechani scher oder physikalischer Verfahren entfernenc)Beschi chtungen,

i nshesondere durch Polieren und Schwabbel n, nachbehandel n 5

21 Optimeren des Cesantprozesses(8 3 Nr. 21) a)Vorgaben der Produktionspl anung beachten
und bei der Unsetzung der Pl anungsvorgaben i m Arbeitsbereich m tw rkenb)Arbeitsvorgange und
Arbei t sabl auf e unter Beachtung der jeweiligen O ganisationsfornen, der

Ent schei dungsst rukt uren und der ei genen Handl ungsspi el raunme opti m erenc) bei m

Fertigungsabl auf neuer und veréanderter Produkte mtw rken und Ergebnisse zur Optimi erung
nut zen 6

22 Verfahren der Umelttechni k(8 3 Nr. 22) a)nbgliche Umel t bel astungen erkennen und
MaRBnahmen zu deren Vernei dung und Verm nderung in den Bereichen Wasser, Luft und Abfall

ei nl ei t enb) ber uf sbezogene Vorschriften und Regel ungen beziglich | mm ssion, Em ssion,
Abwasser, Abfall und Reststoffe anwendenc)mit Betriebsstoffen und Energietréagern sow e den
ver wendet en Ei nri chtungen und Anl agen 6konom sch und 6kol ogi sch ungehend) Abfal |l e und
Reststoffe erfassen und zur weiteren Verwendung oder zur Entsorgung bereitstellen 4

*)1I m Zusammenhang mit anderen i m Ausbil dungsrahnenpl an auf gef Ghrten Ausbil dungsi nhalten zu
vermtteln.
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