nu:legal Anlage BehAppbAusbV

Anlage BehAppbAusbV — (zu § 3 Absatz 1) Ausbildungsrahmenplan fur
die Berufsausbildung zum Behalter- und Apparatebauer und zur Behalter-
und Apparatebauerin

Behalter- und Apparatebauerausbildungsverordnung
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle: BGBI. | 2018, 77 - 83)

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Zu vermittel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und

Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Planen und Vorbereiten von Herstellungsprozessen und Arbeitsabl dufen (8 4 Absatz 2 Nummer
1) a) Kundenanforderungen ernmitteln, auf Ursetzbarkeit prufen und mt dem betrieblichen

Lei st ungsangebot ver gl ei chenb) ei genen Arbeit sauf wand abschatzen, Arbeitsschritte planen,
Zei tauf wand und personel | e Unterstitzung bericksi chtigenc)Arbeitsplatz unter

Ber icksi chtigung des Arbeitsauftrages und betrieblicher Vorgaben vorbereiten, MRBnahmen zur
Ver nei dung von Personen- und Sachschaden im Unfel d des Arbeitsplatzes treffend)techni sche
Zei chnungen, Sticklisten, Bedi enungshi nwei se sowi e Betri ebsanl ei tungen und ber uf sbhezogene
Vorschriften | esen, auswerten und anwendene) auftragsbezogene Berechnungen, insbesondere von
Massen, Vol um na, Flachen und Schnittdaten, durchfihrenf)Wrkzeuge, Betriebs- und
Hilfsmttel sowie Mterialien auftragsbezogen auswahl en, term ngerecht anfordern, priifen,
transportieren und bereitstell eng)auftragsbezogene Arbeitszeiten und Materi al ei nsatz
dokurnent i er enh) ei gene Fahi gkeiten ei nschatzen, Qualifizi erungsniglichkeiten

nut zeni ) unt er schi edl i che Lerntechni ken anwenden 12

j ) Arbei t sabl aufe und Tei | auf gaben unt er Beachtung technol ogi scher, wirtschaftlicher,

O0kol ogi scher, betrieblicher und term nlicher Vorgaben auch i m Team pl anen, dabei beteiligte
Gewer ke bericksi chti genk) Hal bzeug-, Nornteil- und Fertigteilbedarf, insbesondere aus
techni schen Unterlagen und aus den Baustel | enbedi ngungen, ermtteln; Hal bzeuge, Norm und
Fertigteile bereitstellenl)MntagenaRe an Baustell en auf nehnen und

tiber t ragenm) Uber ei nsti mung von Pl anung und Baustel |l ensituation i mHnblick auf die

dur chzuf ihrenden Arbeiten prufen 12

2 Einsetzen von betrieblicher und technischer Komruni kation (8 4 Absatz 2 Nunmer 2)

a) I nf or mati onsquel | en auswahl en, | nformati onen, insbesondere aus digitalen Mdien,

beschaf fen, bewerten und nut zenb) Ski zzen, insbesondere isonetrische Skizzen von

Rohr | ei tungen, anfertigenc)digitale und anal oge Mess- und Prifsystenme ei nsetzen; Daten
anal ysi eren und dokunenti erend)Daten und Unterl agen unter Berucksichtigung des

Dat enschut zes pfl egen und sichern 12

e)techni sche Unterlagen, insbesondere FlieRbilder, Rohrleitungspl dane, Katal oge, Tabellen,
Di agranme, Handbicher, Mntage- und | nstandhal t ungspl éne, | esen, auswerten und
anwendenf) Abwi ckl ungen von Korpern und Dur chdri ngungen konstrui ereng) Gespréache mt Kunden,
Vor geset zten und i m Team si tuati onsgerecht und zielorientiert fuhren; Ergebnisse

dokunenti eren und prasentieren; kulturelle Identitaten bericksichtigenh)Sachverhalte
darstellen, Protokolle anfertigen; englische Fachbegriffe in der Kommuni kation

anwendeni ) I nformati onen auch aus engli schsprachi gen techni schen Unterl agen und Dat ei en

ent nehnmen und verwendenj ) Konfli kte erkennen und zu Konfliktl ésungen beitragen 19

3 Herstellen von Bauteilen fur Apparate, Behalter und Rohrleitungssystene (8 4 Absatz 2
Numrer 3) a)Arbeitsplatz auftragsbezogen unter Bericksichtigung von Sicherheitsbesti mmungen
und Ergonomi e einrichten, unterhalten und r&unenb)Werk- und Hil fsstoffeigenschaften und
deren Veranderungen beurteilen; Wrk- und Hilfsstoffe handhaben und | agern;

Wer kst of f kennzei chnungen prifenc) Materialien, insbesondere Hal bzeuge, Norm und
Fertigteile, auf Fehler, oerfl achengite sow e auf Oberfl &chenschutz sichtprifend)Bauteile
unter Verwendung von Hilfsmitteln und unter Einhaltung von Bearbeitungszugaben nach

Zei chnungen, Skizzen und Schabl onen anzei chnene) Schabl onen aus netal | i schen und

ni cht metal I i schen Werkstof fen herstell enf)Nornen, insbesondere Tol eranznornmen, und
Ver ar bei tungsrichtlinien zur Herstellung von Bauteil en anwendeng)Betri ebsbereitschaft von
Maschi nen einschlielllich der Werkzeuge sicherstellenh)Arbeits- und Betriebsmttel prifen,
pfl egen, warten und MalBnahnen dokunentiereni)Bauteile unter Bericksichtigung von Form
oer f| &chenbeschaf f enheit und Werkst of f ei genschaften spannen und ausri cht enj) Hal bzeuge
manuel |, i nsbesondere durch Feilen, Scheren und Sagen, bearbeitenk)Hal bzeuge maschi nel I,

i nsbesondere durch Scheren, Bohren, Sagen und Schl ei fen, bearbeitenl) Schwei Rverbi ndungen
nach Schwei Banwei sungen vorbereiten sowi e Bauteil e heftenm Fl anm 6t ver bi ndungen

her st el | enn) Pressver bi ndungen an Rohrl eitungen sow e Kl ebeverbi ndungen mit

unt er schi edl i chen Werkstoffen herstellen 26
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o) gestreckte Langen und Anwarnm angen bei m Bi egeunfornen ermtteln sow e Rohre und Profile
mt und ohne Vorrichtung kalt und warm bi egeunf or nenp) Bl echf or nst icke, i nsbesondere durch
Unf ormen und Figen, fertigenq)Bl eche unter Bericksichtigung der Werkst uckoberfl &che, der
Wer kst Gickf orm und der Anschl ussmafRe, insbesondere durch Bi egen und Bordel n,

unf ormenr) Baut ei | e auf wei ten und aushal sens) Bauteil e auf Herstellungsfehler und

oer fl &chenglt e prufent) Cberfl d&chen an Schwei Bnédht en mechani sch und chemi sch

behandel nu) I nnen- und Auflengewi nde unter Beachtung der Werkstof f ei genschaften schnei den

v) MaBnahrmen zur Wer kst of f kennzei chnung vorbereiten und veranl assenw) Ei nst el | ungen von
handgef Gihrt en und ortsfesten Maschi nen besti men und vornehmenx) Hal bzeuge und Bauteil e
therm sch, insbesondere durch Plasma- und Brennschnei den, bearbeiteny) Schwei Bver bi ndungen
nach Schwei Ranwei sungen in verschi edenen Schwei Bpositionen herstellen, Schwei Bverbi ndungen
therm sch und nechani sch nachbehandel n sowi e Bauteile warmund kalt richtenz)Bauteile,

i nsbesondere Fl ansche und Verstarkungen, aus Bl echen und Profilen fertigen 19

4 Herstellen, Mntieren und Denontieren von Baugruppen, Apparaten, Behaltern und

Rohr | ei tungssystemen (8 4 Absatz 2 Nunmer 4) a)Arbeitsplatz auftragsbezogen unter

Ber ticksi chti gung von Sicherhei t sbesti nmungen und Ergonom e einrichten, unterhalten und
raunenb) Baut ei | e und Baugruppen nach i hrem Ver wendungszweck zuordnen und | agernc)l 6sbare
Rohr- und Schl auchver bi ndungen unter Berucksichtigung der zu fordernden Medi en, des Druckes
und der Tenperatur der Medien herstellend)Schraubverbi ndungen unter Beachtung i hrer

Mont ager ei henf ol ge und des Anzi ehdr ehnonent es herstel | ene) Bautei | e auf

oer f| &chenbeschaf f enheit der Figefl achen und auf Forntol eranzen prifen sowie in

nmont ageger echt er Lage fi xi erenf) Tragekonstrukti onen, Halterungen, Konsolen und

Bef esti gungen unter Bericksi chtigung der Beanspruchungen fertigen und nontiereng)Behél ter,
Appar ate und Rohrl eitungssystene denontieren, kennzeichnen, |agern und einer
umrel t schonenden Ent sorgung zuf hren 9

h) Baut ei | e und Baugruppen fir die Mntage prifen und kennzei chneni)Lasten anschl agen,

si chern und transportierenj)Hebezeuge, insbesondere Seil-, Ketten- und Hubzige sow e

W nden, handhabenk) Hi | f skonstruktionen, Arbeits- und Schutzgeriste aufbauen, sichern und
abbauenl ) Baut ei | e und Baugr uppen unter Bericksichtigung der baulichen Gegebenheiten

vor berei tenm) Medi en und deren Aggregat zust ande, FoOrderungsarten, Geféalle, Abstéande fur

War me- und Schal | dammung, War meausdehnung sow e Ei nbauvorschriften bei der Montage und
Denont age beriicksi chti genn) Di cht ungswer kst of fe und Di cht el enente nach zu fordernden Medi en
und FoOr der bedi ngungen auswéhl en und anwendeno) Ei gnung des Untergrundes fir die Befestigung
si cht pr Uf enp) Bef esti gungen in verschi edenen Untergrinden, insbesondere in Beton und

Mauer wer k, unter Bericksichtigung von Montagevorschriften mt handgef dhrten Maschi nen

her st el | eng) MaBnahnmen zur Warnme- und Schal | danmung ber iicksi chti genr) Mess-, Steuer-, Regel -
und Si cherheitseinrichtungen, insbesondere el ektrisch und pneunatisch betatigte

Ei nrichtungen, nach techni schen Unterl agen auswahl en und funkti onsgerecht

ei nbauens) Behél ter, Apparate und Rohrl eitungssystene, insbesondere durch Schwei Ben, LO&ten,
Ver kl eben sowie mttels Schraub- und Fl anschverbi ndungen, herstellen und funktionsgerecht
nontieren 21

5 Durchfihren von Arbeits- und SchutzmalBnahrmen (8 4 Absatz 2 Nummer 5) a)personliche

Schut zausr Ust ung auswéhl en und ei nset zenb) kundenspezi fi sche Schutz- und

Si cher hei tsvorschriften, insbesondere Erlaubnis- und Frei gabeschei ne,

ei nhal tenc) Vorschriften und Sicherheitsregeln zur Vernei dung von Gefahren durch

el ektrischen Strom anwendend) el ektri sche Verbraucher, Bauteile, Anschlisse und Leitungen,

i nsbesonder e auf |sol ati onsbeschadi gungen und nmechani sche Beschadi gungen, sichtpriafen und
I nst andset zungen ver anl assene) Vorschriften bei Arbeiten mt Lasten einhaltenf)Vorschriften
bei Arbeiten in Behdltern, engen und geschl ossenen Raunen ei nhal teng)Vorschriften bei
Arbeiten in Hohen einhalten, Absturzsicherungen anwendenh)Vorschriften fur das Arbeiten mt
chem schen Stoffen, insbesondere mit Sauren, Laugen und Gasen, einhalteni)Vorschriften zum
Brand- und Expl osi onsschut z, i nsbesondere bei Schwei B- und Schnei darbei ten, einhalten;
kundenspezi fi sche Vorschriften beachten 6

6 Behandel n und Schitzen von Oberfl achen (8§ 4 Absatz 2 Nunmmer 6) a)Verfahren der

Qoer f| &chenbehandl ung unt er schei denb) Cober fl| &chen bei zen, passivieren und
neutralisierenc)Coerflachen vor und bei dem Verarbeiten schiitzen, insbesondere mt

Fol i end) Qberfl achen fur die Weiterverarbeitung, insbesondere zum Strahl en und Beschi chten,
vor berei tene) Korrosi onsschutzm ttel und Konservi erungsstoffe auftragsbezogen unter

Beacht ung der Verarbeitungsrichtlinien auftragenf)MaBnahmen zur umael t gerecht en Ent sorgung
von Stoffen, insbesondere von Beiznitteln und O en, ergreifen 5

g)Schleif- und Poliermttel aufgabenbezogen auswahl enh) Goerfl achen schleifen und polieren 5
7 Durchfidhren von qualitatssi chernden MaBnahnmen (8 4 Absatz 2 Nummer 7) a)Prifverfahren,
Messwer kzeuge, Priafmittel sowie HIfsmttel nach Verwendungszweck auswéhl en und

anwendenb) Ei nsat zf ahi gkeit von Priufmittel n und Messwer kzeugen feststell enc)Ebenheit von
Wer kst iicken und Di chtfl &chen pr Uf end) For ngenaui gkeit von Wer kst ticken pr if ene) Wnkel mt

f est st ehenden Wnkeln priafen und mit Universal wi nkel messern nessenf) Prifungen nmit festen
und verstell baren Lehren durchfidhreng)Léangen, insbesondere nmit MBbandern, Stahl mal3staben
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und Messschi ebern, nessenh)lLage von Bauteil en und Baugruppen, insbesondere mt Loten,
Wasserwaagen und Lasernmessgeraten, prifen und Lageabwei chungen nmessen 4

i ) MaBhal tigkeit von Schwei Bnahten, insbesondere von Kehl ndhten, mt Lehren

pr tf enj ) Schwei Bnaht e i nnen und auBen si cht prif enk) Schwei Bnaht e zer st 6r ungsfrei

i nsbesonder e durch Farbei ndringverfahren, prifenl)Oberflachen, insbesondere auf Verschleil3,
Korrosi on und Beschadi gungen, prifenn) Rauhtiefen messen und dokunenti erenn) Druckpr oben
unter Einhaltung von auftragsbezogenen Vorschriften durchfihreno)Betriebswerte,

i nsbesondere Druck und Tenperatur, prifen und einstellenp)begl eitende Endkontrol | en bei der
I nbetri ebnahme von Apparaten, Behaltern und Rohrl eitungssystenmen durchfihren, insbesondere
Bef esti gungen, Dichtigkeit, Dehnungsausgl ei che, Korrosionsschutz und Damungen si cht prifen
14

g) Fehl er und St érungen durch Si nneswahr nehnmung sowi e durch Prifen und Messen systematisch
ei ngrenzen und besti menr) Ursachen von Fehl ern und St orungen bestinmen und protokollieren
Migl i chkeiten ihrer Beseitigung beurteilen sowi e MalRnahnen zur |nstandsetzung
ergreifens)Arbeits- und Prifergebnisse kontrollieren, bewerten und dokunentierent)zur
konti nui erlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen i mei genen Arbeitsberei ch beitragen

8 Instandhal ten von Bauteil en, Baugruppen, Apparaten, Behaltern und Rohrleitungssystemen (8§
4 Absatz 2 Nummer 8) a)schadhafte Bauteil e und Baugruppen denontierenb)denontierte Bauteile
kennzei chnen und systemati sch abl egen 4

c) Unfang von | nstandhal tungsarbeiten mt dem Kunden absti nmen und dokunenti er end) Dat en

i nsbesondere auf Typenschildern, mit Betriebsbedi ngungen abgl ei chene) |l nspektionen nach
techni schen Unterlagen durchfidhren, insbesondere Soll -1 st-Zustande

beurtei |l enf)Wartungsar bei ten nach Vorgaben, insbesondere nach Wartungspl anen, durchf thren
und dokunenti er eng) Ver bi ndungen, insbesondere Schraubverbi ndungen, prifenh)Bauteil e auf
mechani sche Beschadi gungen und Verschl ei 3 prif eni ) Bewegungsf unkti onen von Bauteil en
prufenj)Betriebsbereitschaft von Bauteil en, Baugruppen, Apparaten, Behéltern und

Rohrl ei t ungssyst enen durch Austauschen und Instandsetzen herstellen und prif enk) Kunden lber
MaBnahmen zur | nstandhal tung berat enl ) Kundenabnahnen dur chf ihren und dokunentieren 14

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermttel nde Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahi gkeiten Zeitliche Richtwerte in Wchen im

1. bis 18. Mnat 19. bis 42. Mnat

1234

1 Berufsbildung sowie Arbeits- und Tarifrecht (8 4 Absatz 3 Nummer 1) a)Bedeutung des
Ausbi | dungsvertrages, insbesondere Abschluss, Dauer und Beendi gung, erklarenb)gegenseitige
Rechte und Pflichten aus dem Ausbi |l dungsvertrag nennenc) Migli chkeiten der beruflichen

For t bi | dung nennend)wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennene)wesentliche Besti mmungen
der fiur den Ausbil dungsbetrieb geltenden Tarifvertrage nennen

2 Aufbau und Organisati on des Ausbil dungsbetriebes (8 4 Absatz 3 Nummer 2) a)Aufbau und
Auf gaben des Ausbi | dungsbetri ebes erl aut ernb) G undf unkti onen des Ausbil dungsbetri ebes wie
Beschaf fung, Fertigung, Absatz und Verwal tung erkl arenc) Bezi ehungen des

Ausbi | dungsbetri ebes und sei ner Bel egschaft zu Wrtschaftsorgani sati onen,

Ber uf svertretungen und Gewer kschaften nennend) G undl agen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betri ebsverfassungs- oder personal vertretungsrechtlichen Organe des Ausbil dungsbetri ebes
beschr ei ben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Absatz 3 Nummer 3) a)Gef &hrdung von
Si cherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststell en und MaBnahnmen zu i hrer Vernei dung
ergrei fenb) beruf sbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften
anwendenc) Ver hal t enswei sen bei Unfé&ll en beschrei ben sow e erste Mflnahnmen

ei nl ei tend) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden sow e Verhal t enswei sen bei
Branden beschrei ben und MaRBnahnmen zur Brandbekanpfung ergrei fen wahrend der gesanten

Ausbi | dung

4 Umel tschutz (8 4 Absatz 3 Nummer 4) Zur Vernei dung betriebsbedi ngter Umwel t bel ast ungen
i m beruflichen Ei nw rkungsbereich beitragen, insbesondere a)nibgliche Umel t bel ast ungen
durch den Ausbi | dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Ummel t schut z an Bei spi el en

erkl arenb) fir den Ausbil dungsbetri eb geltende Regel ungen des Umwel t schut zes
anwendenc) Mgl i chkeiten der wirtschaftlichen und umael t schonenden Energie- und

Mat eri al ver wendung nut zend) Abfal I e vernei den sowie Stoffe und Materialien einer

umrel t schonenden Ent sorgung zuf Ghren
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