nu:legal Anlage AMAusbV 2004

Anlage AMAusbV 2004 — (zu 8 4) Ausbildungsrahmenplan fir die
Berufsausbildung zum Aufbereitungsmechaniker/zur
Aufbereitungsmechanikerin

Aufbereitungsmechaniker-Ausbildungsverordnung
Stand: 10.06.2019 (konsolidierte Textfassung, kein amtliches Inkrafttretensdatum)

(Fundstelle BGBI. | 2004, 164 - 179)

|. Fertigkeiten und Kenntnisse genmdR 8§ 3 Abs. 1

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ber Gcksichtigung des § 4 Abs. 2 zu vernmitteln sind zeitliche Richtwerte in Wchen im
Ausbi | dungsj ahr

123

1234

1 Berufsbildung (8§ 3 Abs. 1 Nr. 1) a) Bedeutung des Ausbil dungsvertrages, insbesondere
Abschl uss, Dauer und Beendi gung, erkl aren wiéhrend der gesanten Ausbildung zu vermtteln
b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil dungsvertrag nennen

c) Miglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

2 Aufbau und Organisation des Ausbil dungsbetriebes (8 3 Abs. 1 Nr. 2) a) Aufbau und

Auf gaben des ausbi |l denden Betriebes erl autern

b) G undfunktionen des ausbil denden Betriebes, w e M neral gew nnung, -forderung,
-aufbereitung und -absatz sowie Materialw rtschaft und Verwal tung erkl &ren

c) Bezi ehungen des ausbil denden Betriebes und seiner Bel egschaft zu

Wrtschaftsorgani sationen, Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundl agen, Aufgaben und Arbeitswei se der betriebsverfassungsrechtlichen O gane des
ausbi | denden Betri ebes beschrei ben

3 Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz (§ 3 Abs. 1 Nr. 3) a) wesentliche Teile des

Ar bei t svertrages nennen

b) wesentliche Bestimungen der fir den ausbil denden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen
c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sow e der zustandi gen Beruf sgenossenschaft
und der Bergaufsicht erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fur den ausbil denden Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze
nennen

4 Arbeitssicherheit, Umeltschutz und rationelle Energi everwendung (8 3 Abs. 1 Nr. 4) a)
ber uf shezogene Vorschriften der Tréager der gesetzlichen Unfallversicherung, insbesondere
Unf al | ver hiitungsvorschriften, Richtlinien und Merkbl ater, beachten und anwenden

b) beruf sbezogene Arbeitssicherheitsvorschriften bei den Arbeitsabl auf en anwenden

c) Verhal tenswei sen bei Unfallen und Entstehungsbréanden beschrei ben und MaRnahrmen der
ersten Hilfe einleiten

d) wesentliche Vorschriften der Brandverhiitung nennen, Brandschutzeinrichtungen sow e

Br andbekanpf ungsger at e bedi enen

e) Notwendi gkeit und Bedeutung der Arbeitshygi ene erlautern

f) Gefahren, die von G ften, Danpfen, Gasen, |eicht entzlindbaren Stoffen sowi e vom

el ektrischen Strom ausgehen, beachten

g) fir den ausbildenden Betrieb geltende wesentliche Vorschriften iber den |nm ssions- und
Gewasser schutz sowi e Uber di e Reinhaltung der Luft nennen

h) arbeitspl at zbedi ngte Umel t bel ast ungen nennen und zu ihrer Verringerung beitragen

i) im Ausbildungsbetrieb verwendete Energiearten nennen und Miglichkeiten rationeller
Ener gi everwendung i m beruflichen Ei nwi rkungs- und Beobachtungsberei ch anf ihren

5 Lesen, Anwenden und Erstellen technischer Unterlagen (8 3 Abs. 1 Nr. 5) a) technische
Zei chnungen und Synbol e sowi e techni sche Unterl agen, insbesondere Tabellen und Skizzen aus
Bedi enungshi nwei sen sowi e Richtlinien, |esen und anwenden

b) Skizzen anfertigen

c) VerfahrensflieBbilder anfertigen und | esen

d) Produktionsvorgange anhand von Darstellungen, insbesondere von Arbeitsabl auf-,

Funkti onsabl auf - und Ver| auf spl anen sowi e Verfahrensflieflbil dern, aufzeigen

e) Betriebsdaten und Arbeitsergebni sse von Arbeitsabl auf en dokunenti eren

6 Gundfertigkeiten der Werkstoffbearbeitung (8 3 Abs. 1 Nr. 6) a) manuelle

Wer kst of f bear bei tung 12

aa) Einzelteilzeichnungen in Ansichten und Schnitten unter Beachtung der Linienarten,
MaRst abe, MaRei ntragungen mt Tol eranzangaben und der Synbole fir Ooerfl d&chenbeschaffenheit
| esen sowi e Skizzen anfertigen

bb) Zusammrenst el | ungszei chnungen, Expl osionszei chnungen und Sticklisten | esen

cc) Werkzeuge, Geréate, Maschinen und Hilfsmttel bereitstellen und pflegen

dd) Arbeitsschritte zur Aufgabenerl edi gung festlegen und erforderliche Abw cklungszeiten
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ei nschéat zen

ee) Messzeuge zum Messen und Prifen von Langen, Wnkel n und Fl &chen nach geforderter
Messgenaui gkeit auswdhl en und handhaben

ff) Langen mt MaBstab und Messschi eber nessen

gg) Wnkel mt Wnkel mnesser nmessen und nit Wnkell ehren prifen

hh) Fl &chen nach dem Li cht spal tverfahren auf Ebenheit und Forngenaui gkeit prifen

ii) Werksticke unter Berucksichtigung der Werkstoffeigenschaften anrei Ben, koérnen und
kennzei chnen

kk) Werksticke und Hal bzeuge unter Berucksichtigung des oerfl &chenschutzes zur Bearbeitung
ei n- und auf spannen

I'1) Bleche, Platten und Profile aus Metall und Kunststoff s&agen

mm) Werksticke aus Metall und Kunststoff bis zur MaBgenaui gkeit von +- 0,5 mmund bis zur
oer fl &chenbeschaffenheit R(tief)z 25 eben und winklig feilen sow e entgraten

nn) Rundungen und Durchbriche an Werksticken aus Metall und Kunststoff forngerecht feilen
sow e entgraten

00) | nnengewi nde in Werksticke aus Metall und Kunststoff mt Gew ndebohrer schnei den

pp) AuBengew nde auf Rohre und Stangen aus Metall mt Schnei dei sen schnei den

qq) Bl eche und Kunststoffplatten mit Hand- und Handhebel schere scherschnei den sowi e nit
Lochwer kzeugen | ochen

rr) Bleche und Profilteile aus Metall kaltbiegen

ss) Werksticke, die durch den Schneid- oder Biegevorgang verfornt sind, richten

b) maschinel | e Werkst of f bear beitung 4

aa) Werkzeuge und Kuhl schm ermittel unter Bericksichtigung des zu bearbeitenden Werkstoffes
sowi e Maschinen und Hilfsmttel auswdhl en

bb) Drehzahl, Vorschub und Schnitttiefe an Bohrmaschi nen unter Bericksichtigung des
Werkstoffes mit Hilfe von Tabellen ermtteln und einstellen

cc) Bohrer und Senker mit Bohrfutter und Spannkegel spannen

dd) Bohrungen und Kegel senkungen in Bl echen, Platten und Profilteilen mt handgefihrten und
ortsfesten Bohrmaschi nen herstellen

ee) Flachsenkungen mit ortsfesten Bohrnmaschinen herstellen

ff) Werkzeuge an Schl ei fbécken scharfschleifen

c) Trennen von Werkstoffen

aa) Profile aus Metall und Kunststoff unter Bericksichtigung des Werkstoffes mt

Maschi nensagen trennen

bb) Profile aus Metall mt Wnkel schleifer trennen

cc) Profile und Platten aus Stahl durch Brennschnei den trennen

d) Herstellen von nechani schen Verbi ndungen 10

aa) Verbindungen mttels Schrauben, Muttern und Schei ben herstellen sowie nmittels

Si cherungsel enenten, insbesondere mit Federringen und Zahnschei ben, sichern

bb) Kl eber nach Ei genschaften und Verwendungszweck auswahl en sow e Kl ebever bi ndungen

zwi schen gl ei chen und verschi edenen Werkst of fen nach Anwei sungen und Unterl agen herstellen
cc) Schwei Rei nrichtungen, insbesondere Handschwei 3t ransfor mat oren und

Schwei Bhil fsmaterialien, fir das Schnel zschwei Ben auswahl en sowi e Einstellwerte festl egen
dd) Bleche, Profile und Rohre aus Stahl im Rahnmen von | nstandsetzungsarbeiten durch

Schrrel zschwei Ben ver bi nden

ee) | 6sbare Rohr- und Schl auchver bi ndungen unt er Bericksichtigung der zu f6érdernden Medi en
des Druckes und der Tenperatur herstellen

ff) Transportbander i m Rahmen von Reparaturarbeiten durch Kaltvul kani si eren oder Kl anmrern
i nstand setzen

7 Instandhal ten von Werkzeugen (8 3 Abs. 1 Nr. 7) a) Werkzeuge fur die Gew nnung

Auf berei tung und Weiterverarbeitung zu Endprodukten nennen 4

b) Werkzeuge, Maschinen und Einrichtungen reinigen und pfl egen

c) VerschleiBteile von Werkzeugen auswechseln

d) Wartungsarbeiten nach Plan durchfihren und dokumentieren

8 Erschlieflungs-, Gew nnungs- und Fordertechni ken von Rohstoffen (8 3 Abs. 1 Nr. 8) a)
betriebliche Rohstoffvorkomen erl dutern 8

b) Gew nnungst echni ken von Rohst of fen anhand von Bei spielen erlautern

c) Rekultivierung anhand von Beispielen erlautern

d) bei der ErschliefRung, Gew nnung und Forderung von Rohstoffen mtarbeiten

e) betriebsbedi ngte Rei ni gungsarbeiten durchfihren

9 Verarbeiten von Rohstof fen zu Endprodukten (8 3 Abs. 1 Nr. 9) a) Verfahrenstechni ken der
Trocken- und Nassauf bereitung gegeniberstellen 14

b) in Aufbereitungs- oder Produktionsanl agen bei m Zerkl ei nern, Waschen, Kl assieren, Trennen
sowi e bei therm schen Bearbeitungsverfahren nitarbeiten

c¢) Funktion und Einsatz von Maschi nen und Anl agen fir di e Aufbereitung von Rohstoffen und
Wei t erverarbei tung zu Endprodukten nennen sow e entsprechende Maschi nen und Anl agen unter
Auf si cht bedi enen
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d) Verwendung der Endprodukte erl autern

10 G undl agen der Hydraulik und Pneurmatik (8 3 Abs. 1 Nr. 10) a) Pneunmtik und Hydraulik 8
aa) Schalt- und Funktionspl &ne pneumati scher und hydraul i scher Systene | esen und skizzieren
bb) Sicherheitsregeln zur Vernei dung von Gefahren in hydraulischen und pneunati schen

Anl agen beachten und anwenden

cc) Druck in pneumatischen und hydraulischen Systenmen nmessen und einstellen

dd) Pneumati k- und Hydraul i kschal tungen nach Angaben, Zei chnungsvorl agen, Schaltpl &nen und
Vor schriften auf bauen, anschlieRen und prifen

b) El ektropneumati k und El ektrohydraul ik

aa) Schalt- und Funktionspl d&ne von el ekt ropneurati schen und el ektrohydraul i schen Systenen
| esen und ski zzieren

bb) Si cherheitsregeln zur Vernei dung von Gefahren durch el ektrischen Strom anwenden

cc) elektrische Bauteil e und Baugruppen anhand von Typen- und Lei stungsschildern
identifizieren, Bauteile und Baugruppen nechani sch nontieren und denontieren

dd) Funktionsfahi gkeit von el ektropneumati schen und el ektrohydraul i schen Systenen prifen
11 Grundl agen der El ektrotechni k, Mess-, Steuerungs- und Regel ungstechnik (8 3 Abs. 1 Nr
11) a) El ektrotechnik 10

aa) einfache el ektrische Schal tungsunterlagen | esen und skizzieren

bb) el ektrische G 6Ren, insbesondere Strom und Spannung, nmit einfachen Messgeraten nessen,
Messer gebni sse bewerten

cc) Vorschriften Uber das Arbeiten und Bedi enen el ektri scher Anlagen beachten

dd) Funktionsf &hi gkeit el ektrischer Baugruppen und el ektrischer Sicherheitseinrichtungen
feststellen

b) St euerungstechni k

aa) Synbol e zur Beschrei bung von Steuerungs- und Verfahrensabl auf en erkl aren und ei nfache
St euer ungsauf gaben mit Funktionspl &nen darstellen

bb) Steuerungen auf Funktionsf&hi gkeit pridfen und nach Anweisung in Betrieb nehnmen

c) Mess- und Regel ungst echni k

aa) Unterschei dungsnerkmal e ei ner Steuerung und ei ner Regelung erl autern sowi e wesentliche
Baugr uppen ei ner Steuerung und einer Regel ung zuordnen

bb) Regl erarten unterschei den

cc) prinzipielle Arbeitsweise von Messwertaufnehnern erl autern

dd) Messwert auf nehnmer Haupt anwendungsgebi et en zuor dnen

ee) Sicherheitsregeln zur Vernei dung von Gefahren bei radionmetrischen Messeinrichtungen
anwenden

ff) Einrichtungen zur Regelung von Prozessabl aufen unter Anleitung bedi enen

12 Gewi nnen, Fordern und Transportieren von Rohstoffen (8 3 Abs. 1 Nr. 12) a) Gew nnung
Gewi nnungsmaschi nen und -ei nrichtungen nach Anwei sung bedi enen 4

b) Forderung und Transport

aa) Transportsystene innerhal b der Rohstofffodrderung unterschei den

bb) Forderanl agen und Transportsystene nach Anwei sung bedi enen

cc) Zusammrenwi rken von Gewi nnung und Forderung innerhal b ei nes Produktionsabl auf es

erl autern

13 Zerkl einern und Kl assi eren von Rohstoffen (8 3 Abs. 1 Nr. 13) a) Betriebsbereitschaft
von Zer kl ei nerungs- und Kl assi ereinrichtungen uberprifen 10

b) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren Funktion sicherstellen

c) Maschinen und Anl agen unter Beachtung der Vorschriften in und aul3er Betrieb nehmen

d) Zerkl ei nerungs- und Kl assi ervorgange erl autern, uberwachen und bewerten

14 Sortieren, M schen und Dosieren von Rohstoffen und Teil produkten (8 3 Abs. 1 Nr. 14) a)
Betri ebsberei tschaft von Sortier-, Entwasserungs-, M sch- und Dosi ereinrichtungen

Uber prufen 12

b) Maschi nen und Anl agen unter Beachtung der Vorschriften in und auller Betrieb nehnen

c) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren Funktion sicherstellen

d) Sortier-, Entwasserungs-, M sch- und Dosiereinrichtungen Uberwachen

e) Sortier-, Entwadsserungs-, M sch- und Dosiervorgange bewerten

15 I nstandhal ten von Maschinen und Anlagen (8 3 Abs. 1 Nr. 15) a) Produktionseinrichtungen
nach | nspektions-, Wartungs- und Betriebsanl eitung unter Beriicksichtigung der

Si cher hei tsvorschriften inspizieren und warten 4

b) Funktionsfahi gkeit von Maschi nenel ementen beurteil en und schadhafte Teil e auswechsel n
c) Auswi rkungen von Verschlei 8 und anderen Ei nwi rkungen auf den Betriebszustand
feststellen, Folgen beurteilen

d) | nstandset zungsmaRnahnen dur chf Ghren

16 Lagern und Entsorgen (8 3 Abs. 1 Nr. 16) a) Lagerung Einrichtungen zur Lagerung von
Rohst of fen, Teil- und Fertigprodukten bedi enen und lUberwachen 4

b) Ent sorgung

aa) Betriebsstoffe, Hilfsstoffe und Chenikalien unterscheiden und der Entsorgung zufihren
bb) betriebsubliche Gefahrstoffe unter Beachtung der Sicherheitsbesti nmungen Zw schenl agern
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und deren Entsorgung veranl assen

I'l. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Fachrichtungen genaR 8§ 3 Abs. 2

A. Fachrichtung Naturstein

1 Arbeitsplanung und systemati sche Storungsbeseitigung (8 3 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe a) a)
Arbei t sabl aufe in Gewi nnungs- und Auf bereitungsanl agen nach Si cherheitstechni schen,
organi satorischen, wirtschaftlichen und Umel t gesi cht spunkten pl anen, abstinmen und
festlegen sowi e Arbeitsschritte absichern, Problene erfassen und vorbeugende Malnahnen
treffen 2

b) Arbeitsergebni sse kontrollieren und bewerten

c) techni sche Stoérungen erkennen, ihre Auswi rkung einschatzen und nel den

d) Ursachen von technischen Storungen in Gew nnungs- und Auf bereitungsanl agen systematisch
ermtteln und Stoérungen beheben

2 Instandset zen von Maschinen und Anlagen (8 3 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe b) a) Maschi nen- und
Anl agentei |l e nach Vorgabe denontieren, instand setzen und betriebsfertig nontieren 8

b) instand gesetzte Maschi nen und Anl agenteile auf Funktion prifen

c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mingel nelden und durch

| nst andset zung beheben

3 Probenehnmen und Durchfihren von MaRBnahmen zur Qualitatssicherung (8 3 Abs. 2 Nr. 1
Buchst abe c) a) Probenahnme 4

aa) Probenahneverfahren unter Bericksichtigung des zu beprobenden Gutes hinsichtlich
Konsi stenz und Kornung sow e Ortlicher Gegebenheiten auswahl en

bb) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften nehnen

cc) Funktion automatischer Probenahneei nrichtungen tberwachen

dd) automati sche Probenahneei nrichtungen warten und instand hal ten

b) Aufbereitungsanal ytik 12

aa) Proben unter Bericksichtigung des Anal yseverfahrens vorbereiten

bb) Anal ysen durchf ihren, insbesondere zur Bestinmmung von

- Dichte

- Schittgew cht
- Feuchte

- Kornverteilung
- Kornform

cc) Massenstrome ermitteln und mt Vorgabewerten verglei chen

dd) Dosier- und Wageei nri chtungen uberprifen und kalibrieren

ee) Sieblinien nach Vorgabe erstellen

c) Dokunentieren Prifergebni sse dokunentieren, mt Vorgabewerten vergleichen und
weiterleiten

4 Uoerwachen, Steuern und Regeln von automatisierten und teilautomatisierten

Auf ber ei tungsabl dufen (8 3 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe d) a) Steuerungs- und

Regel ungsei nri chtungen an Trocken- und Nassauf berei t ungsanl agen und Zusammenwi r ken der

ei nzel nen Teil anl agen fir den Gesantprozess erl autern 9

b) Sollwerte anhand von Vorgaben einstellen, Fehlfunktionen erkennen, beurteilen und nel den
c) Anl age unter Einhaltung der Sicherheitsvorschriften an- und abfahren

d) MaBnahnmen zur Aufrechterhal tung des kontinuierlichen Aufbereitungsabl aufs durchf idhren
und veranl assen 9

e) Messdaten und St 6rungen protokollieren

f) Prozessabl auf der gesanten Anl age uberwachen

5 Verl aden, W egen und Versandvorbereiten von Natursteinen (8§ 3 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe e)
a) Natursteine unter Bericksichtigung der \Wageei nrichtungen nach Verl adeprogramm verl aden 8
b) MaRBnahmen zur Verm nderung von Staubabwehungen durchf ihren oder veranl assen

c) Versandpapi ere und Lieferscheine erstellen

d) Bestand von Naturstei nprodukten erfassen und fortschrei ben

e) Einsatzberei che von Natursteinen im

- al l genei nen Ver kehr swegebau

- schi enengebundenen Ver kehr swegebau

- Wasserbau

- Hochbau und konstruktiven | ngenieurbau

erl autern

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ber icksichtigung des 8§ 4 Abs. 2 zu vermtteln sind zeitliche Richtwerte in Wchen im
Ausbi | dungsj ahr

123

1234

1 Arbeitsplanung und systenati sche Storungsbeseitigung (8 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe a) a)
Arbei t sabl auf e i n Auf berei tungsanl agen nach si cherheitstechni schen, organisatorischen,
wi rtschaftlichen und Umel t gesi cht spunkt en pl anen, abstinmen und festlegen sow e
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Arbei tsschritte absichern, Problene erfassen und vorbeugende MaRnahnen treffen 2

b) Arbeitsergebni sse kontrollieren und bewerten

c) techni sche Storungen erkennen, ihre Auswi rkung ei nschatzen und nel den

d) Ursachen von techni schen Stodrungen in Aufbereitungsanl agen systematisch ermtteln und
St 6rungen beheben

2 I nstandsetzen von Maschi nen und Anlagen (8§ 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe b) a) Maschi nen- und
Anl agentei | e nach Vorgabe denontieren, instand setzen und betriebsfertig nontieren 8

b) instand gesetzte Maschi nen und Anl agenteile auf Funktion prifen

c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mingel nelden und durch

I nst andset zung beheben

3 Probenehnen und Durchf ihren von Malnahmen zur Qualitatssicherung (8§ 3 Abs. 2 Nr. 2
Buchst abe c) a) Probenahne 4

aa) geei gnete Probenahneverfahren unter Bericksichtigung des zu beprobenden Gutes

hi nsi chtlich Konsistenz und Kornung sowi e Ortlicher Gegebenheiten auswdhl en

bb) Probenahnen unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften durchfihren

cc) Funktion von automati schen Probenahneei nri chtungen Uberwachen

dd) automati sche Probenahneei nrichtungen warten und instand halten

b) Aufbereitungsanal ytik 12

aa) Proben unter Bericksichtigung des Anal yseverfahrens vorbereiten

bb) Anal ysen durchf iihren, insbesondere zur Bestinmung von

- Kornverteilung

- Mneral stoffanteilen

- Feststoffgehal ten

- Dichte

- Brennverhal ten

- FlieRverhalten

c) Dokunentieren Anal yseergebni sse dokunentieren, auf Anomalien prifen und weiterleiten
4 Uberwachen, Steuern und Regel n verfahrens- und fertigungstechni scher Abl dufe der Nass-
oder Trockenauf bereitung keram scher Rohstoffe (8§ 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe d) a)

St euerungs- und Regel ungsei nrichtungen an unterschiedlichen Sortieranl agen erkl aen 12
b) Sol |l werte anhand von Vorgaben einstellen

c) Fehl funktionen erkennen, beurteilen und nel den

d) Fol gen von unsachgenéfer War nebehandl ung erkennen

e) M schen

aa) Einflusse der mneral ogi schen Zusammenset zung, des Wassergehal tes, der cheni schen
Zusat ze und der KorngroRe auf die Plastizitat der feuerfesten Masse sowi e deren zentrale
Bedeut ung fir di e nachfol gende Forngebung erl autern

bb) M schungen nach vor gegebener mi neral ogi scher und cheni scher Zusanmenset zung unter
Ber icksi chtigung von Korngrofle und Wassergehal ten zur Erreichung der fir die Forngebung
not wendi gen Pl asti zitaten zusammenstell en

f) Trocknen und Brennen 12

aa) Trocknungs- und Brennvorgange unter Erhaltung der vorgegebenen Wasserabgabe sow e
Schwi ndungst ol eranzen dur chf Uhren

bb) Trocknungsanl agen bedi enen und di e unterschiedlichen anl agenspezi fi schen W rkungswei sen
nut zen

cc) Vorgange wahrend des Trocknens und Brennens steuern

dd) mit Brennstoffen unter Beachtung der einschl agigen Unfall verhitungsvorschriften ungehen
5 Fill en, Wegen und Versandvorbereiten keram scher Rohstoffe (8 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe
e) a) Eignung des Leergutes feststellen 2

b) Verladung nach Verl adepr ogranm dur chf Ghren

c) die ermttelten Gew chte aufzeichnen

d) Verl adedaten zu den Versandabteil ungen Ubermtteln

e) Produkte bei allen Transportnibglichkeiten verladen und absichern

f) Lieferscheine erstellen und Wageei nri chtungen bedi enen

g) Einsatzbereiche von feuerfesten und keram schen Rohstoffen erl autern

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ber ticksi chtigung des 8 4 Abs. 2 zu vermtteln sind zeitliche Richtwerte in Wchen im
Ausbi | dungsj ahr

123

1234

1 Arbeitsplanung und systemati sche Storungsbeseitigung (8 3 Abs. 2 Nr. 3 Buchstabe a) a)
Arbei t sabl auf e i n Aufberei tungsanl agen nach sicherheitstechni schen, organisatorischen,
wi rtschaftlichen und Umel t gesi cht spunkten pl anen, abstinmren und festlegen 2

b) Arbeitsschritte absichern, Problenme erfassen und vorbeugende MalBnahnen treffen

c) Arbeitsergebni sse kontrollieren und bewerten

d) techni sche Stoérungen erkennen, ihre Auswi rkung ei nschatzen und nel den
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e) Ursachen von techni schen Stodrungen in Aufbereitungsanl agen systematisch ermtteln und
St 6rungen beheben

2 Instandsetzen von Maschinen und Anlagen (8 3 Abs. 2 Nr. 3 Buchstabe b) a) Mschi nen- und
Anl agent ei |l e nach Vorgabe denontieren, instand setzen und betriebsfertig nontieren 8
b) instand gesetzte Maschi nen und Anl agenteile auf Funktion prifen

c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mingel nelden und durch

I nst andset zung beheben

3 Probenehnen und Durchf ihren von MaBnahmen zur Qualitatssicherung (8 3 Abs. 2 Nr. 3
Buchst abe c) a) Probenahne 4

aa) geei gnete Probenahneverfahren unter Bericksichtigung des zu beprobenden Gutes

hi nsi chtlich Konsistenz und Kornung sowi e oOrtlicher Cegebenheiten auswihl en

bb) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften nehnen

cc) Funktion von automati schen Probenahneei nrichtungen Uberwachen

dd) automatische Probenahneei nrichtungen warten und instand halten

b) Aufbereitungsanal ytik 12

aa) Proben unter Bericksichtigung des Anal yseverfahrens vorbereiten

bb) Anal ysen durchf iihren, insbesondere zur Bestinmung von:

1. Stofflichen Eigenschaften

- Kor nzusamrenset zung

- Kornform

- Wderstand gegen Frost

- Kornrohdichte

- Schittgew cht

2. Schéadlichen Bestandteilen

- abschl @mbare Bestandteil e

- Stoffe organi schen Ursprungs

- Sul fat gehal t

- Chloridgehal t

cc) Massenstrome ermitteln und mt Vorgabewerten vergl ei chen

dd) Dosier- und Wageei nri chtungen uberprifen und kalibrieren

ee) Sieblinien nach Vorgabe erstellen

c) Dokunentieren Prifergebni sse dokunentieren, mt Vorgabewerten vergleichen und
weiterleiten

4 Uoerwachen, Steuern und Regeln von automatisierten und teilautomatisierten

Auf ber ei tungsabl dufen (8 3 Abs. 2 Nr. 3 Buchstabe d) a) Steuerungs- und

Regel ungsei nri chtungen an Nass- und Trockenauf berei t ungsanl agen und Zusanmmenwi r ken der
ei nzel nen Teil anl agen fir den Gesantprozess erl autern 9

b) Sollwerte anhand von Vorgaben einstellen

c) Fehl funktionen erkennen, beurteilen und nel den

d) Anl age unter Einhaltung der Sicherheitsvorschriften an- und abfahren

e) MaRBnahrmen zur Aufrechterhal tung des kontinuierlichen Aufbereitungsabl aufs durchf idhren
und veranl assen 9

f) Messdaten und Storungen protokollieren

g) Prozessabl auf der gesanten Anl age Uberwachen

5 Verl aden, Wegen und Versandvorbereiten von Sand und Kies (8 3 Abs. 2 Nr. 3 Buchstabe e)
a) Verl adeei nrichtungen bedi enen 8

b) Gewi chtsermittlung Uber Wageei nrichtungen durchf ihren

c) Lieferscheine erstellen

d) Material bewegungen statistisch erfassen

e) Einsatzberei che von Sand und Kies als Bau- und Zuschl agstof fe i m Bauwesen erl autern

Lfd. Nr. Teil des Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ber icksichtigung des 8§ 4 Abs. 2 zu vermtteln sind zeitliche Richtwerte in Wchen im
Ausbi | dungsj ahr

123

1234

1 Arbeitsplanung und systenati sche Storungsbeseitigung (8 3 Abs. 2 Nr. 4 Buchstabe a) a)
Arbei t sabl auf e i n Aufberei tungsanl agen nach si cherheitstechni schen, organisatorischen,
wi rtschaftlichen und Umel t gesi cht spunkt en pl anen, abstinmen und festlegen sow e
Arbeitsschritte absichern, Problene erfassen und vorbeugende MaRnahnmen treffen 2

b) Arbeitsergebni sse kontrollieren und bewerten

c) techni sche Stoérungen erkennen, ihre Auswi rkung ei nschatzen und nel den

d) Ursachen von techni schen Stodrungen systematisch ermitteln und Stdrungen beheben

2 I nstandsetzen von Maschinen und Anlagen (§ 3 Abs. 2 Nr. 4 Buchstabe b) a) Maschinen- und
Anl agentei | e nach Vorgabe denontieren, instand setzen und betriebsfertig nontieren 8

b) instand gesetzte Maschi nen und Anl agenteile auf Funktion prifen

c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mingel nelden und durch
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| nst andset zung beheben

3 Probenehnmen und Durchfihren von MaBnahmen zur Qualitéatssicherung (8 3 Abs. 2 Nr. 4
Buchst abe c) a) Probenahne 4

aa) geei gnete Probenahneverfahren unter Bericksichtigung des zu beprobenden Gutes

hi nsi chtlich Konsistenz und Kornung sowi e Ortlicher Gegebenheiten auswahl en

bb) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften nehnen

cc) Funktion automatischer Probenahneei nrichtungen tberwachen

dd) automati sche Probenahneei nrichtungen warten und instand hal ten

b) Aufbereitungsanal ytik 12

aa) Proben unter Bericksichtigung des Anal yseverfahrens vorbereiten

bb) Anal ysen durchf ihren, insbesondere zur Bestinmung von:

- Feuchte

- Mneral stoffanteilen (Asche)

- Schwef el

- fluchtigen Bestandteilen

- Kokungsverhal ten (Dilatation/Backvernbgen)

- Feststoffkonzentration

- Dichte

- Kornverteilung (Siebanalyse)

- Dichteverteilung (SuS-Anal yse)

cc) Prozesswasseranal ysen zur Bestinmung von

- Chloriden und Sul faten

- pH-Werten

- Wasserhéarten

dur chf Ghren

dd) Hilfsstoffe, insbesondere Gefahrstoffe, bei der Durchfihrung von Anal ysen unter
Ber Gicksi chti gung der arbeitssicherheitlichen Vorschriften handhaben

c) Dokunentieren Anal yseergebni sse dokunentieren, auf Anomalien prifen und weiterleiten
4 Uperwachen, Steuern und Regeln von automatisierten und teilautomatisierten

Auf ber ei tungsabl dufen (8§ 3 Abs. 2 Nr. 4 Buchstabe d) a) Steuerungs- und

Regel ungsei nri chtungen an unterschi edlichen Sortieranl agen erkl &en 12

b) Sollwerte anhand von Vorgaben einstellen bzw. &andern

c) Fehl funktionen erkennen, beurteilen und nel den

d) Einrichtungen des Waschwasserkrei sl aufes erl autern und bedi enen

e) Funktion von Kl areinrichtungen mttels vorgegebener Anal yseverfahren Uberwachen
f) Masse- und Vol unenstrome von Feststoffen und Fluiden quantifizieren

g) Sollwerteinstellung aufgrund von Anal ysedaten durchf thren

h) Fehl funktionen erkennen, beurteilen und nel den

i) Wrkungswei se von Entwasserungseinrichtungen mt Hilfe vorgegebener Analyseverfahren
Uberwachen

k) Prozessabl auf der gesanten Anl age Uberwachen 6

) MaBnahmen zur Aufrechterhal tung des kontinuierlichen Aufbereitungsabl aufs durchf thren
oder veranl assen

m Messdaten und St 6rungen protokollieren

5 Verl aden, W egen und Versandvorbereiten von Steinkohle (8 3 Abs. 2 Nr. 4 Buchstabe e) a)
Leergut mit automatisierten und teilautonatisierten Anlagen vorschriftsméfli g positionieren
8

b) Ei gnung des Leergutes feststellen

c) Produkte unter Bericksichtigung der Wageei nrichtung nach Verl adeprogramm ver| aden
d) ermttelte Gewi chte aufzeichnen

e) Verl adedaten zu den Versandabteilungen Ubermitteln

f) MaBnahnmen zur Verm nderung von Staubabwehungen durchf ihren oder veranl assen

Lfd. Nr. Teil des Ausbil dungsberufsbildes Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Ber icksichtigung des 8 4 Abs. 2 zu vermtteln sind zeitliche Richtwerte in Wchen im
Ausbi | dungsj ahr

123

1234

1 Arbeitsplanung und systemati sche Storungsbeseitigung (8 3 Abs. 2 Nr. 5 Buchstabe a) a)
Arbei t sabl &ufe in Gewi nnungs- und Auf bereitungsanl agen nach si cherheitstechni schen,
organi satorischen, wirtschaftlichen und Umel t gesi cht spunkten pl anen, abstinmen und
festlegen 2

b) Arbeitsschritte absichern, Probleme erfassen und vorbeugende MaRRnahmen treffen

c) Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten

d) techni sche Storungen erkennen, ihre Auswi rkungen einschatzen und nel den

e) Ursachen von techni schen Stodrungen in Gewi nnungs- und Aufbereitungsanl agen systemati sch
ermtteln und Stoérungen beheben
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2 I nstandsetzen von Maschinen und Anlagen (8 3 Abs. 2 Nr. 5 Buchstabe b) a) Maschi nen- und
Anl agentei |l e nach Vorgabe denontieren, instand setzen und betriebsfertig nontieren 8
b) instand gesetzte Maschi nen und Anl agenteile auf Funktion prifen

c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte Mingel nelden und durch

| nst andset zung beheben

3 Probenehnmen und Durchfihren von MaBnahmen zur Qualitéatssicherung (8 3 Abs. 2 Nr. 5
Buchst abe c) a) Probenahne 2

aa) Probenahneverfahren unter Bericksichtigung des zu beprobenden Gutes und ortlicher
CGegebenhei t en auswahl en

bb) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften entnehmen

cc) Funktion automatischer Probeentnahneeinrichtungen Uberwachen

dd) automati sche Probeent nahnmeei nrichtungen warten und instand halten

b) Aufbereitungsanal yti k und Dokunentation 4

aa) Proben unter Bericksichtigung des Anal yseverfahrens aufbereiten

bb) Anal ysen durchf ihren, insbesondere zur Bestimmung von

- Feuchte

- Kornverteilung

- Dichteverteilung

cc) Massenstrome ermitteln und mt Vorgabewerten vergl ei chen

dd) Dosier- und Wageei nri chtungen dberprifen und kalibrieren

c) Priufergebni sse dokunentieren, mit Vorgabewerten vergleichen und weiterleiten

4 Uberwachen, Steuern und Regeln von automatisierten und teil automatisierten Gew nnungs-
und Auf berei tungsabl dufen (8 3 Abs. 2 Nr. 5 Buchstabe d) a) Steuerungs- und

Regel ungsei nri chtungen an Gew nnungsund Auf berei t ungsanl agen Uber prifen 22

b) Zusamenw rken einzel ner Teil anl agen fir den Gesantprozess beachten

c) Sollwerte anhand von Vorgaben einstellen

d) Fehl funktionen erkennen und beurteilen, MBnahmen einleiten

e) Anl agen unter Einhaltung von Sicherheitsvorschriften an- und abfahren

f) MaBnahnen zur Aufrechterhal tung des kontinuierlichen Abl aufes durchfihren und
veranl assen 8

g) Messdaten und St 6rungen protokollieren

h) Prozessabl auf von Anl agen Uberwachen

5 Verl aden, W egen und Versandvorbereiten von Braunkohle (8 3 Abs. 2 Nr. 5 Buchstabe e) a)
Ver | adeei nri chtungen bedi enen 6

b) Gewi chtserm ttlung durch Wageei nri chtungen durchf thren

c) Material bewegungen statistisch erfassen

d) Dokunentationen erstellen

e) MaRBnahmen zur Verm nderung von Staubabwehungen durchf Ghren

Zitiervorschlag: Anlage AMAusbV 2004
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